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t@.max°System -
WSZYSTKO, CO JEST POTRZEBNE

Decyzja zakupu IPS e.max oznacza, ze wybrate$ wigcej niz zwykly system catoceramiczny.
Zdecydowates sie bowiem skorzysta¢ z nieograniczonych mozliwosci estetycznych tego systemu .
IPS e.max zapewnia wysoka wytrzymato$¢ oraz estetyke materiatéw dla technologii PRESS

oraz CAD/CAM.

Materiaty IPS e.max sg unikalne. Znane sg zaréwno ze swoich nadzwyczajnych wtasciwosci,
jak tez wyjatkowej wszechstronnosci stosowania przy zachowaniu maksimum estetyki.

Elementami techniki PRESS sg wysoko estetyczne pastylki ceramiki szklanej IPS e.max Press oraz pastylki ceramiki
szklanej IPS e.max ZirPress do nattaczania na podbudowe z tlenku cyrkonu. Zaleznie od wymagan, dostepne sg dwa
rodzaje materiatéw do techniki CAD/CAM: innowacyjne bloczki z ceramiki szklanej IPS e.max CAD oraz bloki IPS e.max

ZirCAD z tlenku cyrkonu o duzej wytrzymatosci.

Dalszym ulepszeniem Systemu IPS e.max jest nanofluorapatytowa ceramika szklana IPS e.max Ceram, stosowana jako

materiat do licowania wszystkich komponentéw systemu IPS e.max — zaréwno z ceramiki szklanej jak i z tlenku cyrkonu.

To potwierdza wyjatkowo$¢ systemoéw catoceramicznych firmy Ivoclar Vivadent AG. System umozliwia uzyskanie
maksymalnych korzysci z jednolitego, standardowego schematu naktadania mas ceramicznych. Zestaw materiatow
umozliwia wykonanie uzupetnien zindywidualizowanych i wygladajacych naturalnie .




INFORMACJA O PRODUKCIE

MATERIAL

IPS e.max Ceram jest niskotopliwym,
nanofluorapatytowym materiatem,
szklano-ceramicznym, ktéry po raz
pierwszy umozliwia licowanie i
charakteryzacje prac wykonywanych
przy zastosowaniu technologii ttoczenia
i/lub technologii CAD/CAM. Podczas
tworzenia IPS e.max Ceram uwzgledniony zostat fakt, ze uzywane sg rézne

materiaty w réznych kolorach i o réznej przeziernosci. Nowe generacje
materiatéw zawierajgce krysztaty nanofluorapatytéw, posiadajg strukture
krystaliczng, podobng do struktury naturalnego zgba. Wtasciwosci optyczne
okreslane sg przez krysztaty nanofluorapatytowe o wielko$ciach w zakresie 100-
300 nm, oraz mikrokrysztaty fluorapatytu o dtugosci 1-2 ym. Materiaty IPS e.max J
Ceram zawierajg rézne koncentracje krysztatow apatytowych, umozliwiajgce
osiggnigcie wyjatkowych kombinacji przeziernosci, jasnosci i opalescenciji, w
zalezno$ci od materiatu uzytego do wykonania podbudowy. IPS e.max ZirLiner
jest kolejng innowacjg w ramach tej nowej koncepcji materiatéw. Umozliwiajg
wyjatkowo dobre potgczenie z podbudowg wykonang z tlenku cyrkonu oraz
wykazujg znaczng przepuszczalno$é Swiatta w potgczeniu z wysokg
fluorescencja.

To sprawia, ze biata i niezbyt przezierna podbudowa z tlenku cyrkonu
wyglada tak, jakby byta podbarwiana, co z kolei pozwala na dopasowanie
podstawowego koloru tlenku cyrkonu do koloru materiatu ceramicznego IPS
e.max Press i IPS e.max CAD. W ten sposéb mozliwe jest osiggniecie
oczekiwanego efektu, stosujac technike odbudowy warstwowej. Jednorodnosé
kompozycji materiatowej i w konsekwencji okres$lone wtasciwosci kliniczne ,
niezalezne od zastosowanego materiatu na podbudowe, podkreslajg
wszechstronnos$¢ i kompleksowos$¢ systemu IPS e.max

IPS e.max Ceram

IPS e.max Ceram opiera sig¢ na wyprébowanej i przetestowanej koncepcji doboru

koloru pozostatych materiatéw do licowania firmy Ivoclar Vivadent. Dzieki temu,

- o -6, %
ta sama zasada licowania ma zastosowanie do kompozytéw, metalo-ceramiki CTE (100-400°C) [10%K] 95
H Ayl *
oraz materiatéw catoceramicznych. Latwos$¢ stosowania sprawia, ze potrzeba Flexural resistance (biaxial) [MPa] 90
czasochtonnego zapoznawania sie z indywidualnymi wtasciwosciami réznych Vickers hardness [MPa] 5400
materiatow do licowania raz na zawsze odeszta w przesztosc.. Chemical stability [ug/cm?]* 15
Temperatura wypalania [°C] 750

*zgodnie z ISO 6872

Ivoclar Vivadent Shade Concept
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UZYTKOWANIE

Wskazania

- Charakteryzacja i licowanie prac z IPS e.max Press

- Charakteryzacja i licowanie prac z IPS e.max ZirPress

- Charakteryzacja i licowanie prac z IPS e.max CAD

- Charakteryzacja i licowanie prac z IPS e.max ZirCAD

- Charakteryzacja i licowanie podbudowy, tgcznikéw implantéw,
i struktury implantéw wykonanych z:
synteryzowanego tlenku cyrkonu i/lub HIP tlenku cyrkonu, a takze
presynteryzowanego tlenku cyrkonu,
wykazujgce zakres WAK/CTE 10.5-11.0 x 10° K"’ [100-500 °C].

- Licowki wypalane na stupkach z masy ogniotrwatej

- Rekonstrukcja tkanek miekkich dzigsta

Przeciwwskazania

- Pacjenci ze znacznie zredukowanymi stanem uzebienia

- Pacjenci cierpigcy na bruksizm

Wazne zalecenia :

Jesli nastepujace warunki nie zostang spetnione, osiggniecie wtasciwych

efektow z IPS e.max Ceram nie bedzie mozliwe:

- Nalezy zachowac¢ wtasciwg grubos¢ licéwki.

- Nalezy zachowac¢ wtasciwy stosunek grubosci warstw pomigdzy
podbudowg i ceramikg pokrywajaca.

- Materiaty IPS e.max Ceram nie moga by¢ mieszane z innymi
materiatami ceramicznymi

- Podbudowy z tlenku cyrkonu ( o wspoétczynniku WAK/CTE innym niz
wymagany), nie moga by¢ licowane.

- Materiaty IPS e.max Ceram nie mogg by¢ stosowane do licowania
struktur ze stopow metali.

- Inne materiaty ceramiczne do ttoczenia (np. IPS Empress® 2, IPS
Empress Esthetic), nie mogg by¢ licowane.

- Podbudowy z tlenku aluminium (np. Procera Alumina,
Vita In-Ceram 200 Al Cubes) nie moga by¢ licowane.

- ,Slipped” oraz podbudowy wytwarzane w technologii CAD/CAM Vita

InCeram (np. In-Ceram Classic Spinell, Alumina, Zirconia) nie moga by¢

licowane.

- Odlewane oraz wytwarzane w technologii CAD/CAM wyroby z tlenku
tytanu nie mogg by¢ licowane.

- Materiaty IPS e.max Ceram ZirLiner oraz Margin nie powinny by¢é

stosowane do podbudowy z IPS e.max Press i IPS e.max CAD.

Dziatania niepozadane
Jesli wiadomo, ze pacjent jest uczulony na ktérykolwiek ze sktadnikdw

IPS e.max Ceram, nie nalezy stosowac¢ tego materiatu.

SKLAD

IPS e.max Ceram oraz materiaty pomocnicze sktadajg sie z:

- IPS e.max Ceram
Skfadniki: SiO,
Dodatkowo zawiera: AlOs, ZnO,, Na;O, K,O, ZrO,, CaO, P,0s,

fluorki i barwniki

- IPS e.max Ceram Shades and Glaze Pastes

Sktadniki: tlenki, gliceryna, butanodiol, poliwinylopyrolidon

- IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid (allround)

Sktadniki: woda, butanodiol i chlorki

- IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquids
(allround and carving)
Sktadniki: woda, chlorek cynku i hydroksyetyloceluloza

- IPS e.max Ceram Build-Up Liquids (allround and soft)
Sktadniki: woda, glikopropylenowy butanodiol i chlorki

- IPS e.max Ceram Stains and glaze Liquids
(allround and longlife)

Sktadniki: butanodiol, pentanodiol

- IPS Model Sealer

Sktadniki: octan etylu, substancja zmigkczajgca, i nitroceluloza

- IPS Ceramic Separating Liquid
Sktadniki: olej parafinowyl

- IPS Margin Sealer

Sktadniki: wosk rozpuszczony w heksanie

Ostrzezenia:

- Octan etylu jest bardzo tatwopalny — przechowywac¢ z dala od zrédet
ognia. Nie wdychac oparéw.

- Heksan jest bardzo tatwopalny i szkodliwy dla zdrowia. Nalezy unikaé
kontaktu ze skorg i oczami. Nie wdychac oparéw i przechowywac z
dala od zrédet ognia.

- Nie wdychac pytu ceramicznego podczas obrébki. Uzywac w tym celu
wyciggu i maski ochronne;j.



PROCES NAPALANIA

Stabilnos$¢ koloru

IPS e.max Ceram jest niskotopliwg nanofluorapatytowg ceramikg szklang. Nowa generacja materiatow zawiera krysztaty
nanofluorapatytéw i charakteryzuje sie strukturg krystaliczng, podobng do struktury naturalnego zeba. W zaleznosci od typu materiatu
pokrywajgcego, umozliwia to osiagniecie wyjgtkowej przeziernosci, jasnosci i opalescencji. Porcelana ta charakteryzuje sie wysoka
stabilnos$cig ksztattu i koloru, nawet po kilku cyklach napalania. Zatagczone zdjecia wypalonych prébek pokazujg stabilno$¢ koloru
materiatu IPS e.max Ceram Dentin A3 po kilku cyklach napalania. Nawet po dziesieciu wypaleniach réznica koloru wypalanych prébek
jest nie widoczna. Po trzech napalaniach kolor prébki catkowicie odpowiada wykonanej pracy przez napalanie (2 napalania dentyny i 1

Incident light Transmitted

napalanie glazury ).

1x 3x 5x 7 10x

Wysoka stabilno$¢ koloru jest szczegolnie wazna dla materiatéw typu Opal (Opal Effect 1), ktére sg w wigkszosci przypadkéw
stosowane w obszarze brzegu siecznego, dla unikniecia ,martwego”, szarego wygladu, nawet po kilku cyklach napalania.
Nastepujace zdjecia pokazujg probki Opal Effect 1 po 10 napalaniach. Nie ma widocznej réznicy zaréwno w opalescencii jak i
jasnosci.

1x 3x 5% 7 10x

Incident light Transmitted

Czas napalania

Kolejng istotng przewaga nad wysoko- (> 900 °C/1652 °F) i $redniotopliwymi (800-900 °C/1472-1652 °F) materiatami ceramicznymi
jest w tym przypadku niska temperatura napalania. Skuteczny proces napalania IPS e.max Ceram umozliwia wykonanie pracy bez
dlugiego czasu oczekiwania.

Czas napalania przy 4 procesach wypalania

(1x ZirLiner / 2x Dentin/Incisal / 1x Glaze)
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Przebieg wypalania

Biorac pod uwage punkt transformacji niskotopliwej porcelany, wypalanie organicznych sktadnikdéw ptynu nastepuje szybciej niz w
przypadku wysoko- i $rednio topliwych materiatéw. Jesli zostang uzyte ptyny inne niz IPS e.max Ceram Liquids, wystapi ryzyko
niecatkowitego wypalenia, a co za tym idzie mozliwo$¢ przebarwien w pracy (np. zbyt szary kolor, nieréwnomierno$¢ koloru).Zatagczone
zdjecia pokazujg wypalone prébki z materiatu IPS e.max Ceram, do ktérych uzyto réznych rodzajow ptynéw. Przy konkretnych ptynach,
przebarwienia sg wyraznie widoczne. Dlatego firma Ivoclar Vivadent zaleca uzywanie tylko ptynéw znajdujacych sie w zestawie IPS
e.max Ceram Kits. Jesli do opracowania powierzchni uzywany byt srebrny proszek, nalezy upewni¢ sig, ze zostat catkowicie usunigty

podczas czyszczenia. Jesli nie, to po wypaleniu glazury moga sie pojawi¢ przebarwienia (np. zotte plamy).

m—— — | —
Plyn IPS e.max Ceram Ptyn konkurencyjny A Ptyn konkurencyjny B Ptyn konkurencyjny C Ptyn konkurencyjny D
Build-Up Liquid szare przebarwienie szare przebarwienie iej przeziemosé iej przeziernosé

allroud

Napalanie prac na podbudowie z ceramiki szklanej

- Uzywaj podstawki typu ‘plaster miodu’ i odpowiednich pinéw do podparcia prac podczas napalania.

- Nie uzywaj ceramicznych pinéw, poniewaz moga przywiera¢ do napalanej pracy.

- Temperatura napalania musi by¢ zachowana. Podwyzszenie temperatury napalania powoduje znaczne zeszklenie pomigdzy
podbudowag a ceramika licujgca, co moze doprowadzi¢ do pézniejszego pekania struktury. Obnizenie temperatury napalania powoduje
niedostateczne wypalenie ceramiki i w konsekwengciji jej krucho$¢, co moze nawet spowodowaé rozwarstwianie.

- Parametry napalania podane w instrukcji stosowania dotyczg piecéw firmy Ivoclar Vivadent (z tolerancjg temperatury + 10 °C/50 °F).

- Jesli stosowany jest piec innej produkcji niz Ivoclar Vivadent, moze by¢ konieczna korekta temperatury.

Napalanie prac na podbudowie z tlenku cyrkonu

- W przypadku umieszczenia w piecu duzej pracy (np. wielopunktowy most z masywnymi przestami) znacznie pogarsza sie
réwnomiernosc¢ i doktadno$¢ wygrzewania pojedynczych punktow.

- Radiacja ciepta we wnetrzu komory napalania zalezy od typu pieca i rozmiaréw komory palenia.

- Dla zapewnienia réwnomiernego nagrzewania pojedynczych prac, przyrost temperatury powinien by¢ obnizony o 5-10 °C (41-50 °F)
a czas przetrzymywania w temperaturze wygrzewania - przedtuzony o 30 sekund.

- Parametry napalania podane w instrukcji stosowania dotyczg piecéw firmy Ivoclar Vivadent (z tolerancjag + 10 °C/50 °F).

- Jesli stosowany jest piec innego producenta niz Ivoclar Vivadent, moze by¢ konieczna korekta temperatury napalania.



PYTANIA | ODPOWIEDZI

IPS e.max Ceram nie nadaje sie do licowania i charakteryzacji
szklano-ceramicznych podbudéw wykonanych z materiatéw innych
niz IPS e.max Press, IPS e.max ZirPress, oraz IPS e.max CAD.

Z jednej strony, CTE innych materiatéw szklano-ceramicznych jest
niekompatybilne, a z drugiej strony nie jest zapewniona zgodno$c¢
koloru pomiedzy podbudowg a materiatem ceramicznym do
licowania.

IPS e.max Ceram moze by¢ stosowany do licowania podbudéw

wykonanych z synteryzowanego tlenku cyrkonu, tlenku cyrkonu HIP,

jak tez presynteryzowanego tlenku cyrkonu z zakresem WAK/ CTE

10.5-11.0 x 10°° K'(100-500 °C).Przetestowane zostaty nastepujgce

materiaty z tlenku cyrkonu:

- KaVo Everest - Bio ZS (barwiony i niebarwiony) oraz Bio ZH
Blanks

- Nobel Biocare - Procera Zirconia

- DeguDent - Cercon Base

- 3M/Espe - Lava Frame (barwiony i niebarwiony)

- DCS - DC-Zirkon

- Digident - Digizon

- Cad.esthetics - Denzir

- Vita - In-Ceram 2000 YZ Cubes (barwiony i niebarwiony)

- Diatomic - Diadem/Diazir (barwiony i niebarwiony)

- Wieland - Zeno Zr Disc

IPS e.max Ceram nadaje sie do inywidualizowania i licowania
tgcznikéw implantéw wykonanych z tlenku cyrkonu o zakresie CTE
10.5-11.0 x 10°° K'1(100-500 °C). Jednakze nalezy sie upewnié, czy
tgczniki nie sg zbyt mate i czy zapewniajg odpowiedni ksztatt i
podparcie pod guzki. Nalezy przestrzega¢ instrukcji stosowania

danego materiatu.

IPS e.max Ceram nadaje sie do wykonywania licéwek na stupkach z
masy ogniotrwatej. Materiat powinien spetnia¢c wymagania co do
parametrow wytrzymato$ciowych (wg standardu ISO: przynajmniej
50 MPa). Wtasciwosci fizyczne takie jak ekspansja wigzania,
muszg byc¢ brane pod uwage przy wyborze odpowiedniego

ogniotrwatego materiatu.

IPS e.max Ceram ZirLiner jest przezierny. Oto trzy gtéwne

powody jego zastosowania:

1. Zapewnia mocne, homogenne wigzanie z podbudowg z tlenku
cyrkonu.

2. Zapewnia powierzchniowe barwienie podbudéw z tlenku
cyrkonu, nie zwiekszajgc efektu opakerowosci .

3. Dodaje niefluorescencyjnej podbudowie z tlenku cyrkonu
naturalng fluoroscencyjnos$c, a tym samym umozliwia

wykonywanie prac o wyglgdzie zebéw naturalnych.

Do tego celu powinien by¢ stosowany bezbarwny IPS e.max
Ceram ZirLiner. Poniewaz IPS e.max Ceram ZirLiner jest
translucentny, nie wptywa na kolor podbudowy.

Materiat wykazuje doskonate wtasciwos$ci tgczgce, jak tez
naturalnie wygladajgcg fluorescencje. Przy uzyciu barwionych
podbudéw, konieczne jest zapewnienie zgodnos$ci kolorystycznej

pastylek IPS e.max ZirPress i podbudowy.

IPS e.max Ceram ZirLiner w odpowiednim kolorze musi by¢
zawsze naktadany przed licowaniem. Nie wystarczy wypalenie
warstwy wash, tak jak to robimy w przypadku stosowania

ceramiki szklanej.

Jest tak dlatego, gdyz tlenek cyrkonu jest biaty i wykazuje staby
kontrast w stosunku do jasnej barwy proszkéw ceramicznych IPS
e.max Ceram. Materiatowi IPS e.max ZirLiner nadano kontrastowy
kolor, aby utatwi¢ jego odréznienie podczas naktadania. IPS
e.max Ceram ZirLiner jest bardzo miatkim proszkiem i sprawia
wrazenie zbitego, z powodu gestego ,upakowania” drobin. Nalezy
upewnic sie, ze materiat jest natozony rownomiernie. Je$li kolor
jest zbyt jasny, oznacza to, ze warstwa jest zbyt cienka. Po
wypaleniu, warstwa materiatu ZirLiner powinna mie¢ grubo$c¢

okoto 0.1 mm.



Dostepne sg 3 materiaty do korekt Add-On. Add-on Margin z
temperaturg napalania 725 °C (1337 °F) jest stosowany do korekt w
okolicy stopnia. Wypalany jest razem z dentyng lub brzegiem
siecznym, jak tez razem z glazurg. Zaleznie od techniki naktadania,
materiat Add-On Margin jest mieszany w stosunku 1:1 z odpowiednim
kolorem materiatu Margin (wypalany z dentyng lub brzegiem
siecznym) lub stosowany samodzielnie (wypalany z glazurg). Add-On
Dentin oraz Add-On Incisal z temperaturg napalania 700 °C (1292 °F)
sg uzywane do uzupetniania brakujgcych powierzchni (np. punktéw
kontaktowych) przy koricowym napalaniu glazury lub do oddzielnego
wypalania korekcyjnego po wypaleniu glazury. W zalezno$ci od
wybranej metody postepowania, Add-On Dentin lub Add-On Incisal sg
mieszane w stosunku 1:1 z odpowiednig dentyng lub brzegiem
siecznym (patrz réwniez strona 42).

Przy pomocy ostrego narzedzia( np. skalpel )nalezy wykonaé
separacje miedzy punktami wykonywanej pracy. Nastepnie odsgczyc¢
nadmiar wilgoci za pomocg chusteczki higienicznej. Nie nalezy
poddawac wibracji w celu kondensacji.

W przypadku modelowania gtebokich bruzd na powierzchni zujgcej
oraz masywnych przeset i tgcznikéw, wskazane jest przed
pierwszym napalaniem separowanie skalpelem bruzdy az do
powierzchni podbudowy . W ten sposéb ceramika moze w
kontrolowany sposob potgczyc sie z powierzchnig podbudowy.
Podczas napalania drugiej warstwy dentyny i brzegu siecznego,
wypetniamy odstoniete powierzchnie powstate po pierwszym
napaleniu.

Jesli miejsce na to pozwala, zalecane jest wypalenie warstwy Deep
Dentin lub wykonanie dodatkowego napalania dentyny w celu
roztozenia catkowitego skurczu na dwa etapy napalania. W ten
sposob mozna okreslic miejsce, w ktérym zamierzamy natozy¢
warstwy materiatow Impulse.



PRZEGLAD PRODUKTOW | OBJASNIENIA

IPS e.max Ceram Basic Kit

Zawartos¢ opakowania

- 8x20 g IPS e.max Ceram Dentin;
Kolory: A1, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D3
- 3x20 g IPS e.max Ceram Transpa Incisal;
Kolory: TI1, TI2, TI 3
- 2x20 g IPS e.max Ceram Transpa;
Kolory: neutral, clear
- 2x20 g IPS e.max Ceram Add-On;
Kolory: dentin, incisal

- 2x60 ml IPS e.max Ceram Build-Up Liquid; allround, soft

- 1x 3 g IPS e.max Ceram Glaze Paste

- 1x3 g IPS e.max Ceram Glaze Paste FLUO

- 2x 15 ml IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid;
allround, longlife

- 1x 50 ml IPS Model Sealer

- 1x 15 ml IPS Ceramic Separating Liquid with Brush

- 1x IPS e.max Ceram Dentin A-D material shade guide

- 1xIPS e.max Ceram Incisal/Transpa material shade guide

IPS e.max Ceram ZirLiner Kit

Zawartos¢ opakowania

- 5x5 g IPS e.max Ceram ZirlLiner;

Kolory: ZL clear, ZL 1,ZL 2, ZL 3, ZL 4
- 4x5 g IPS e.max Ceram Intensiv ZirLiner;

Kolory: IZL yellow, IZL orange, IZL brown, IZL incisal
- 1x 60 ml IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid

Aby utatwi¢ prace z systemem, zestaw IPS e.max Ceram Basic Kit zawiera
najpopularniejsze kolory dentyny (8 x wg A-D / 10 x wg Chromascop),
odpowiednie materiaty brzegu siecznego, oraz niezbedne akcesoria. Zestaw
podstawowy ( Basic Kit ) i wszystkie dodatkowe materiaty dostarczane sg w
nowym pojemniku i mogg by¢ uzupetniane materiatami z kazdego innego
zestawu IPS e.max Kit.

Zawartos¢ opakowania

-10x 20 g IPS e.max Ceram Dentin;
Kolory: 130, 140, 210, 220, 230, 310, 320, 410, 420, 510
- 3x20 g IPS e.max Ceram Incisal;
Kolory: 11,12,13
- 2x20 g IPS e.max Ceram Transpa;
Kolory: neutral, clear
- 2x 20 g IPS e.max Ceram Add-On;
Kolory: Dentin, Incisal
- 2x 60 ml IPS e.max Ceram Build-Up Liquid; allround, soft
- 1x 3 g IPS e.max Ceram Glaze Paste
- 1x 3 g IPS e.max Ceram Glaze Paste FLUO
- 2x 15 ml IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid;
allround, longlife
- 1x 50 ml IPS Model Sealer
- 1x 15 ml IPS Ceramic Separating Liquid with Brush
- 1x IPS e.max Ceram Dentin material shade guide
- 1x IPS e.max Ceram Incisal/Transpa material shade guide
- 1x Chromascop shade guide

Materiaty IPS e.max Ceram ZirLiner mogg by¢ stosowane w
1. Technice nattaczania (press over) w potgczeniu z IPS e.max ZirPress,

2. Technice licowania w potgczeniu z IPS e.max Ceram.

Zapewniajg one wyjgtkowo mocne potgczenie z podbudowg wykonang z
tlenku cyrkonu oraz wykazujg duzg przepuszczalno$c¢ $wiatta i doskonatg
fluorescencje. Nadajg biatej i niezbyt przeziernej podbudowie z tlenku
cyrkonu odpowiednig barwe i umozliwiajg osiggniecie koloru zblizonego do
wygladu zebdéw naturalnych. Przy pomocy wtasciwego kolornika mozna
oceni¢ osiggany efekt po wypaleniu materiatéw ZirLiner na tlenku cyrkonu.

Wazne:

Materiaty IPS e.max Ceram ZirLiner przeznaczone sa wytacznie do naktadania na IPS
e.max ZirCAD oraz inne podbudowy wykonane z tlenku cyrkonu. Z powodu ich
temperatury napalania 960 °C (1760 °F), nie mozna ich stosowaé¢ na podbudowy
wykonane z ceramiki szklanej.
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Zestaw zawiera materiaty przeznaczone do odbudowy obszaru w okolicy
stopnia. Charakteryzuje sie fluorescencja zblizong do naturalnej.
Materiatéw uzywa sig¢ do wykonywania ceramicznego obrzeza w
strukturach wykonanych z IPS e.max ZirCAD. Zestaw zawiera
najpopularniejsze kolory (8 x wg A-D / 10 x wg Chromascop), odpowiednie
materiaty Intensive, oraz niezbedne ptyny.

Wazne:

Materiaty IPS e.max Ceram Margin moga by¢ stosowane wytacznie do
naktadania na IPS e.max ZirCAD oraz inne podbudowy wykonane z
tlenku cyrkonu i nie moga by¢ stosowane w potaczeniu z materiatami

szklano-ceramicznymi.

IPS e.max Ceram Margin Kit

- 10x 20 g IPS e.max Ceram Margin;
Kolory: 130, 140, 210, 220, 230, 310, 320, 410, 420, 510

Zawartos¢ opakowania

- 8x20 g IPS e.max Ceram Margin; - 4x20 g IPS e.max Ceram Intensive Margin;
Shades: A1, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D3 Kolory: orange, orange-pink, yellow, yellow-green

- 4x20 g IPS e.max Ceram Intensive Margin; - 1x 20 g IPS e.max Ceram Add-On; Kolor: Margin
Shades: orange, orange-pink, yellow, yellow-green - 1x 20 ml IPS Margin Sealer

- 1x20 g IPS e.max Ceram Add-On; Shade: margin - 2x60 ml IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid;

- 1x20 ml IPS Margin Sealer allround, carving

- 2x60 ml IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid; - 1x IPS e.max Ceram Margin material shade guide

allround, carving
- 1x IPS e.max Ceram Margin A-D material shade guide

. . Materiaty Deep Dentin charakteryzujgce sig zblizong do naturalnej fluorescencja,
IPS e.max Ceram Deep Dentin Kit v beep yauace sig a ) 2
podwyzszong opakerowoscig i nasyceniem barw, pozwalajg na osiagniecie
naturalnego koloru zeba, nawet w bardzo cienkich warstwach. To sprawia, ze
kolor wykonanego uzupetnienia jest zblizony do naturalnego. Zestaw zawiera

najpopularniejsze kolory (8 x A-D / 10 x wg Chromascop).

Zawartos¢ opakowania Zawartos¢ opakowania

- 10x 20 g IPS e.max Ceram Deep Dentin;
Kolory: 130, 140, 210, 220, 230, 310, 320, 410, 420, 510
- 1x IPS e.max Ceram Deep Dentin material shade guide

- 8x20 g IPS e.max Ceram Deep Dentin;
Kolory: A1, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D3
- 1x IPS e.max Ceram Deep Dentin A-D material shade guide
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IPS e.max Ceram Impulse Kit Materiaty IPS e.max Ceram Impulse zostaty zaprojektowane zgodnie z
koncepcja kolorystyczna dla innych materiatéw Ivoclar Vivadent, stuzacych
do licowania. Dostepne sg 22 r6zne materiaty Impulse do indywidualnej
charakteryzacji.

Zawartos¢ opakowania

- 2x20 g IPS e.max Ceram Impulse Occlusal Dentin;
Kolory: orange, brown

- 3x20 g IPS e.max Ceram Impulse Mamelon;
Kolory: light, yellow-orange, salmon

- 6x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Opal Effect;
Kolory: OE 1, OE 2, OE 3, OE 4, OE 5, violet

- 3x20 g IPS e.max Ceram Impulse Transpa;

Kolory: blue, brown-grey, orange-grey
- 1x20 g IPS e.max Ceram Impulse Incisal Edge
- 2x20 g IPS e.max Ceram Impulse Special Incisal;
Kolory: yellow, grey
- 1x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Inter Incisal; Shade: white-blue
- 4x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Cervical Transpa;
Kolory: yellow, orange-pink, khaki, orange
- 1x IPS e.max Ceram Impulse material shade guide

IPS e.max Ceram Essence Kit 19 proszkéw Essence moze byé stosowanych do mieszania z innymi

proszkami IPS e.max Ceram, jak réwniez do zastosowania jako materiat
do wewnetrznej i zewnetrznej charakteryzacja. W ten sposéb mozna
osiggna¢ oczekiwany efekt stosujgc ograniczong ilo$¢ warstw .

Zawartos¢ opakowania

- 19x 5 g IPS e.max Ceram Essence;
Kolory: white, creme, lemon, sunset, copper, hazel, olive, khaki,
emerald, terracotta, mahogany, cappucino, espresso, terra,
profundo, ocean, sapphire, anthracite, black

- 1x5 g IPS e.max Ceram Glaze Powder

- 1x5 g IPS e.max Ceram Glaze Powder FLUO

- 2x 15 ml IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid;

allround, longlife
- 1x IPS e.max Ceram Essence material shade guide

. 7 farb w postaci pasty uzywanych jest do koncowych modyfikacji koloru.
IPS e.max Ceram Shade Kit posiact pasly uzywanych) Y yikac]
Dostepnych jest pie¢ koloréw do dentyn i 2 kolory do brzegu siecznego .

Kolory moga by¢ stosowane zaréwno w systemie A-D oraz Chromascop.
Zawartos¢ opakowania

- 7x 3 g IPS e.max Ceram Shade;
Kolory: 0, 1,2,3,4,11,12

- 1x 3 g IPS e.max Ceram Glaze Paste

- 1x 3 g IPS e.max Ceram Glaze Paste FLUO

- 2x 15 ml IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid;
(allround, longlife )
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IPS e.max Ceram ZirLiner

IPS e.max Ceram ZirLiner clear

Stosowany do naktadania na podbudowy wykonane z tlenku cyrkonu, do
koloréw Bleach, oraz do mieszania z IPS e.max Ceram Intensive ZirLiner.

IPS e.max Ceram ZirLiner 1-4
Stosowane do charakteryzacji biatej podbudowy z tlenku cyrkonu.

Pomagajg dopasowac kolor podbudowy do koloréw podstawowych w IPS
e.max Press oraz IPS e.max CAD.

IPS e.max Ceram Intensive ZirLiner

Materiaty:
Z6ity, pomaranczowy, brazowy i do brzegu siecznego (yellow, orange,
brown, and incisal) sg uzywane do zwiekszenia gtebi koloru.

- 5x5 g IPS e.max Ceram ZirLiner;
Kolory: ZL clear, ZL 1,ZL 2, ZL 3, ZL 4
- 4x5 g IPS e.max Ceram Intensive ZirLiner;

IPS e.max Ceram Margin IPS e.max Ceram Margin

Materiaty te wykazujg zblizong do naturalnej fluorescencje obszaru
przyszyjkowego oraz sg uzywane do wykonywania ceramicznych stopni na
podbudowie z IPS e.max ZirCAD. Z powodu réznicy temperatury napalania w
stosunku do dentyny i materiatéw brzegu siecznego, materiaty Margin
wykazujg doskonatg stabilno$¢ przy napalaniu kolejnych warstw.

IPS e.max Ceram Intensive Margin (4 kolory ) sg uzywane do

indywidualnej charakteryzacji obszaru przyszyjkowego i stopnia ( np.
odstonigte szyjki zgbow ).

Opakowania:

- 16x 20 g IPS e.max Ceram Margin A-D;
Kolory: A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4,
D2, D3, D4

- 4x20 g IPS e.max Ceram Intensive Margin;

Kolory: IM orange, IM orange-pink, IM yellow, IM yellow-green

- 22x 20 g IPS e.max Ceram Margin Chromascop;
Kolory: 010/020, 030/040, 110, 120, 130, 140, 210, 220, 230,
240, 310, 320, 330, 340, 410, 420, 430, 440, 510, 520, 530, 540



IPS e.max Ceram Deep Dentin Masy Deep Dentin charakteryzujgce sig fluorescencjg zblizong do naturalnej,
podwyzszong opakerowoscig i wysyceniem koloru, umozliwiajg osiagniecie
naturalnego koloru zgba nawet wtedy, gdy ilo$¢ miejsca jest ograniczona, a tym
samym pozwalajg na wykonanie uzupetienia w kolorze zblizonym do naturalnego.
Poza tym, materiaty te pozwalajg na zwiekszenie intensywnosci barwy (
szczegdlnie w obszarze przyszyjkowym ), co powoduje doktadniejsze dopasowanie

kolorystyczne przgsta dzigsta.

Opakowania:

- 16x 20 g IPS e.max Ceram Deep Dentin A-D;
Kolory: A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4,
D2, D3, D4

- 22x 20 g IPS e.max Ceram Deep Dentin Chromascop;
Kolory: 010/020, 030/040, 110, 120, 130, 140, 210, 220, 230,
240, 310, 320, 330, 340, 410, 420, 430, 440, 510, 520, 530, 540

. Materiaty IPS e.max Ceram Dentin zostaty stworzone z myslg, aby umozliwi¢
IPS e.max Ceram Dentin Y v ysla, aby

tatwe osiggniecie powtarzalnej reprodukcji koloru, niezaleznie od materiatu
zastosowanego na podbudowe. Duza stabilno$¢ i doskonate wasciwosci

modelujgce pozwalajg na szybkie i nieskomplikowane naktadanie warstw.

Opakowania:

-16x 20 g IPS e.max Ceram Dentin A-D;
Kolory: A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4,
D2, D3, D4

- 24x 20 g IPS e.max Ceram Dentin Chromascop;
Kolory: 010, 020, 030, 040, 110, 120, 130, 140, 210, 220, 230,
240, 310, 320, 330, 340, 410, 420, 430, 440, 510, 520, 530, 540

IPS e.max Ceram Incisal and Transpa Incisal Materiaty IPS e.max Ceram Incisal oraz Transparent Incisal wykazujg
niewielkg fluorescencje i opalescencjg, podobng do szkliwa naturalnego
zeba. Duza stabilno$c¢ i doskonate wtasciwosci modelujace pozwalajg

na szybkie i precyzyjne naktadanie warstw na krawedzie brzegu siecznego

oraz powierzchnie zgryzowe.

Opakowania:
- 3x20 g IPS e.max Ceram Transpa Incisal;
Kolory: TI1, TI2, TI3

- 3x20 g IPS e.max Ceram Incisal;
Kolory: 11, 12, 13
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IPS e.max Ceram Transpa

IPS e.max Ceram Impulse Occlusal Dentin

IPS e.max Ceram Impulse Mamelon

IPS e.max Ceram Impulse Incisal Edge
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Masy transparentne niebarwione, dostepne sg w dwéch stopniach przeziernosci.
W zaleznosci od zaistniatej sytuacji, materiaty Transparent moga by¢ stosowane

samodzielnie lub mieszane z innymi materiatami.

Opakowania:
- 2x 20 g IPS e.max Ceram Transpa;

Kolory: T neutral, T clear

Materiaty Occlusal Dentin sg dostepne w dwdch réznych kolorach.
Stosowane sg do uzyskania podstawowego koloru dla powierzchni

zujacych oraz do intensyfikacji wysycenia.

Opakowania:
- 2x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Occlusal Dentin;
Kolory: OD orange, OD brown

Materiaty Mamelon dostepne sg w trzech réznych kolorach. Wykazujg
wysokg opakerowo$¢ i doskonate wtasciwosci kryjace, nawet naktadane w
cienkich warstwach. W zaleznosci od sposobu pracy, materiaty te s
uktadane cienkimi liniami na powierzchni zredukowanej dentyny. W ten
sposob osigga sie zindywidualizowany wyglad brzegu siecznego.

Opakowania:
- 3x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Mamelon;
Kolory: MM light, MM yellow-orange, MM salmon

Materiat ten stuzy do osiggniecia efektu znanego jako , halo”, ktéry jest
wywotywany w naturalnych zgbach przez zatamanie promieni $wietinych na

krawedzi brzegu siecznego .

Opakowania:
- 1x 20 g IPS e.max Ceram Incisal Edge



IPS e.max Ceram Impulse Opal Effect

IPS e.max Ceram Impulse Transpa
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Materiaty Opal Effect sg dostepne w 6 réznych kolorach. Poczawszy od Opal
Effect 1 — z naturalnie podwyzszong opalescencjg i jednoczesnie wysoka
przeziernoscia ( translucencjg ) — jasno$¢ pomiedzy Opal Effect 2 i Opal
Effect 4 stopniowo sig¢ zwigksza. Opal Effect 5 charakteryzuje sig typowym
kolorem opalizujgcym. Materiat Opal Effect Violet stuzy do redukcji jasnosci w

obszarze siecznym.

Opakowania:
- 6x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Opal Effect;
Kolory : OE 1, OE 2, OE 3, OE 4, OE 5, OE violet

Materiaty Transparent dostepne sg w 3 kolorach brzegu siecznego. Stuzg do
doktadnej reprodukcji obszaréw transparentnych ze wszystkimi

szczegdtami, gtéwnie w obszarze brzegu siecznego.

Opakowania:
- 3x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Transpa;
Kolory: T blue, T brown-grey, T orange-grey

Materiaty Special Incisal stuza do indywidualizacji obszaru brzegu
siecznego. Moga by¢ naktadane bezposrednio, lub jako warstwa
posrednia pomiedzy dentyng i materiatem brzegu siecznego.

Opakowania:
- 2x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Special Incisal;

Kolory: Sl yellow, S| grey

Inter Incisal jest specjalnym materiatem naktadanym wewnatrz brzegu
siecznego, ktérego zadaniem jest zwiekszenie jasnosci ( jesli jasnos¢ tego

obszaru jest duza a ilo$¢ miejsca ograniczona).

Opakowania:
- 1x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Inter Incisal;

Kolory: 1l white-blue



IPS e.max Ceram Impulse Cervical Transpa

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Shade

Za pomoca materiatéw w kolorach przyszyjkowych transparentnych jest
mozliwe osiggniecie naturalnej gtebi koloru w obszarze przyszyjkowym. W
poréwnaniu ze zwyktymi materiatami transparentnymi, materiaty te wykazujg
nieco podwyzszong fluorescencje.

Opakowania:
-4x 20 g IPS e.max Ceram Impulse Cervical Transpa;
Kolory: CT yellow, CT orange-pink, CT khaki, CT orange

19 proszkéw essence stuzy do charakteryzacji wewnetrznej, do mieszania z
innymi proszkami IPS e.max Ceram oraz do ostatecznej charakteryzacji
powierzchniowej. Bardzo drobny proszek wykazuje rézny stopien
fluorescenciji, zalezny od indywidualnego koloru. Masom Essence zostaty
nadane nazwy kojarzace sie bezposrednio z ich kolorem, aby w ten sposéb
utatwi¢ wybdr odpowiedniej masy. Co wiecej, nazwy oryginalnych koloréw
sg wydrukowane na etykietach pojemnikéw z proszkami. W ten sposéb
osiggnigeto maksimum wygody stosowania.

Opakowania:
-19x 5 g IPS e.max Ceram Essence;
Kolory: E 01 white, E 02 creme, E 03 lemon, E 04 sunset,
E 05 copper, E 06 hazel, E 07 olive, E 08 khaki, E 09 emerald,
E 10 terracotta, E 11 mahogany, E 12 cappuccino, E 13 espresso,
E 14 terra, E 15 profundo, E 16 ocean, E 17 sapphir,
E 18 anthracite, E 19 black

5 réznych koloréw IPS e.max Ceram Shades w skali A-D oraz Chromascop
stuzy do koncowej modyfikacji koloru uzupetnien wykonanych z IPS e.max,
jak tez do warstwy ,, wash”.

2 materiaty IPS e.max Ceram Shades Incisal sg szczegdlnie przydatne do
. uzupetnien wykonanych w anatomicznym ksztatcie (np. IPS e.maxZirPress).
{ Stuza do imitacji brzegu siecznego oraz zapewniajg jego przeziernos¢ oraz
efekt gtebi.

Zawartos¢ opakowania:
- 5x 3 g IPS e.max Ceram Shades;
Kolory: SHO0, SH 1, SH 2, SH 3, SH 4

- 2x 3 g IPS e.max Ceram Shades Incisal;
Kolory: 11, 12



IPS e.max Ceram Glaze IPS e.max Ceram Glaze jest dostepny zaréwno w sprawdzonej postaci pasty
jak i w postaci proszku. Glazura jest aplikowana na wszystkie obszary
uzupetnienia, ktére byty licowane przy uzyciu IPS e.max Ceram.

IPS e.max Ceram Glaze FLUO jest takze dostepny w sprawdzonej postaci
pasty oraz w formie proszku. Glazura fluorescencyjna jest stosowana w tych
obszarach uzupetnienia, ktére nie byty licowane IPS e.max Ceram.
Dodatkowo, jest naktadana na podbudowy, ktére nie wykazujg zadnej lub

bardzo matg fluorescencje.
Zawartos¢ opakowania:

- 1x 3 g IPS e.max Ceram Glaze Paste
- 1x5 g IPS e.max Ceram Glaze Powder

- 1x 3 g IPS e.max Ceram Glaze Paste FLUO
- 1x5 g IPS e.max Ceram Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram Add-On Materiaty IPS e.max Ceram Add-On sg dostgpne w 3 wersjach.
W zaleznosci od miejsca, w ktérym wskazane jest wykonanie korekty,

technik ma mozliwo$¢ wyboru odpowiedniej masy: Add-On Margin, Add-On
Dentin, Add-On Incisal.

Zawartos¢ opakowania:

- 3x 20 g IPS e.max Ceram Add-On;
Kolory: A-O margin, A-O dentin, A-O incisal
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IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquids

IPS e.max Ceram Build-Up Liquids

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquids

19

Ptyn IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid allround stuzy wytacznie do
mas IPS e.max Ceram ZirLiner. ZirLiner Liquid nadaje materiatom kremowa,
konsystencje, co umozliwia fatwa i efektywng nakladanie materiatu ZirLiner.
Jesli pozadana jest inna konsystencja, Liquid moze by¢ réwniez mieszany z
innymi ptynami IPS e.max Ceram Build-Up Liquids (allround i soft) lub z
ptynami Glaze and Stain Liquids (allround i longlife) w dowolnym stosunku.

Zawartos¢ opakowania:

- 1x 60 ml IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid;
Rodzaj: allround

Ptyny IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquids sg dostepne w 2 rodzajach:

- Z ptynem allround, uzyskuije sig konsystencje odpowiednig dla ogdinie
przyjetego sposobu naktadania materiatu Margin oraz standardowy czas
wysychania.

- Proszki mieszane z ptynem carving wykazuja krétszy czas wysychania. Po
wyschnieciu staja sig twarde. Natozony shoulder moze teraz by¢
odpowiednio uformowany, np. "rzezbiony", przy pomocy odpowiedniego
narzedzia.

Zawartos¢ opakowania:

- 2x 60 ml IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid;
Rodzaje: allround, carving

Ptyny IPS e.max Ceram Build-Up Liquids sa dostepne w 2 odmianach:

- Zptynem allround, uzyskuje sie konsystencje odpowiednig dla
standardowego opracowania oraz wysychania.

- Proszki mieszane z ptynem soft wykazuja krotszy czas wysychania.

Zawartos¢ opakowania:

- 2x 60 ml IPS e.max Ceram Build-Up Liquid;
Rodzaje: allround, soft

Ptyny IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquids sg dostepne w 2 odmianach:

- Zptynem allround, uzyskuje sie konsystencje odpowiednig dla
standardowego opracowania oraz wysychania. Proszki mieszane z ptynem
allround wykazujg krétszy czas wysychania (okoto '/, dnia).

- Ptyn longlife, natomiast, zapewnia konsystencje pasty i proszki mieszane z
tym ptynem moga by¢ opracowywane przez dtugi okres czasu (okoto 1
tygodnia).

Zawartos¢ opakowania:

- 2x 20 ml IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid,;
Rodzaje: allround, longlife



IPS® Model Sealer

IPS® Margin Sealer

IPS® Ceramic Separating Liquid with Brush
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IPS Model Sealer stuzy do izolacji modelu gipsowego. Powoduje
zamykanie poréw w powierzchni gipsu a tym samym zapobiega absorpciji
wilgoci z materiatu ceramicznego do wnetrza modelu..

Zawartos¢ opakowania:

- 1x 50 ml IPS Model Sealer

IPS Margin Sealer stuzy do izolacji powierzchni, modelu gipsowego w

okolicy stopnia.

Zawartos¢ opakowania:

- 1x 20 ml IPS Margin Sealer

Ten ptyn stuzy do pokrywania powierzchni ktére byty uprzednio
impregnowane ptynem IPS Model Sealer lub IPS Margin Sealer.
Zapewnia catkowitg izolacje materiatu ceramicznego od modelu

gipsowego lub stupka.

Zawartos¢ opakowania:

- 1x 15 ml IPS Ceramic Separating Liquid with Brush

Wymienione powyzej ptyny "IPS" Separating Liquids mozna stosowa¢ do

wszystkich popularnych materialéw ceramicznych firmy Ivoclar Vivadent.



c@.maXx’®°Ceram -
SPOSOB UZYTKOWANIA

WYBOR KOLORU

Chromascop

Kolornik Chromascop oferuje standardy koloréw dla wszystkich

produktéw Ivoclar Vivadent. Kolory z kolornika Chromascop sg

podzielone na 5 grup. Podziat ten utatwia precyzyjne

okreslenie koloru zebéw pacjenta .Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ doboru
koloru dla zgbdw wybielanych. Do tego celu stuzy: Chromascop Bleach,
ktory pokrywa zakres bardzo jasnych koloréw. Po okresleniu podstawowego
zakresu barwy, mozna bardziej precyzyjnie wybra¢ kolor w konkretnej grupie.
Wszystkie efekty spoza zakresu kolornika (np. obszary przyszyjkowe oraz

przezierne, mocne przebarwienia w obszarze siecznym i dentyny ,jak tez

powierzchniowa charakteryzacja ) mozna pominagé, dokonujgc wyboru
wiasciwego koloru w znacznie fatwiejszy sposob.

IPS e.max Ceram Material Shade Guides

Klucze koloréw

W systemie IPS e.max Ceram, kolorniki materiatowe sg integralng czescig
asortymentu materiatéw. Dla uwzglednienia efektu zatamania $wiatta,
wzornikom koloréw dentyny nadano anatomiczny ksztatt i strukture
powierzchni . Wszystkie inne wzorniki majg ksztatt lekko klinowy, aby lepiej
zaprezentowac przezierno$¢ poszczegodlnych materiatow. Wzorniki sg
wypalane z oryginalnych materiatéw ceramicznych. Dla utatwienia wyboru
pomigdzy istniejgcymi kluczami koloréw (np. IPS d.SIGN, IPS InLine, SR
Adoro), wsporniki i uchwyty materiatu IPS e.max Ceram majg kolor jasno

szary.




SCHEMAT NAKLADANIA

Schemat nakfadania materiatu IPS e.max Ceram zostat przedstawiony w taki sposéb, aby umozliwi¢ tatwa i wiarygodna reprodukcje koloru, niezaleznie od

rodzaju materiatu czy koloru podbudowy. Idealng baza jest podbudowa o proporcjonalnej konstrukcji, wspierajgca zaréwno ksztatt jak i guzki.

Schemat naktadania dla ceramiki szklanej Schemat naktadania dla tlenku cyrkonu
(IPS e.max Press i IPS e.max CAD) (PS ZirCAD)

Wyjatkowo estetyczna podbudowa z ceramiki szklanej Podbudowa z tienku cyrkonu o wysokiej wytrzymatosci

Naktadanie warstwy gruntujacej Naktadanie materiatu ZirLiner

Naktadanie dentyny Naktadanie dentyny

Wykonczenie warstwa materiatu brzegu siecznego Wykonczenie warstwa materiatu brzegu siecznego
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KONSTRUKCJA PODBUDOWY

Niespetnienie kryteriow wtasciwej konstrukcji podbudowy i niezachowanie minimalnej grubosci moze spowodowac wystgpienie niepowodzen,

np. w postaci peknigé, rozwarstwiania, a w ostatecznosci - ztamania odbudowy.




SPOSOB NAKLADANIA | PORADY

Naktadanie materialow Impulse

Zwiegkszanie jasnosci

Poprzez natozenie Opal Effect 4 lub Deep Dentin 010/020 bezposrednio na
wypalong warstwe wash lub ZirLiner, mozna zwigkszy¢ jasnosc¢.
Nastegpnie na te warstwy naktadamy odpowiednig dentyne.

Dla zwigkszenia jasnos$ci obszaru brzegu siecznego, np. jesli ilos¢
miejsca jest ograniczona, mozna uzy¢ materiatu Inter Incisal white-blue.

Polepszanie efektu gltebi-zewnetrznie

Dla polepszenia efektu gtebi w obszarze brzegu siecznego, np. jesli mamy do
dyspozycji mato miejsca, mozna uzy¢é materiatu Special Incisal np. S|
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Wykonanie brzegu siecznego

Materiaty mamelon MM light, MM salmon umozliwiajg osiggnigcie
naturalnego efektu wewnetrznej gry koloréw w obszarze brzegu siecznego.

Sa naktadane na warstwy brzegu siecznego.

Do uzyskania naturalnego wygladu w obszarze brzegu siecznego,

uzywa sie barwionych materiatéw Transparent, np. T brown-grey.

Materiaty Opal Effect pozwalajg osiagnac¢ efekt opalescencji naturalnego
zeba w obszarze brzegu siecznego. Materiat OE 2 moze by¢ natozony
na powierzchnig brzegu siecznego przygotowana indywidualnie w

technice cut-back.

Warstwy materiatu Opal Effect 1, naktadane w obszarach punktéw
stycznych. Opal Effect 5 doskonale imituje warstwe drugiej dentyny.
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Materiaty Cervical Transparent, z nieco wyzszg fluorescencjg, stosowane sg
jako ostatnia warstwa w cze$ci przyszyjkowej, np. CT orange-pink.

Dla osiggnigcia efektu , halo”, stosuje sie materiat Incisal Edge naktadany
na krawedz brzegu siecznego.

Efekt nakladania IPS e.max Ceram Impulse




Nakladanie proszkéw Essence

Proszki Essence majg intensywne odcienie i dlatego powinny byé stosowane w bardzo matych ilo$ciach.

Zwigkszenie wysycenia koloru
poprzez natozenie Deep Dentin

oraz Dentin.

Dentyna przed Dentyna po

Polepszenie efektu poprzez
barwienie materiatéw brzegu
siecznego , np. ocieplenie
odcienia koloru lub wzmocnienie

efektu wysycenia.

Transpa Incisal przed Transpa Incisal po

Barwienie materiatu Transpa Clear
w celu osiggniecia indywidualnego
efektu.

Transpa Neutral przed Transpa Neutral po
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Wewnetrzna charakteryzacja powinna by¢ przeprowadzana tylko po nawilzeniu odpowiednich obszaréw.

Do materiatow Mamelon, np. E 02
cream uzywa si¢ E 10 terracotta.

Do zwigkszenia gtebi, essence

E 15 profundo moze by¢ natozony
wewnetrznie w technice
,mokre”-na —,mokre”.

Dla zwiekszenia jasnosci oraz
imitacji odbarwienia brzegu
siecznego, moze by¢ naniesione,
E 01 white i E 04 sunset.

Aby wykonan¢ imitacje peknigc szkliwa,
nalezy zastosowa¢ mase E02 cream lub

dowolne zmieszanie odpowiednich mas .




Powierzchniowe osady, jak np. od kawy lub herbaty mogg by¢ imitowane przy uzyciu np. E 13 espresso.

LI

Barwienie Kompletna korona Zab naturalnv

Bruzdy i powierzchnia zujgca moga by¢ modelowane w sposéb zblizony do wygladu naturalnych bruzd, przy uzyciu np. E 05 copper, E 11 mahogany,
lub E 14 terra.

Barwienie Gotowa korona Zab naturalnv

Przebarwienia szkliwa sg imitowane za pomoca np. E 01 white lub E 02

]

Barwienie Gotowa korona Zab naturalnv
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CEMENTOWANIE

Do cementowania prac wykonanych z IPS e.max mozna zastosowa¢ odpowiedni cement z szerokiej gamy
produktéw firmy Ivoclar Vivadent. Cementowanie adhezyjne pozwala osiggng¢ mocne potgczenie pomiedzy
oszlifowanym zebem i wykonanym uzupetnieniem, podczas gdy cementowanie konwencjonalne wymaga retencyjnej
preparacji dla osiggnigcia wtasciwej wytrzymatosci odbudowy z IPS e.max.

e i)
- J - ?
Cementowanie adhezyjne Cementowanie konwencjonalne

Variolink® Il Multilink® Vivaglass® CEM  PhosphaCEM
[PS e.max Press Vv vV vV =
IPS e.max ZirPress Veneers Vv - = =
IPS e.max ZirCAD - vV Vv v
[PS e.max CAD Vv Vv v -
IPS e.max Ceram Veneers Vv = — -

Vv Szczegdlnie zalecana kombinacja produktow

v Moziwa kombinacja produktéw (drugi wybér)

- Nie zalecana kombinacja produktow
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PRACA NA PODBUDOWIE Z Z2rO0O,

Przygotowanie podbudowy

Podbudowa z tlenku cyrkonu po syntetyzacji zostaje umieszczona na modelu. Nalezy zredukowaé zasieg czapeczki w
okolicy stopnia na zebie przedtrzonowym do wewnetrznego kata preparowanego zeba. Procedura postepowania wyglada

nastepujaco:

- Upewnij sig, ze minimalne grubosci bedg zachowane nawet po niewielkich korektach.

- Skontroluj obszar w okolicy stopnia i przeprowadz niewielkie korekty, jesli to konieczne.

- Nie nalezy wykonywac separacji podbudowy mostu po synteryzacji przy uzyciu separatora, gdyz moze to spowodowac
powstanie nacig¢ ostabiajgcych konstrukcje, ktére znacznie pogarszajg trwato$¢ petnoceramicznej pracy.

- Przed licowaniem oczy$¢ podbudowe pod biezacg wodg lub za pomocg strumienia pary i wysusz.

- Podbudowa nie moze by¢ piaskowana Al,O; lub polerowana strumieniowo, gdyz moze to uszkodzi¢ powierzchnig.

- Przed naktadaniem materiatu ZirLiner, podbudowa nie moze byé zabrudzona. Zabezpiecz prace przed mozliwoscig

zanieczyszczenia podbudowy po oczyszczeniu.

Redukcja zasiegu czapeczki na zebie filarowym, do wewnetrznego kata preparowanego zeba.

Przed licowaniem, wvczv$¢ podbudowe pod biezaca woda lub strumieniem parv i wysusz. Podbudowv nie mozna

Gotowa i oczyszczona podbudowa z tlenku cyrkonu
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Napalanie materiatu ZirLiner

Przed naktadaniem materiatu ZirLiner, podbudowa musi by¢ oczyszczona z brudu i ttuszczu. Nalezy stosowac sie do nastepu
- Materiaty IPS e.max ZirLiner nadaja si¢ do naktadania wytacznie na IPS e.max ZirCAD oraz inne podbudowy z tlenku

cyrkonu.

IPS e.max Ceram ZirLiner musi by¢ zawsze naktadany przed licowaniem, w celu uzyskania mocnego potaczenia, jak tez
ze wzgledu na giebig koloru i fluorescencje.
- Bezposrednie naktadanie porcelany na podbudowe ZirCAD bez zastosowania materiatu IPS e.max Ceram ZirLiner spowoduje

stabe potgczenie i moze prowadzi¢ do rozwarstwienia pomiedzy podbudowsg i ceramikg licujgca.

Mieszaj IPS e.max Ceram ZirLiner w odpowiednim kolorze z wtasciwym ptynem, az do osiagniecia kremowej konsystencji.

- Jesdli wymagana jest inna konsystencja, mozna uzy¢ ptynéw IPS e.max Ceram Build-Up Liquids (allround i soft) oraz

Glaze and Stain Liquids (allround i longlife). Ptyny moga by¢ mieszane ze sobg w dowolnym stosunku

Naktadaj ZirLiner na catg podbudowe. Zwré¢ szczegdlng uwage na okolice stopnia. Jesli to konieczne, praca moze byé¢ poddana

wibracji az do osiggnigcia jednolitego, zielonkawego efektu kolorystycznego. Jesli kolor okaze sie zbyt blady, oznacza to ze warstwa
jest zbyt cienka.
Dla obszaréw o bardziej intensywnym kolorze, dostepne sg materiaty IPS e.max Ceram Intensive ZirLiners w 4 kolorach (yellow,

orange, brown i incisal).

Natozony ZirLiner nalezy nastepnie podsuszy¢ i wypalic.

Grubo$¢ warstwy materiatu IPS e.max Ceram ZirLiner po wypaleniu powinna wynosi¢ ok. 0.1 mm
- Jesli ZirLiner ma by¢ charakteryzowany po napalaniu warstwy Margin, mozna uzy¢ do tego celu IPS e.max Ceram Essence.

Z powodu nizszej temperatury napalania Essence, charakteryzacja przed napalaniem Margin nie jest mozliwa.

Mieszaj odpowiedni IPS e.max Ceram ZirLiner z wtasciwym ptynem az do uzyskania kremowej konsystencji i naktadaj na catg

podbudowe. Zwro¢ szczegolng uwage na okolice stopnia.

(ot 00l dbiundl
Upewnij sie, ze osiggnates rownomierny, zielonkawy kolor na catej powierzchni podbudowy. Wypal prace uzywajac podanych
parametréw napalania.

e e b b T S Tl b

Parametry napalania dla ZirLiner firing (kontroluj temperature)

IPS e.max Ceram on ZrO: P B P 0s P tr P T ! H I owviiw
ZirLiner firing P 403C P4 P oB0°C P 9B0°C P 1 i 450°C i 950°C
7579 P 4" i 1089F i 1760°F 1 1' i 8429F i 1758°F

Nie naktadaj zadnych warstw materiatu na nie wypalony ZirLiner, poniewaz prowadzi to do rozwarstwienia naktadanych

materiatléw ceramicznych. Przed natlozeniem nowej warstwy, ZirLiner musi byc wypalony.
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Pierwsze wypalanie stopnia

Stopien ceramiczny jest wykonywany po wypaleniu warstwy ZirLiner. Nalezy stosowaé nastepujgca procedure:

- Przed naktadaniem masy Margin, pokryj stupek ptynem IPS Margin Sealer i pozostaw do wyschniecia. Nastepnie zaizoluj
okolice stopnia ptynem IPS Ceramic Separating Liquid.

- Zatéz podbudowe na stupek i upewnij sie, ze jest prawidtowo ustawiona.

- Nastepnie zmieszaj IPS e.max Ceram Margin w odpowiednim kolorze z wtasciwym ptynem Margin Build-Up Liquid
(allround lub carving) i naktadaj porcjami w ksztatcie kropli.
- Dla obszaréw o intensywniejszym odcieniu dostepne sg 4 materiaty Intensive Margin materials (yellow, yellow-orange,
orange-pink i yellow-green ).

- Uformuj odpowiedni ksztatt, taki, jak wymaga sytuacja i wysusz na modelu.

- Ostroznie zdejmij podbudowe z natozonym i wysuszonym materiatem ze stupka, umies$¢ na stoliku do napalania i wypal.

Zaizoluj stupek i natéz materiat Margin na caty obszar stopnia.

I
Naktadaj materiat Margin porcjami w ksztatcie kropli. Nie naktadaj materiatu Margin zbyt cienko lub wklesto.

Ostroznie zdejmij ze stupka podbudowe wraz z natozonym i wysuszonym materiatem

Parametry napalania dla pierwszej warstwy Margin (kontroluj temperature)

IPS e.max Ceram on ZrO: P B i s i tr ! T ! H I Vi i W
1% Margin firing P403°C i 4 i 50°C i 800°C P 1 i 450°C i 799°C
757°F 14 i 90°F i 1472F i 1 i 842F :1470%F

Wazne: Materiaty IPS e.max Ceram Margin nadajg si¢ wytacznie do naktadania na IPS e.max ZirCAD oraz inne podbudowy z
tlenku cyrkonu i nie mogg by¢ uzywane w potgczeniu z podbudowami z ceramiki szklanej.
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Drugie wypalanie stopnia

Po napaleniu, stopien ceramiczny moze wymagac drobnej korekty przez szlifowanie. Nalezy stosowaé¢ nastepujacg procedure:

- Zaizoluj stupek uzywajac ponownie IPS Ceramic Separating Liquid.

- Uzupetnij obszary, w ktérych wystgpit skurcz oraz jakiekolwiek ubytki, uzywajac tego samego materiatu Margin, ktory byt stosowany
do pierwszej warstwy.

- Zaleznie od wielko$ci uzupetnienia, materiat moze by¢ poddany lekkiej wibracji.

- Ostroznie zdejmij ze stupka podbudowe z natozong i wysuszong masa Margin, ustaw na podstawce do napalania i wypal.

- Po drugim wypalaniu moze by¢ konieczna drobna korekta dla osiggnigcia bardzo doktadnego dopasowania.

o9 08

Uzupehij obszary, w ktérych wystapit skurcz oraz jakiekolwiek ubytki, uzywajgc tego samego materiatu Margin, ktéry byt stosowany dla
pierwszeao wvpalania

"

T

2

o

Jesli to konieczne, delikatnie skoryguj przez szlifowanie, aby osiggna¢ bardzo doktadne dopasowanie

Parametry napalania dla drugiej warstwy Margin (kontroluj temperature)

IPS e.max Ceram on ZrO: ! B i § I tr i T ! H ! Vi i W
204 Margin firing P 403°C i 4 i o50°C i o800°C P 1" i 450°C i 799°C
Po7S7OF 14 90°F P 1472°F i 1 i 8A2F i1470°F

Wazne:

Jesli dopasowanie stopnia musi by¢ poprawione, mozna to wykona¢ w trakcie napalania dentyny lub brzegu siecznego. W tym celu wymieszaj

odpowiedni materiat Margin z materiatem Add-On Margin w stosunku 1:1 i wypal,stosujgc parametréw napalania dla dentyny.
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Wypalanie warstwy gruntujacej ,wash”

Rozpocznij proces licowania od przeprowadzenia wypalenia warstwy gruntujgcej, stosujgc Dentin lub Deep Dentin. Ta procedura
zapewnia kontrolowany skurcz licowanego materiatu w kierunku do wnetrza struktury oraz homogeniczne wigzanie z ZirLiner. Aby to
0siggnac¢, nalezy stosowac nastgpujacg procedure:

- Wymieszaj wybrany do naktadania materiat IPS e.max Ceram (Dentin lub Deep Dentin) z ptynem Build-Up Liquid allround i soft.
Jesli wymagana jest bardziej plastyczna konsystencja, mozna uzy¢ ptynéw IPS e.max Ceram Glaze oraz Stain Liquids (allround i
longlife) do mieszania z ptynem Build-Up Liquids w dowolnym stosunku.

- Rozprowadz cienkg i rownomierng warstwe materiatu Dentin lub Deep Dentin na catej licowanej powierzchni.

- Po catkowitym pokryciu powierzchni, ustaw prace na stoliku do napalania i wypal wedtug podanych parametrow.

Parametry napalania dla warstwy gruntujacej Wash (kontroluj temperature)

IPS e.max Ceram on ZrO: i B i s it i T i H I Vi i W
Wash firing (Foundation) Paoxc io4 i oseec Po7soc P10 i o4seec i o74g°C
PO757F P 4 1 90°F i 1382°F i 1' i BAQF 1380°F

Wypalanie dentyny i brzegu siecznego

Aby osiggna¢ wysokg estetyke wykonywanej pracy, nalezy stosowac nastepujacg procedure:

- Przed naktadaniem porcelany, natéz IPS Model Sealer i pozwdl mu wyschnaé. Nastepnie, zaizoluj odpowiednie obszary
uzywajac IPS Ceramic Separating Liquid.
- Umies¢ podbudowe na stupku i upewnij sie, ze jest wtasciwie ustawiona.
- Wymieszaj wybrany materiat IPS e.max Ceram z ptynem Build-Up Liquids allround and soft. Jesli
wymagana jest inna konsystencja ceramiki, ptyny moga by¢ mieszane kazdy z kazdym w dowolnym stosunku.
- Pod przesto nalezy natozy¢ Deep Dentin w kolorze o jeden ton jasniejszym od wykonywanego. Nastepnie naktadaj na te
obszary warstwy materiatbw Deep Dentin i Dentin.
- Niewielkie przewodnictwo cieplne podbudowy z tlenku cyrkonu jest przyczyng efektu rozwarstwiania sig¢ warstw. Z tego
powodu w niewielu przypadkach, szczegodlnie przy gteboko modelowanych bruzdach lub duzych przestach, moze nastgpi¢
efekt rozwarstwienia. Dla optymalizacji efektéw synteryzacji, kontroli skurczu i dla osiggniecia dobrego wigzania warstw
materiatu licujgcego, mozna uzy¢ dwoch opcji licowania:
- Opcja 1: Wypalenie posrednie
Uzy¢ materiatéw Deep Dentin, Dentin lub Impulse do napalania posredniego w celu zminimalizowania powstawania pecherzy na
powierzchni wypalonej porcelany. Warstwa powinna pokry¢ kompletnie catg powierzchnie.
- Opcja 2: Separacja bruzdy
Odseparowac¢ bruzde centralng od strony mezjalnej do dystalnej, az do krawedzi powierzchni zujacej wigcznie. Zapewni to
osiggnigcie optymalnego przebiegu synteryzacji i w rezultacie spowoduje jednorodny skurcz, ktéry mozna tatwo skorygowac
podczas napalania drugiej warstwy dentyny.

Prawidtowa okluzja Gteboka okluzja Masywne przesto mostu

- Nastepnie przeprowadz procedure naktadania warstw wedtug schematu naktadania . Zwré¢ uwage na zachowanie
niezbednej grubosci warstwy.

- Dlaindywidualnej charakteryzacji uzyj np. Occlusal Dentin ( patrz strony 22-29 )

- Ostroznie zdejmij prace z modelu i uzupeij punkty kontaktu.

- Nie stosuj nadmiernego odsgczania i nie dopu$¢ do wyschniecia pracy.

- Przed napalaniem, wszystkie przestrzenie miedzyzebowe muszg by¢ odseparowane az do powierzchni podbudowy
za pomoca skalpela.

- Umiesc¢ prace na podstawce do napalania i wypal stosujac podane parametry.



%
e

Przed naktadaniem, zastosuj IPS Model Sealer i pozwdl mu wyschng¢. Nastepnie zaizoluj odpowiednie obszary uzywajac IPS
Ceramic Separating Liquid

Wypetnij obszary pod przgstem materiatem Deep Dentin w kolorze jasniejszym od wybranego dla tej pracy i upewnij sie, ze
powierzchnia dosluzéwkowa jest gtadka.

Zwr6¢ uwage na utrzymanie wiasciwej grubosci warstwy. Kontynuuj naktadanie materiatu Dentin.

Warstwa dentynowa wykonywanej pracy.
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Ostroznie zredukuj powierzchnie zujaca, tworzac odpowiednie miejsce na materiat brzegu siecznego.

Indywidualnie uzupetnij prace materiatami Transparent i Impulse i catkowicie przykryj je materiatem Incisal.

Zdejmij prace z natozonymi warstwami z modelu, uzupehij punkty styczne, i odseparuj wszystkie przestrzenie miedzyzebowe, az do
powierzchni podbudowy.



Wyglad pracy po napaleniu pierwszej warstwy dentyny i brzegu siecznego

Parametry napalania dla pierwszej Dentin/Incisal (kontroluj temperature)

IPS e.max Ceram on ZrO2 B S tr i H Vi V2
15t Dentin / Incisal firing fa03c P4 P oseec Po7seec P10 i oaseeC 749eC
757 P4 1 O0°F i 1382°F i 1' i 842F 1380°F

Wypalanie korekcyjne dentyny i brzegu siecznego

Wykonaj korekte (obrébka mechaniczna) stosujac odpowiednie frezy i doktadnie wyczy$¢. Czyszczenie powinno by¢ przeprowadzone
w myjce ultradzwigkowej, kgpieli wodnej lub za pomocg strumienia pary. Piaskowanie powierzchni przy pomocy Al,Os Typ 50 przy
ci$nieniu 1 bar jest konieczne tylko wtedy, jezeli po myciu pokazg sie na powierzchni zanieczyszczenia. Doktadnie wysusz prace i
uzupetnij ewentualnie brakujgce obszary. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na obszary miedzyzebowe i punkty kontaktowe.

Doktadnie wysusz prace i uzupetnij ewentualnie brakujgce obszary. Nalezy zwréci¢ szczegding uwage na obszary miedzyzebowe i
punkty kontaktowe.

Wyglad pracy po drugim napaleniu

Parametry napalania dla drugiej warstwy dentyny i brzegu siecznego (kontroluj temperature)

IPS e.max Ceram on ZrO2 B
214 Dentin / Incisal firing :403°C 1 4
i 757°F : 4

5 t7 T H Vi V2

ceienenn
seinenae

asieaane
cehenes

selteane

Slorle 5 7E0RE ¢ 1" 450°C = 749°€
90°%F : 1382°F : 1" i 842°F :1380°F

erereenainenns

W zaleznosci od typu pieca, temperatura napalania moze by¢ obnizona lub podwyzszona o 5 ° C, max. 10 °C (41 °F to max. 50 °F)



Prace wykonczeniowe | przygotowanie do charakteryzacii | glazurowania

Przed napalaniem farb i glazury, praca musi byé wykonczona i wypolerowana wedtug nastepujacej procedury:

- Przy pracach wykonczeniowych uzywaj frezéw diamentowych dla uzyskania naturalnego ksztattu i struktury powierzchni pracy.

- Obszary, ktére majg miec¢ silny potysk po glazurowaniu, moga by¢ wygtadzone i wstepnie przepolerowane za pomocg gumek
silikonowych.

- Jesli do opracowania powierzchni uzywany byt srebrny lub ztoty pyt, praca musi by¢ bardzo doktadnie oczyszczona strumieniem
pary. Upewnij sie, ze jakiekolwiek pozostatosci srebrnego lub ztotego pytu zostaty usuniete, aby nie wystgpity przebarwienia po

napalaniu.

Uzyskaj naturalny ksztatt i strukture powierzchni podczas
wykanczania.

Praca gotowa do charakteryzacji i glazurowania



Charakteryzacja i glazurowanie

Charakteryzacja powierzchniowa jest przeprowadzana przy pomocy materiatbw Essence i Shade, podczas gdy napalanie glazury
wykonuje sig stosujgc Glaze powder lub paste. Zaleznie od sytuacji, napalania mogg by¢ przeprowadzone razem lub osobno.
Parametry palenia sg identyczne. Praca nie moze by¢ brudna lub zattuszczona. Zabezpiecz prace przed mozliwoscia jej zabrudzenia
myjac ja w myjce ultradzwiekowej, tazni wodnej lub w strumieniu pary. W trakcie tego napalania mozliwe jest takze wykonanie
wypalenia korekcyjnego stopnia i punktéw stycznych. Nalezy zastosowa¢ nastepujace procedury:

- Na poczatku mozna lekko pomalowaé powierzchnie ptynem IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid.

- Mieszaj paste lub proszek z ptynem IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid (allround and longlife),az do osiggniecia wymagane;j
konsystenciji.

- Bardziej intensywne kolory mozna osiagna¢ raczej przez powtarzanie malowania, niz przez naktadanie grubszych warstw.

- Indywidualng charakteryzacje guzkéw i bruzd przeprowadza sie uzywajac materiatu Essence.

- Jesli konieczna jest modyfikacja koloru, mozna zastosowa¢ Shades.

- Uzywaj glazury w postaci proszku lub pasty.

- Naktadaj glazure w réwnej warstwie na catej powierzchni pracy.

- Korekty stopnia przeprowadzaj z uzyciem materiatu Add-On Margin.

- Korekty punktéw kontaktowych przeprowadza sig¢ za pomocg mieszanki materiatéw np. Incisal i Add-On Incisal w stosunku 1:1

- Poleruj dodane obszary do wysokiego potysku, uzywajac silikonowych gumek do polerowania.

Tabela z sugerowanymi kombinacjami materiatu Shade:

:

010-040/ 110-140,

210, 220, 310, 320 A1, A2, A3, B1, B2, B3, B4
230, 240, 330, 340, A3.5, A4, C1,C2,C3, C4,

410-440, 510-540

B L L L L L T P PR

D2, D3, D4

Mesasassadsessasasesacasasaaaasaaanananaaas

emesssessassssaensssnnane

010-040
110140, 210-240 A1, A2, A3,A35

310-330 i B1,B2,B3,B4,D4

410-440 I C1,02,¢3,C4

.
.
B R P P

340, 510-540 i A4,D2,D3




Naktadaj glazure rowng warstwg na catg powierzchnie pracy. Nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na duze powierzchnie oraz miejsca pod
przgstem.

Py

Charakteryzuj bruzdy materiatem Essence i uzupetnij punkty kontaktowe materiatem Add-On.

-

RS §

Praca pokryta warstwg glazury oraz charakteryzowana, gotowa do wypalenia  Po wypaleniu glazury nalezy wypolerowa¢ miejsca, w
ktorych doktadany byt Add-On.

]
|

Parametry napalania dla Stain and Glaze (kontroluj temperature)

IPS e.max Ceram on ZrO2 B

Stain firing

Glaze firing

4



Wypalanie korekcyjne z materiatem Add-On

Dostgpne sg 3 materiaty IPS e.max Ceram Add-On. Zaleznie od indywidualnego naktadania, materiaty te mozna stosowac
wymiennie.

Te metode stosujemy wtedy, gdy mate korekty wykonywane sg razem z napalaniem glazury. Jesli chcesz uzy¢ tej metody, postepuj

wedtug nastepujacych zasad :

-Jesli stosujemy glazure w spray’u, nalezy jg rozpyli¢ na powierzchni uzupetienia bezposrednio
po natozeniu materiatu Add-On.

- Jesli konieczna jest korekta dopasowania (szczelno$¢) okolicy stopnia ceramicznego, nalezy
dotozy¢ w te miejsca materiat Add-On Margin.

- Zmieszaj materiaty IPS e.max Ceram Add-On Dentin lub Incisal w stosunku 1:1 z dentyng

lub brzegiem siecznym. Nat6z mieszaning na odpowiednie obszary i wypal.

- Po napaleniu poleruj korygowane obszary do uzyskania wysokiego potysku.

Parametry napalania dla Add-On z glazura (kontroluj temperature)

’IPS e.max ’Cerarryl on Zrdz B . k S ’ t” : T H V1k Vi
Add-On with Glaze firing 403°C 6' 60°C 725°C 1 450°C 724°C
BTEE 6' ¢ 108°%F & 1337°F : 1" 1 842°F = 1335°F

Po wykonaniu pracy i jej przymierzeniu u pacjenta, moze wystgpi¢ konieczno$¢ dodatkowej korekty (np. punkty styczne, punkty
kontaktu).

W takim przypadku nalezy zastosowa¢ nastepujgcg procedure:

- Natéz jedynie materiat IPS e.max Ceram Add-On Dentin i Incisal na odpowiednie
obszary i wypal.
- Po napaleniu poleruj korygowane obszary do wysokiego potysku.

Parametry napalania dla Add-On z Glaze (kontroluj temperature)

IPS e.max Ceram on ZrO2 P B i s i tr i T ! H Vil
Add-On after Glaze firing P403°C P 6 i 50°C P 700°C P 1' i 450°C i 699°C
757°F 16 i 90°F : 1292°F i 1' i 8429F 1290°F
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Gotowa praca z materiatu IPS e.max Ceram

Jednorodna powierzchnia, podobna do naturalnej i jej potysk

Wysoki potysk dosluzéwkowej powierzchni przegsta zabezpiecza przed nadmiernym
odktadanie sie ptytki nazgbnej oraz utatwia czyszczenie.
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JEDNA DO 4

Warstwowa odbudowa ceramika IPS e.max Ceram na podbudowach wykonanych z réznych materiatow IPS e.max.

Podbudowa z ceramiki szklanej przygotowana do naktadania
warstwy wash

Podbudowa z tlenku cyrkonu przygotowana do nakfadania
materiatu ZirLiner

Naktadanie warstwy wash Naktadanie materiatu
ZirLiner

Warstwa wash po wypaleniu Materiat ZirLiner po wypaleniu

Tworzenie ksztattu zgba z uzyciem materiatu Dentin Nattaczanie ksztattu zgba z ceramiki szklanej



1 | p—
— !; O/
w0 _ =

.

Podbudowa przvaotowana do naktadania materiatu ZirLiner

Podbudowa przvaotowana do nakfadania warstwy wash

Naktadanie materiatu ZirLiner Naktadanie materiatu wash

1}

Wypalony materiat ZirLiner Wypalony materiat wash

1]

Napalenie warstwv wash i odbudowa ksztattu zeba z dentvnv

Modelowanie ksztattu zeba z dentvnv



.

Nakfadanie warstwv materiatu brzeau sieczneao

»

Widok gotowej pracy po napaleniu glazury od strony przedsionka

vy

Widok gotowej pracy po napaleniu glazury od strony jezykowej

.
o

e
2

Y



-

4

Redukcja ksztattu zeba w okolicy brzegu siecznego.

Naktadanie warstwv materiatu brzeau sieczneao

11

Widok gotowej pracy po napaleniu glazury od strony wargowej

Widok gotowej pracy po napaleniu glazury od strony jezykowej



Jednakowy schemat naktadania.
Taka sama estetyka, niezaleznie od materialu zastosowanego na podbudowe.

Maksimum wydajnosci i efektu estetycznego przy zastosowaniu tego samego materiatu licujgcego.

Koronv wvkonane przez Thorster Michel. M.D.T.

48



INFORMACJE OGOLNE

PRZYGOTOWANIE DO CEMENTOWANIA

Przygotowanie powierzchni ceramicznych do cementowania jest decydujgce dla uzyskania trwatego potgczenia pomigdzy cementem

a praca petnoceramiczna.

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych warunkow:

- Bardzo wytrzymata ceramika tlenkowo- cyrkonowa generalnie nie jest wytrawiana kwasem fluorowodorowym
(IPS Ceramic Etching Gel).

- Prace na podbudowie z tleneku cyrkonu moga by¢ piaskowane przy uzyciu Al,O; Typ 50 przy ci$nieniu max. 1 bar (15 psi) aby
oczys$ci¢ powierzchnie przed cementowaniem.

- Licowki wykonane z IPS e.max Ceram muszg by¢ wytrawiane kwasem fluorowodorowym (IPS Ceramic Etching Gel),

silanizowane i mocowane technikg cementowania adhezyjnego.

IPS e.max Ceram

Wskazania Licowki
Cementowanie adhezyjne Cementowanie konwencjonalne
Metoda cementowania
Piaskowanie Tylko dla usuniecia resztek masy ogniotrwatej
I
20 s. przy pomocy IPS Ceramic Etching Gel
Wytrawianie przyp Y 9
Silanizacja Monobond-S
System cementowania Variolink Il
Variolink Veneer

Materiat do cementowania prac wykonanych z IPS e.max mozesz wybra¢ spomiedzy dobrze sprawdzonych cementéw do techniki

adhezyjnej i cementéw firmy Ivoclar Vivadent.

Zapoznaj sie z instrukcja uzytkowania IPS Ceramic Etching Gel.
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PARAMETRY NAPALANIA

Napalanie prac opartych na technologii ceramiki szklanej

- Do napalania uzywaj podstawki typu ,plaster miodu” i odpowiednich pinéw.

- Nie uzywaj pindw ceramicznych, poniewaz mogg przywiera¢ do napalanej pracy.

- Nalezy kontrolowa¢ temperature procesu. Podwyzszenie temperatury moze spowodowac silne zeszklenie pomiedzy podbudowg i
ceramikg licujaca, co z kolei prowadzi do powstawania w pézniejszym okresie peknie¢. Obnizenie temperatury napalania powoduje
,niedopalenie” ceramiki i jej duzg krucho$¢ a w konsekwencji rozwarstwienie.

- Parametry podane w instrukcji stosowania dotyczg piecéw produkcji Ivoclar Vivadent (z tolerancja: +/- 10 %)

- Przy zastosowaniu pieca produkcji innej niz Ivoclar Vivadent, moga by¢ konieczne korekty temperatury.

E

I = IPS e.max Ceram on

IPS e.max Press and : : : : :
IPS e.max CAD Pe s b e b T i v
Wash firing (foundation) 1 403°C - 4 i 50°C i 750°C : 1 i 450°C @ 749°C

757°F ¢ 4 © 90°F © 1382°F : il I 842°F  : 1380°F

Wash firing (foundation) characterization i 403°C i 4 i 50°C 1 750°C i 1" i 450°C i 749°C
PO757°F G 4 1 90°F : 1382°F i 1° i 842°F : 1380°F

1% Dentin / Incisal firing T 403°C : 4 50°C : 750°C : 1" i 450°C : 749°C
PO75°F 341 90°F i 1382°F 1 1" i 8AXF : 1380°F
20d Dentin / Incisal firing Pog03c 4 fos0°C P 750°C 1 11 D 450°C i 749°C
DO757°F D 4 1 90°F i 1382°F @ 1' i 842°F ! 1380°F
Stain firing P403°C @ 6 i 60°C : 725°C i 1' i 450°C ; 724°C
PO757°F f 6 i 108°F i 1337°F i 1" i BA°F : 1335°F
Glaze firing Po403°C ¢ 6 i 60°C i 725°C : 1" 1 450°C i 724°C
TO757°F 6t 1 108°F : 1337°F i 1 i 842°F  1335°F
Add-On with Glaze firing P403°C 1 6 1 60°C i 725°C i 1 i 450°C @ 724°C
PO757°F i 6 1 108°F i 1337°F i 1" i 8AXF ! 1335%F
Add-On after Glaze firing P403°C P 6 1 50°C P 700°C 1 1t i 450°C } 699°C
PO757°F 6t i 90°F P 1292°F i 1 i 842°F i 1290°F

Zaleznie od tvpu pieca. temperatura napalania moze bvé obnizona lub podwvzszona o + 5 ° C. max. 10 °C (41 °F to max. 50 °F) dla druaiei Dentin / Incisal.

Napalanie prac na bazie tlenku cyrkonu

- Wielko$¢ pracy w piecu (np. wielopunktowy most z masywnymi przestami) wptywa na znaczne pogorszenie rownomiernosci i
doktadnosci wygrzewania pojedynczych punktow.

- Penetracja ciepta w komorze palenia zalezy od typu pieca i rozmiaru komory palenia

- Aby uzyska¢ odpowiednie nagrzewanie pojedynczych prac, nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ przyrostu temperatury o +£5-10 °C (41-50 °F) oraz wydtuzyé
czas przetrzymania o 30 sekund.

- Parametry podane w instrukcji stosowania dotyczg piecoéw produkgcji Ivoclar Vivadent (z tolerancja: +/- 10 %).

- Przy zastosowaniu pieca produkcji innej niz Ivoclar Vivadent, moga by¢ konieczne korekty temperatury.

AT

E, : : : : : :

'_;‘?.' IPS e.max Ceram on : : : : - :
IPS e.max ZirPress MO : : 5 . : : s
Cut-back Technique B S Lot T H @ Vi 2

ZirLiner firing — before wax-up and pressing : 403°C : 4 :60°C : 960°C : il i 450°C  : 959°C
: I57°F ¢ 4' i 108°F ¢ 1760 °F : 1 : 842°F . 1758°F

Wash firing (foundation) i 403C : 4 i 50°C i 750°C I 1* I 450°C i 749°C
PO757°F P 4 1 90°F i 1382°F i 1' 1 842°F i 1380°F

Wash firing (foundation) characterization T 403°C 4 i 50°C :  750°C : 1 P 450°C 1 749°C
i 757°F 4' . 90°F i 1382°F : 1 : 842°F  : 1380°F

1 Incisal / Impulse firing o P4 fos0°C 1o750°C G 1 o450°C i 749°C
PO757°F P 4 i 90°F i 1382°F i 1" I 842°F  1380°F
2nd Incisal / Impulse firing :403°C : 4 i 50°C i 750°C : 1' i 450°C ! 749°C
DTS4 G 90°F i 1382°F . 1'. 1 842°F i 1380°F
Stain firing Po403°C 16 i 60°C P 725°C 1 10 1 450°C i 724°C
PO757°F i 6 i 108°F i 1337°F i 1' i 842°F [ 1335°F
Glaze firing 17403°C ¢ 6t 60°C i 725°C i 1" i 450°C : 724°C
PO7STOF D6t 108°F i 1337°F 11 i 842°F i 1335°F
Add-On with Glaze firing P403°C 1 6 i 60°C i 725°C 1" 1 450°C i 724°C
PO757°F P 6 i 108F i 1337°F : 1" i 842°F : 1335°%F

Add-On after Glaze firing Po403°C 6' i 50°C i 700°C : 1 i 450°C i 699°C

I51°F 6' : 90°F 1292 °F : ils : 842 °F : 1290°F

Zaleznie od typu pieca, temperatura napalania moze by¢ obnizona lub podwyzszona o + 5 ° C, max. 10 °C (41 °F to max. 50 °F) dla drugiego wypalania Incisal / Impulse.



S 5
.. " IPS e.max Ceram on

E

IPS e.max ZirPress LT

Fully Anatomic Technique B S t T H Vi1 2
ZirLiner firing — before wax-up and pressing : 403°C 4’ 60°C 960°C 1 450°C  : 959°C
* 751°F 4' 108°F 1760°F e 842°F : 1758°F
Stain and characterization firing T403°C 6' 60°C 770°C 1 450°C  : 769°C
i 757°F 6' 108°F 1418°F 1 842°F i 1416°F
Glaze firing i 403°C 6' 60°C 770°C 1 450°C & 769°C
I J51°F 6' 108°F 1418°F : 1" 842°F : 1416°F
Add-On after Glaze firing P 403°C 6' 50°C 700°C : e 450°C 699°C
1 757°F & 90°F 1292°F T 842°F : 1290°F
~— IPS e.max Ceram on : :
IPS e.max ZirCAD : B : S t T H Vi V2
ZirLiner firing t403°C 4! 60°C 960°C 1 450°C @ 959°C
i J57°F ¢ 4' 108°F 1760°F 1 842°F . 1758°F
1t Margin firing 1 403°C 4' 50°C 800°C 1" 450°C 799°C
i 757°F 4 90°F 1472°F 1 842°F : 1470°F
2nd Margin firing 1 403°C 4! 50°C 800°C 1" 450°C & 799°C
POISTF 4 90°F 1472°F ¥ 842°F i 1470°F
Wash firing (Foundation) to403°C 4 50°C 750°C 1" 450°C 1 749°C
¢ 757°F 4' 90°F 1382°F 1" 842°F 1380°F
15t Dentin / Incisal firing i 403°C 4! 50°C 750°C L 450°C  : 749°C
: 757°F 4' 90°F 1382°F 1 842°F : 1380°F
2nd Dentin / Incisal firing 403°C 4' 50°C 750°C 1" 450°C : 749°C
757°F 4 90°F 1382°F 1 842°F 1 1380°F
Stain firing : 403°C 6' 60°C 725°C 1 450°C ¢ 724°C
< 757°F 6' 108°F 1337°F IS 842°F : 1335°F
Glaze firing ¢ 403°C 6' 60°C 725°C 1 450°C  : 724°C
. 757°F 6' 108°F 1337°F 1" 842°F : 1335°F
Add-On with Glaze firing i 403°C 6' 60°C 725°C 1" 450°C : 724°C
s THIE . 6' 108°F 1337°F L 842°F : 1335°F
Add-On after Glaze firing 1 403°C 6' 50°C 700°C 1 450°C 699°C
% 757°F 6' 90°F 1292°F 1" 842°F 1290°F

.

Zaleznie od typu pieca, temperatura napalania moze by¢ obnizona lub podwyzszona o + 5 ° C, max. 10 °C (41 °F to max. 50 °F) Dentin / Incisal firing.

Podane parametry sg wartosciami standardowymi i maja zastosowanie do piecéw firmy Ivoclar Vivadent: P200, P300,

P500, PX1 oraz EP 600 Combi. Podane temperatury sa wiasciwe takze dla piecow starszej generacji, takich jak P20, P90,

P95, P80, i P100. Jesli jednak uzywany jest jeden z tych piecow, moga wystepowac odchylenia temperatury w granicach

*+ 10 °C/50 °F, zaleznie od wieku i typu mufy grzejnej.

Przy zastosowaniu pieca produkcji innej niz firmy Ivoclar Vivadent, moga by¢ konieczne korekty temperatury.

Regionalne réznice w zasilaniu lub praca wielu urzadzen elektronicznych w tym samym obwodzie elektrycznym, moga

spowodowac¢ koniecznos¢ korekty temperatury napalania lub tloczenia.
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Ivoclar Vivadent - worldwide

Ivoclar Vivadent AG
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