Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wskazanie
Uzupetnienia pojedynczego zgba w odcinku przednim i bocznym, 3-punktowe mosty do drugiego przedtrzonowca wtacznie jako zab
filarowy

Grupa docelowa pacjentéw
Pacjenci z zgbami statymi

Uzytkownicy / szkolenia specjalne

~ Dentysci (przygotowanie uzupetnien w gabinecie, procedura kliniczna),
- Technicy stomatologiczni (przygotowanie uzupetnier w laboratorium)
Nie s wymagane zadne specjalne szkolenia.

Zastosowanie
Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis
IPS e.max CAD to wyprébowany i przetestowany blok ceramiki szklanej dwukrzemowo litowej (LS,) do wykonywania statych uzupetnien w
odcinku przednim i bocznym.

IPS e.max CAD mozna przetwarzac¢ w autoryzowanej maszynie CAD / CAM'w posrednim stanie krystalicznym (= 130 MPa). Po obrébce bloku
na mokro odbudowe krystalizuje sie w piecu ceramicznym. !

Dane techniczne

Wiasciwosé Specyfikacja Typowa wartos¢ srednia
CTE (25-500°C) [10* K] 10105 -
Wytrzymatos¢ na zginanie (dwuosiowa) [MPa] =360 530
Rozpuszczalno$é chemiczna [ug/cm?] <100 -

Typ/klasa Typ Il / Klasa 3 -

Zgodnie 7 IS0 6872:2015
I Srednia dwuosiowa wytrzymatos¢ na zginanie oceniona po 10 latach pomiarow jakosci

Wskazania
- Brak struktury zgba w odcinku przednim i bocznym
— Braki czesciowe w odcinku przednim i bocznym

Typy uzupetnieri

- Licowki

- Inlay

- Onlay

- Korony

- 3-punktowe mosty do drugiego przedtrzonowca jako filaru koricowego

Przeciwwskazania
- Pacjenci z silnie zredukowanym uzebieniem resztkowym
- Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jesli u pacjenta stwierdzono uczulenie na ktorykolwiek ze sktadnikdw produktu.

Ograniczenia stosowania
= Inlay, mosty typu Maryland i mosty na ubytkach
~ taczniki hybrydowe i korony hybrydowe (do tego typu uzupetnien nalezy stosowac rozwiazania tacznikow
IPS e.max CAD)
—  Szerokos¢ przesta: odcinek przedni > 11 mm, odcinek boczny > 9 mm
- Tymczasowe cementowanie
- Catkowite licowanie koron trzonowych
- Bardzo gtgbokie opracowania poddzigstowe
- Nieleczony bruksizm (koniecznos¢ stosowania szyny ochronne;j)
- ®7Nie uzywa¢ ponownie
Do not re-use.
Dodatkowe ograniczenia stosowania dla koron minimalnie inwazyjnych
—  Grubosé warstwy ponizej T mm
- Preparacja z ostrymi krawedziami
- Nieanatomiczna preparacja bez podparcia o rdznej grubosci
- Konwencjonalne i samoadhezyjne cementowanie
- Materiaty do odbudowy inne niz kompozyt
- Brak prowadzenia ktowego
- Korony na implantach
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Ograniczenia w przetwarzaniu

W ponizszych sytuacjach nie mozna zagwarantowaé pomysinego przeprowadzenia procedury:

- Zejscie ponizej minimalnej wymaganej grubosci

~ Opracowywanie mechaniczne blokéw w niekompatybilnym systemie CAD/CAM

- Krystalizacja w nieautoryzowanym i nieskalibrowanym piecu

- Mieszanie IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains z innymi materiatami ceramicznymi, takimi jak (IPS Ivocolor Glaze, Shades
and Essences).

- Licowanie innymi materiatami niz IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- Zastosowanie w jamie ustnej

- Zastosowanie na uzupetnienia z IPS e.max CAD, jedli zostaty licowane IPS e.max Ceram.

- Uzupetnienia, ktérych powierzchni wewnetrznych nie mozna niezawodnie i doktadnie pokry¢ IPS Object Fix Putty / Flow (np. inlay)

Wymagania systemowe
IPS e.max CAD musi by¢ przetwarzany w autoryzowanym systemie CAD / CAM. &

Skutki uboczne
Nieznane sq skutki uboczne.

Interakcje
Nieznane sq interakcje.

Korzysci kliniczne

- Przywrocenie funkcji zucia

- Przywrocenie estetyki

Sktad

Ceramika szklana dwukrzemowolitowa

Po procesie produkcji ceramiki szklanej tworzy sig stabilna, wewnetrzna sie¢ uformowana z réznych elementow potaczonych ze sobg
mostkami tlenowymi. Sktad ten jest okreslany jako tlenki.

Tlenki wt.%
Si02 570-80.0
Li,0 11.0-190
K;0 00-130
P,0s 00-11.0
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,03 00-50
Mg0 00-50
Tlenki barwiace (Ce0y Mn0y, V40, Th,05 Ery03, La,03) 00-80
2 Aplikacja

Techniki przetwarzania i kompatybilne materiaty
- Niebieskie uzupetnienie
~ Technika polerowania (samo glazura): np. z OptraGloss® lub innym narzedziem polerskim, a nastepnie wypalanie krystalizacyjne bez
charakterystyki powierzchniowej i glazurowania
- Technika malowania
a) Glazurowanie za pomoca IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, a nastegpnie szybka krystalizacja (szybka krystalizacja i wypalanie
glazury w jednym etapie)
b) Malowanie i glazurowanie za pomoca IPS emax CAD Crystall / Glaze Paste / Fluo, a nastepnie krystalizacja i wypalanie farb/ glazury
w jednym etapie
¢) Malowanie i glazurowanie za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, a nastepnie krystalizacja i napalanie farb/ glazury
w jednym etapie
- Uzupetnienie w kolorze zgba
a) Technika malowania: Charakteryzacja / glazurowanie uzupetnien w kolorze zebdéw za pomoca materiatow IPS e.max CAD Crystall./
lub IPS Ivocolor
b) Technika cut-back Wypalanie brzegu siecznego przy pomocy IPS e.max Ceram Malowanie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor

¢) Technika naktadania warstw: Wypalanie dentyny/brzegu siecznego przy pomocy IPS e.max Ceram Malowanie / glazurowanie za
pomoca IPS Ivocolor

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji uzytkowania.

See Instructions
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Koncepcja bloku

Wielkos$¢ Technika przetwarzania Typy uzupetnien
bloku /
kolory
Technika Technika Technika Technika
polerowania malowania cut-back naktadania o >
warstw < 2 z
2 2 o <
’ 2 z & S
>z = & 5 S 2
£ £ 5| 3|2 e|¢°
Stopien % S 8 = S S ‘g
translucencji = S = = 2 2 =
112, C14,
B40,B40L W | W |
dostepne w v v v v |V Vv v v v
20 kolorach
C14,
dostepne w v v v v | Al gl |l
7 kolorach
112, C14,
9736332 v v v S L I R O
w
kolorach®
C14, [l
wMD 0-41 v v
C14
w01i02 v v v v v v
& Technika cut-back nie moze by¢ stosowania w przypadku licdwek i naktaddw
& Tylko do drugiego przedtrzonowca jako zab filarowy
I Do drugiego przedtrzonowca
[ Max. 2 punkty przy zastosowaniu IPS Speed Crystallization Tray
1 Zakres kolorow moze sig rézni¢ w zalezno$ci od poziomu przeziernosci/frozmiaru bloczkéw lub maszyny CAD/CAM.
Kompatybilne metody cementowania
Kompatybilne cementy Cementowanie adhezyjne Cementowanie
€.9. Variolink® Esthetic, e.9. SpeedCEM® Plus konwencjonalne
Multilink® Automix np. Vivaglass® CEM,
ZirCAD® Cement
Wymagania dot. opracowania Preparacja nieretencyjna Preparacja retencyjna Preparacja retencyjna
Licowki v - -
Inlay, onlay (np. Licowki okluzyjne, v _ _
korony czesciowe)
Korony minimalnie inwazyjne v - -
- Korony v v v
Mosty trzypunktowe do drugiego
przedtrzonowca tacznie jako zab v v v
filarowy

W celu uzyskania dodatkowych informacji, zapoznaj sig z rozdziatem ,Przygotowanie i cementowanie”

Wybér koloru

Przed okresleniem odcienia nalezy oczysci¢ zeby. Okresl kolor na podstawie wysuszonego, nieopracowanego zeba lub zgba sasiadujacego.
Okresl kolor opracowywanego zeba na podstawie najwiekszej przebarwionej powierzchni preparaciji. Aplikacja IPS e.max Shade Navigation
App pomoze w wyborze najodpowiedniejszego bloku..
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Przygotowanie

Przygotuj zab zgodnie z wytycznymi dotyczacymi uzupetnien petnoceramicznych i przestrzegaj minimalnych grubosci warstw:
- Brak ostrych katow i krawedzi

~ Preparacja z zaokraglonym stopniem typu shoulder i/lub stopniem typu chamfer
- Podane wymiary odzwierciedlajg minimalng grubos¢ uzupetnien IPS e.max CAD.

~  Grubosé krawedzi preparowanego zeba, szczegdlnie w odcinku przednim, powinna wynosi¢ co najmniej 1,0 mm, aby zapewnic
optymalne przetwarzanie w maszynie CAD / CAM.

Minimalnie inwazyjna Minimalnie inwazyjna Inlay Onlay Cienka licowka
korona w odcinku korona w odcinku
bocznym (obowiazkowe | przednim (obowiazkowe
cementowanie) cementowanie)
10 10 6°
\ 0 1o
‘ 10
—1'0 1'0— seeenns
=10
. 102 49=10 105
| 10 «05
Licowka Korony i mosty boczne w | Korony i mosty w Naktady Korona czesciowa
obszarze odcinku przednim
przedtrzonowcow
15 15 10 10 10 10
15 | R | \ 10 ,
15m | |—=15 10% 1w~ I o0 0t |
~06 . 6° 1279012
~07 I 15

Srednicaw mm

Minimalna grubosé¢ warstwy uzupetnienia przy zastosowaniu malowania

Cementowanie

Obowigzkowe cementowanie adhez

Opcjonalne cementowanie adhezyjne,
samoadhezyjne lub konwencjonalne

Korona Most
E
c =
35 §2¢
o o = =S o
& o o c o9
2 o= - = = = =
8 ; § 3 2 0= € £ g z
= 2cz = IS g S =
e ] G g 'E > = = =
3 5 5% £5% E % E £
Typy uzupetnier 5 = §¥Y8 =£s = = = =
Minimalna grubosé¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika szlifowania
Minimalna grubos¢ warstwy IPS e.max CAD — Technika malowania
Brzeg sieczny/ 10
9 W 05 Gtebokose 10 10 15 15 15 15
powierzchnia zujaca
bruzdy
10
Okreznie 04 Szerokosé 10 10 12 15 12 15
szozeliny
16 mm?

Przekroj tacznika

0galnie: wysokos$¢ = szerokosé

Konstrukcja powierzchni taczacych powinna by¢ wydtuzona w pionie, a nie w poziomie.
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Technika cut-back i naktadania warstw

Podczas korzystania z techniki cut-back lub naktadania warstw, zredukowana podbudowa wspierajaca ksztatt zgba jest budowana do
petnego konturu przy uzyciu materiatéw do naktadania warstw IPS e max Ceram.

Przy wykonywaniu uzupetnien czesciowo lub catkowicie licowanych, dostepna ilo$é miejsca powinna by¢ uzupetniona materiatem IPS
e.max CAD o wysokiej wytrzymatosci (a nie IPS e.max Ceram)(patrz ponizej).

Obowiazkowe cernr wanie adhezyjne j anie adhezyjne, samoadhezyjne lub

konwencjonalne

Typy uzupetnien Licowka Inlay Onlay Korona Korona Most
Czatcions Odcinek Odcinek Odcinek Odcinek Odcinek
przedni przedtrzonowy  trzonowy przedni przedtrzonowy

Minimalna grubo$¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika cut-back

Incisal/occlusal 04 - - 13 08 10 13 08 10
Okreznie 06 - - 15 12 15 15 12 15
Przekrdj tacznika _ _ _ _ _ 16 mm?

Ogélnie: wysokos¢ = szerokosc

Minimalna grubos¢ warstwy IPS e.max CAD - Technika warstwowania

Incisal/occlusal - - - - 08 10 - - -

Okreznie - - - - 08 08 - - -

- B _ _ Wspomaganie _ _ -
Ksztatt ksztattu zgba

IPS e.max CAD jest materiatem o wysokiej wytrzymatosci i dlatego musi zawsze stanowi¢ co najmniej 50% catkowitej grubosci warstwy
uzupetnienia. Catkowita grubo$¢ warstwy uzupetnienia (w zaleznosci od Typy uzupetnien) jest kombinacja:

Catkowita grubos¢ uzupetnienia 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimalna grubo$¢ podbudowy z IPS e max CAD 04 05 06 08 10 13 13 16
EA:rEsr?malna grubos¢ warstwy licujacej z IPS emax 04 05 06 07 08 09 12 14

Srednica w mm

Wykoriczenie

Podczas wykonczenia i konturowania uzupetnienia nalezy przestrzegac zalecanych narzedzi do obrobki™ i minimalnych grubosci warstw .
Korekty przez obrobke nalezy przeprowadzac, gdy odbudowa jest nadal w stanie wstepnie krystalizowanym (niebieskim), przy niskiej
predkosci, wywierajac niewielki nacisk, aby zapobiec rozwarstwieniu i odpryskom na brzegach. Nalezy unikaé przegrzania ceramiki.
Wygtadz punkt mocowania bloku, zwracajac szczegolng uwage na punkty styczne. W razie potrzeby dokonaj indywidualnych korekt
ksztattu. Wykoncz obszary funkcjonalne (powierzchnie okluzyjne) uzupetnienia drobnym diamentem, aby wygtadzi¢ strukture powierzchni
utworzona w procesie CAD/CAM. Nie nalezy "oddzielaé" tacznikéw ram mostowych. Nie nalezy pogtebiac¢ separacji pomiedzy punktami
uzupetnienia Moze to spowodowac peknigcie w obszarach, gdzie byta dokonana korekta. Jesli to konieczne, w celu dostosowania okluzji,
mozna ostroznie przymierzy¢ uzupetnienie w stanie niebieskim w ustach. Przed krystalizacja nalezy zawsze poddac uzupetnienia
czyszczeniu w ultradzwigkowej tazni wodnej lub oczyscic je strumieniem pary wodnej. Upewnij sig, Ze uzupetnienie zostato doktadnie
oczyszczone, a wszelkie pozostatosci po szlifowaniu w maszynie CAD / CAM zostaty usuniete przed dalszym przetwarzaniem. Pozostatosci
po frezowaniu pozostajace na powierzchni moga powodowac problemy taczenia i przebarwienia. Uzupetnienia nie wolno piaskowac Al,0,
ani szklanymi peretkami.

Wykoriczenie

- Technika polerowania (samoglazurowania) na niebieskim uzupetnieniu
Podczas polerowania nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych narzedzia do szlifowania™. Unikaj przegrzania uzupetnienia. Do
polerowania wstepnego uzywaj diamentowych gumek™, a do polerowania na wysoki potysk gumy o do polerowania na wysoki potysk.
Po wypolerowaniu nalezy poddac uzupetnienie czyszczeniu w ultradzwigkowej tazni wodnej lub wyczyscic je za pomoca strumienia pary
wodnej. Nastepnie umiesé uzupetnienie na pinie do krystalizacji, jak opisano w rozdziale ,Umieszczanie uzupetniert CAD IPS e.max CAD
na podstawce do krystalizacji". Umies¢ uzupetnienie na IPS Speed Tray lub na IPS e.max CAD Crystalization Tray i umies¢ podstawke na
$rodku pieca. Program wypalania zostanie wybierany na podstawie uzytego materiatu i stosowanej podstawki (patrz ,Parametry
krystalizacji i wypalania").

- Technika malowania niebieskiego uzupetnienia
a) Glazurowanie za pomoca IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, a nastepnie szybka krystalizacja (szybka krystalizacja i wypalanie

glazury w jednym etapie).

Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci Umieszczenie uzupetnien na pinie do krystalizacji CAD IPS emax CAD". Energicznie
wstrzasnij IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray bezposrednio przed uzyciem, az kulka mieszajaca w pojemniku bedzie sie swobodnie
poruszaé (okoto 20 sekund). Jesli spray nie jest wystarczajaco wstrzasniety, tylko propelent bedzie uwalniany w sprayu. W rezultacie
uzupetnienie nie zostanie wystarczajaco pokryte glazura w proszku. Zachowaj odlegtosé 10 cm migdzy dysza a powierzchnia, ktdra
ma by¢ natryskiwana. Podczas natryskiwania trzymaj pojemnik z aerozolem mozliwie jak najbardziej pionowo. Spryskaj uzupetnienie

147



148

ze wszystkich stron obracajac je, aby rownomiernie roztozy¢ warstwy. Wstrzasnij puszke migdzy kolejnymi etapami spryskiwania.
Spryskaj uzupetnienie ze wszystkich stron obracajac je, aby réwnomiernie roztozy¢ warstwy. Wstrzasnij puszke migdzy kolejnymi
etapami spryskiwania. Poczekaj az warstwa glazury wyschnie i osiagnie biatawy kolor. Powierzchnie niedokfadnie pokryte nalezy
ponownie spryskac. Nastepnie umies¢ maks. 2 uzupetnienia na podstawce IPS Speed Tray i przeprowadz szybkie wypalanie
krystalizacyjne, stosujac okreslone parametry (bieg) wypalania. W przypadku uzupetnien w kolorze zgba, krystalizacja bez
wykorzystania materiatow Podczas korekty przestrzegaj instrukcji Wypalanie korekcyjne”

b) Malowanie i glazurowania za pomocq IPS e max CAD Crystall / Glaze Paste / Fluo, a nastepnie krystalizacja i wypalanie farb/ glazury
w jednym etapie
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czgsci ,Umieszczenie uzupetnien na IPS e.max CAD Crystalization Pin". Nastepnie za
pomoca pedzelka nalezy rownomiernie natozyé IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo na zewngtrzne powierzchnie uzupetnienia.
Jesli kanieczne jest rozcienczenie gotowej glazury, mozna ja zmieszaé z niewielka iloscia IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Nie
nalezy naktadac zbyt grubej warstwy glazury. Unikaj "taczenia", szczegdlnie na powierzchni okluzyjnej. Zbyt cienka warstwa glazury
moze prowadzi¢ do niezadowalajacego potysku. Jesli konieczna jest charakteryzacja, mozna jq wykonac za pomoca IPS e.max CAD
Crystall./Shades i / lub IPS e.max CAD Crystall./Stains przed wypalaniem krystalizujgcym. Wycisnij ze strzykawki gotowe do uzycia
farby i doktadnie je wymieszaj. Farby mozna lekko rozcienczy¢ za pomoca IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Przestrzegaj
wskazowek ,Jak postgpowac po wypalaniu”. Natoz wymieszane farby bezposrednio na niewypalong warstwe glazury za pomoca
matego pedzelka.
Nastepnie umies¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do krystalizacji i
przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. W przypadku
uzupetnien w kolorze zeba, krystalizacja bez wykorzystania materiatdw Podczas korekty przestrzegaj instrukeji Wypalanie
korekcyjne"

¢) Malowanie i glazurowanie przy zastosowaniu IPS e max CAD Crystall./Glaze Spray, w trakcie krystalizacji i wypalania farbek/glazury
w jednym etapie.
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czgsci ,Umieszczenie uzupetnien na IPS e.max CAD Crystalization Pin". Konsystencja
powinna by¢ lepka. Natéz wymieszane farby bezposrednio na niebieskie uzupetnienie za pomocq matego pedzelka. Farby mozna
lekko rozcienczy¢ za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Przestrzegaj wskazowek ,Jak postepowac po wypalaniu”. Podczas
korekty przestrzegaj instrukcji Wypalanie korekcyjne" Wypalanie korekeyjne Jesli po krystalizacji wymagana jest dodatkowa
charakteryzacja lub korekta, mozna przeprowadzi¢ wypalanie korekcyjne przy uzyciu IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and
Glaze. Uzyj rowniez IPS e.max CAD Crystallization Tray do korekcyjnego wypalania.
Nastepnie umies¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktow na podstawce do krystalizacji
i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucenciji. W przypadku
uzupetnien w kolorze zeba, krystalizacja bez wykorzystania materiatow Podczas korekty przestrzegaj instrukcji Wypalanie korekeyjne"
Wypalanie korekcyjne
Jesli po krystalizacji wymagane sq dodatkowe charakterystyki lub korekty, mozna przeprowadzi¢ wypalanie korekcyjne z wykorzystaniem
IPS e.max CAD Crystall./Shades oraz Stains i Glaze. Do cyklu wypalania korekcyjnego nalezy réwniez uzy¢ tacki krystalizacyjnej IPS e.max
CAD. Nalezy uzywac IPS e.max CAD Crystall./Add-On wraz z odpowiednig ciecza mieszajaca do wykonania drobnych korekt ksztattu
(np. proksymalnych punktéw kontaktowych). Korekty mozna przeprowadzac zarowno w fazie krystalizacji, jak i napalania korekeyjnego.

Na uzupetnieniach w kolorze zgba, krystalizacja bez uzycia materiatow

a) Technika malowania: Wypalanie farb/glazury przy uzyciu materiatéw IPS e.max CAD Crystall./ lub IPS Ivocolor.
Umies¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci Umieszczenie uzupetnien na IPS emax CAD Crystalization Pin". Do charakteryzacji i
glazurowania nalezy uzywac farb IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (patrz punkt b w czesci "Wypalanie korekeyjne/
malowanie/glazurowanie") lub IPS Ivocolor.

Przy zastosowaniu IPS Ivocolor: Aby zapewnic lepsze zwilzenie, mozna lekko wetrzeé niewielkq ilo$¢ ptynu IPS Ivocolor Mixing Liquid
w obszar, ktdry ma by¢ charakteryzowany. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do pozadanej konsystencji przy uzyciu
odpowiednich ptyndw IPS Ivocolor Liquids. Aby osiagnaé wysoki poziom potysku, unikaj rozcienczania glazury i/lub natéz wigcej
materiatu. Do imitacji obszaru siecznego i uzyskania efektu translucencji na koronie zgba w czesci siecznej i okluzyjnej uzyj
preparatu IPS Ivocolor Shades Incisal. Wypustki i bruzdy mozna dostosowac¢ do wtasnych potrzeb za pomoca IPS Ivocolor Essence.
Nastepnie umiesc¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktow na podstawce do krystalizacji
i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze oraz IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nie moga by¢ mieszane ze sobg ani naktadane
jedna po drugiej. Nalezy przestrzega¢ wskazéwek podanych w punkcie "Jak postgpowac po wypaleniu”.

b) i ¢) Technika cut-back i uktadania warstw: przy uzyciu materiatéw IPS e.max Ceram. Malowanie / glazurowanie za pomoca
IPS Ivocolor
Podczas stosowania techniki cut-back nalezy przestrzega¢ minimalnych grubosci warstw podbudowy. Patrz punkty "Wykanczanie" i
“"Minimalne grubosci warstw" oraz postepuj zgodnie z opisem w punkcie "Mocowanie uzupetnienia na IPS e.max CAD Crystalization
Pin". Nastepnie umies¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do
krystalizacji i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. Nalezy
przestrzegac wskazowek podanych w punkcie "Jak postgpowac po wypaleniu”.

Opcja A: Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS e.max Ceram: Jesli dostepna jest wystarczajaca ilos¢ miejsca, nalezy przeprowadzic¢
wypalanie z uzyciem wymaganego materiatu IPS e.max Ceram Transpa Incisal i / lub Impulse. Do rozrobienia materiatéw nalezy uzy¢
ptynu IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Zastosuj cienka warstwe wash na zewnetrznej powierzchni podbudowy.

Opcja B Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS Ivocolor: Jezeli nie ma wystarczajacej ilosci miejsca do osiagniecia gtebi i koloru,
mozna uzy¢ IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze. Wymieszaj paste lub proszek z ptynem IPS Ivocolor Mixing Liquid allround lub longlife
aby uzyskaé porzadana konsystencje i natoz cienka warstwe na podbudowe.

Opcja C: Wypalanie gruntujace przy uzyciu IPS Ivocolor i IPS e.max CERAM (technika posypywania): Jesli przestrzen jest ograniczona
lub w celu wzmocnienia efektu gtebi nasycenia, mozna uzyc¢ techniki posypywania. Zastosuj IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze
zgodnie z opisem w opcji B. nastepnie posyp odpowiedni materiat IPS np. max CERAM (np. Dentin) na uzupetnieniu za pomoca
suchego pedzelka. Ostroznie usui nadmiar powietrzem i/lub postukujac uzupetnieniem.

Dla obu opcji: Wypalanie gruntujace musi by¢ przeprowadzone przed kolejnymi etapami warstwowania. Umie$¢ podstawe typu
plaster miodu w piecu i przeprowadz wypalanie gruntujace wykorzystujac odpowiednie paramentry wypalania.



1/2 Wypalanie dentynowe i brzegéw siecznych: Uzycie materiatu IPS emax Ceram pozwala na wykonanie uzupetnienia w
anatomicznym ksztatcie o indywidualnych cechach. Materiaty warstwowe IPS e.max Ceram mozna mieszac z uniwersalnym ptynem
IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Jesli to konieczne, nalezy przeprowadzi¢ drugie wypalanie.

Malowanie / glazurowanie za pomoca IPS Ivocolor
Przygotowanie do wypalania farb i glazury. Wykoricz uzupetnienie przy pomocy wiertet diamentowych nadajac mu naturalny ksztatt
i fakture powierzchni, taka jak linie wzrostu oraz zagtebienia. Powierzchnie, ktdre powinny mie¢ wysoki potysk, po etapie glazurowania
moga by¢ wygtadzone przy pomocy silikonowych gumek. Jesli proszek ztoty lub srebrny zostat uzyty do kontroli powierzchni,
uzupetnienie powinno by¢ oczyszczone przy pomocy pary. Aby zapobiec przebarwieniom, nalezy upewnic sie, ze na uzupetnieniu nie
zostaty pozostatosci proszku.

Wypalanie farb przeprowadza sie przy uzyciu IPS Ivocolor Shades i / lub Essences, a wypalanie glazury przeprowadza si¢ przy uzyciu
IPS Ivocolor Glaze Powder / Fluo lub Paste / Fluo. W zaleznosci od sytuaciji etapy wypalania mozna przeprowadzi¢ razem lub osobno.
Parametry wypalania sq identyczne.

Oczys¢ uzupetnienie strumieniem pary i osusz sprezonym powietrzem bezolejowym. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do
pozadanej konsystencji za pomocga odpowiednich ptynéw IPS Ivocolor Liquids. Aby utatwic rozprowadzanie farb i glazury na
powierzchni, delikatnie zwilz powierzchnig ptynem IPS Ivocolor Mixing Liquid. Nastepnie na catg odbudowe natéz glazure
rownomierng warstwa. Ucharakteryzuj szczyty guzkéw i bruzdy za pomocg IPS Ivocolor Essence. Wykonaj drobne poprawki
doktadajac glazure IPS Ivocolor Shades. Bardziej intensywny kolor mozna uzyskac poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie farbek,
nie nalezy naktadac jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Stopien potysku powierzchni glazurowanej jest kontrolowany poprzez
konsystencje IPS Ivocolor Glaze oraz ilo$¢ natozonej masy, a nie poprzez temperature wypalania. Aby osiagna¢ wysoki poziom
potysku, unikaj rozcienczania glazury i/lub natéz wiecej materiatu. Wypalanie farb i glazury nalezy przeprowadzi¢ w piecu do
wypalania ceramiki na odpowiedniej podstawce typu plaster miodu, stosujac okreslone parametry wypalania dla techniki cut-back
i naktadania warstw (wypalanie farb za pomoca IPS Ivocolor).

Umieszczenie uzupetnienia na IPSe.max CAD Crystallization Pin
1 Wybierz mozliwie najwigkszy pin do krystalizacji CAD IPS e.max CAD (S, M, L), ktdry najlepiej wypetnia” wnetrze uzupetnienia, ale nie
styka sie z otaczajacymi scianami korony.

2

Nastepnie wypetnij wnetrze uzupetnienia IPS Object Fix Putty lub Flow az do obrzeza korony. Po wycisnigeciu materiatu, zabezpiecz

strzykawke IPS Object Fix Putty / Flow. Po wyjeciu z aluminiowej torby strzykawke idealnie przechowuje sie w zamykanej plastikowej

torbie lub pojemniku utrzymujacego wilgoc.
Weisnij wybrany IPS e.max CAD Crystallization Pin gteboko w materiat wypetniajacy korong IPS Object Fix Putty lub Flow, aby byt

odpowiednio zabezpieczony.

uzupetnienia byty optymalnie zabezpieczone.

za pomocaq pedzelka zwilzonego wodq i wysuszy¢.

Wygtadz nadmiary wycisnigtej pasty za pomoca plastikowej szpatutki, aby bolec byt bezpiecznie na swoim miejscu, a obrzeza

Zapobiegad przywieraniu pozostatosci IPS Object Fix do zewnetrznej powierzchni uzupetnienia. Ewentualne zanieczyszczenia usunaé

Wazne: W przypadku krystalizacji uzupetnien IPS e max CAD nie wolno umieszcza¢ bezposrednio na IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray and Pins tj. bez dodatkowej pasty do wypalania.

Jak postgpowa¢ po wypaleniu
Po zakonczeniu cyklu wypalania usun uzupetnienie z pieca (poczekaj na sygnat akustyczny urzadzenia) i pozwol mu ostygnaé do
temperatury pokojowej w miejscu chronionym przed przeciagiem. Goracych przedmiotéw nie wolno dotyka¢ metalowymi szczypcami.
Usun uzupetnienie ze stwardniatego IPS Object Fix Putty / Flow. Usun wszelkie pozostatosci w myjce ultradzwigkowej lub za pomoca
strumienia pary. Pozostatosci nie wolno usuwac ani poprzez piaskowanie Al,05 ani szklanymi peretkami do polerowania. Jesli uzupetnienie
wymaga korekty przez szlifowanie?, upewnij sig, ze nie nastapi przegrzanie ceramiki. Na koniec wypoleruj obrabiane powierzchnie na wysoki

potysk.

Tabela kombinacji koloréw
W celu charakteryzacji i dopasowania koloru uzupetnien IPS e.max CAD, stosuje sig IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains lub IPS Ivocolor

Shades and Essences.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zgba
IPS Ivocolor Shades, Essences: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zgba

Nalezy przestrzegac tabeli kombinacji.

BL1 | BL2 |BL3 BL4 A1 A2 A3 A35/ A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4| D2 D3| D4
IPS e.max CAD Crystall./
shade 0 1 2 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal " n n G
IPS emax CAD Crystall./ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 | A2 A3 |A35 A4 B1 B2 B3 B4 | C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS rocolor 00 501 02 SEREEEY 05 06 07 6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s Sz 518
E0 £02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor EN E12 E13 E14 E15 E16 £ £18 E19 E20
Essence cappuccino £Spresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 £22
basic red basic yellow basic blue
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Parametry krystalizacji i wypalania
Nie powinno sie uzywaé piecow do wypalania ceramiki nieposiadajacych kontrolowanej (przedtuzonej) funkcji chtodzenia. Piec do
wypalania ceramiki nalezy skalibrowac przed pierwsza krystalizacja, a nastepnie regularnie co szes¢ miesigcy. W zaleznosci od trybu pracy

moze by¢ wymagana czestsza kalibracja. Przestrzegaj wskazowek producenta.

Krystalizacja MO, Impulse, LT, MT, HT

z lubbez aplikacji materiatéw IPS e.max CAD Crystall./

Piece Temperatura Cras Prayrost Temperatura Czas Przyrostt | Temperatura Czas Préznia 1 Préinia 2 Powolne Szybkost
Programat spoczynkowa | zamykania® | temperatury wypalania | przetrzymania wypalania | przetrzymania 1n 7n chtodzenie schtadzania
B s t” il H t n H2 n n L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] Iec] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P710
cs/cs2/
€S3/Cs4, Select the corresponding program
Csé6
Krystalizacja LT, MT, HT
Z lubbez aplikacji materiatéw IPS e.max CAD Crystall./ 9
Piece Temperatura Cras Prayrost Temperatura Czas Przyrostt | Temperatura Cras Préznia 1 Prdznia 2 Powolne Szybkost
Programat spoczynkowa | zamykania® | temperatury | wypalania | przetrzymania wypalania | przetrzymania 1 7 chiodzenie | schtadzania
B s t il [ t n H2 n ) L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min] [°c1 [min] I°c] °c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
€S3/CSs4, Select the corresponding program
CSé
Szybka krystalizacja (patrz koncepcja blokéw) °
Max. 2 punktyz lubbez aplikacjilPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na IPS Speed Tray
Piece Temperatura Czas Przyrost Temperatura Czas Przyrost t Temperatura Czas Préznia 1 Préznia 2 Powolne Stybkosé
Programat spoczynkowa | zamykania® | temperatury wypalania przetrzymania wypalania przetrzymania 1 n chtodzenie schtadzania
B s t il [l t n H2 n 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [ec1 [min] [°C/min] [°c1 [min] [°c] °c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 1.00 110 800 0:00 50 850 3:.00 690/800 | 800/850 700 40
P700
P310
P510 403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 | 850/870 705 0
P710
Cs/cs2/
€S3/Cs4, Select the corresponding program
CSé
Wypalanie korekcyjne/wypalanie farb/glazury 9
za pomocq IPS e.max CAD Crystall./
Piece Temperatura Czas Przyrost Temperatura (Czas Przyrost t Temperatura Czas Préznia 1 Préznia 2 Powolne Szybkosé
Programat spoczynkowa | zamykania® | temperatury wypalania przetrzymania wypalania przetrzymania 1 n chtodzenie schtadzania
B s t il [l t n H2 n 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [ec1 [min] [°C/min] [°c1 [min] [ec1 [°c1 [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P710
Cs/cs2/
CS3/Cs4, Select the corresponding program
CSé
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Parametry wypalania dla techniki barwienia

z uzyciem IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura Czas zamykania* | Przyrost Czas Préznia 1 Préznia 2 Powolne Szybkosé:
spoczynkowa wypalania przetrzymania chtodzenie schtadzania

B[°C] § [min] 7 [°C/min] Tr°c] H [min] vilecl v2[°c] L[ec] tl [°C/min]
Wypalanie farbeki |40 R1/ 60 70 100 450 709 0 0
glazury 6:00

*IRT tryb normalny
** Informacja: Jesli grubos¢ warstwy przekracza 2 mm, wymagane jest przedtuzone studzenie do 500 °C.

Uwaga: Ze wzgledu na swoj ksztatt uzupetnienia moga by¢ roznej grubosci. Gdy wypalane obiekty ostygna, rozne predkosci chtodzenia w
obszarach o réznych grubosciach moga powodowaé wzrost napiecia wewnetrznego. W najgorszym przypadku te wewnetrzne napiecia
moga powodowad peknigcia obiektdw ceramicznych. Stosujac powolne chtodzenie (L), napigcia te mozna zminimalizowaé. W przypadku
uzupetnien monolitycznych (technika malowania) o grubosci warstwy wigkszej niz 2 mm nalezy zastosowaé dtugotrwate chtodzenie L.

Parametry wypalania dla techniki cut-back i techniki naktadania warstw

zIPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temperatura Czas Przyrost Temperatura Czas Przyrostt | Temperatura (Czas Préznia 1 Préznia 2 Pawolne Szybkosé
zamykania* D y | wypalania i wypalania | przetrzymania n n chtodzenie | schtadzania
B S t n [l t n H2 2 2 L tl
[ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [l [°C/min]

Wypalanie gruntujace| 403 UT‘IJ/O 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Pierwsze wypalanie IRT/

dentynowe i brzegdw 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
siecznych i

Drugie wypalanie R/

dentynowe i brzegdw 403 04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
siecznych |

Barwienie z IRT/ . _ _ _

1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Glaze firing using IRT/ " _ _ _

1PS vocolor 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
UHAGEEED gy | W g 70 0100 - - - 450 | 709 0 0
glazury 06:00

IRT/ .
Add-0n po glazurze 403 06:00 50 700 01:00 - - - 450 699 0 0

*IRT tryb normalny

3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- W przypadku powaznych incydentoéw zwigzanych z produktem, prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclar.com oraz z odpowiednim wtasciwym organem.
—  Aktualne instrukcje uzytkowania sg dostepne w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- Podsumowanie bezpieczenstwa i wynikdw klinicznych (SSCP) mozna znalez¢ w Europejskiej Bazie Danych o Wyrobach Medycznych

(EUDAMED) pod adresem https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Podstawowe UDI-DI: 76152082ACERAO0TEQ

Ostrzezenia

- IPS Natural Die Material Separator zawiera heksan. Heksan jest wysoce tatwopalny i szkodliwy dla zdrowia. Unika¢ kontaktu materiatu

ze skorg i oczami. Nie wdychac¢ opardw i trzymac z dala od Zrédet ognia.
- Nie wdycha¢ pytu ceramicznego podczas wykanczania. Uzyj wyciagu ekstrakcyjnego i zatéz maske na twarz.
~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: Nie wdychac rozpylonej mgty. Pojemnik jest pod cisnieniem. Chroni¢ przed bezposrednim

dziataniem promieni stonecznych i temperaturg powyzej 50 °C. Nie otwierac na site ani nie pali¢ puszki, nawet po jej catkowitym

oproéznieniu.

- Profesjonalne srodki wybielajace na bazie nadtlenkow (nadtlenek karbamidu; nadtlenek wodoru), a takze fluorki fosforanowe o

kwasnym odczynie, stosowane w profilaktyce prochnicy, w przypadku czestego lub dtugotrwatego stosowania moga sprawic,

ze powierzchnia istniejacych uzupetnien IPS e.max CAD stanie si¢ szorstka i matowa.

—  Karty charakterystyki (SDS - Safety Data Sheet) dostepne sa w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Utylizacja

Pozostate zapasy i usuniete uzupetnienia nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Zagrozenie resztkowe

Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne w jamie ustnej sq zwigzane z pewnymi zagrozeniami. Czgs¢ tych

zagrozen opisano ponizej:
~ Odpryski / rozwarstwienia / odcementowanie uzupetnienia moze prowadzi¢ do potknigcia / aspiracji materiatu, a tym samym
do koniecznosci leczenia stomatologicznego
— Nadmiar cementu moze prowadzi¢ do podraznienia tkanki migkkiej / dzigsta. Moze wystapic utrata kosci a zapalenie przyzebia moze
rozwijac sig w miare postepu stanu zapalenia.
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4 Okres waznosci i przechowywanie
Ten produkt nie wymaga przestrzegana specjalnych warunkdw przechowywania.

5 Informacje dodatkowe

Trzymac z dala od dzieci!
Nie wszystkie produkty s dostepne we wszystkich krajach.

Materiat zostat opracowany do wytacznie w iie materiatu powinno odbywac sig scisle wedtug instrukeji stosowania. Nie mozna przyjac odpowiedzialnosci za szkody wynikajace
il instrukeji lub idzi obszary ia. Uzytkownik jest 7 iie materiatow pod katem ich Sci i iaw iek celu ni §
wyranie w Instrukcjach,

[

PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Petna lista jest dostepna na stronie www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nie sa markami handlowymi lvoclar Vivadent AG.

np. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire

Asortyment koloréw jest uzalezniony od stopnia translucencji wybranego bloku i jego rozmiaru oraz rodzaju maszyny CAD/CAM
Schemat Ivoclar Vivadent ,Zalecane narzedzia do szlifowania do stosowania wewnatrzustnie i poza ustami pacjenta”.

1 OptraGloss®

r
r

[
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