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Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wskazanie  
Uzupełnienia pojedynczego zęba w odcinku przednim i bocznym, 3-punktowe mosty do drugiego przedtrzonowca włącznie jako ząb 
filarowy

Grupa docelowa pacjentów
Pacjenci z zębami stałymi

Użytkownicy / szkolenia specjalne 
–	 Dentyści (przygotowanie uzupełnień w gabinecie, procedura kliniczna),
–	 Technicy stomatologiczni (przygotowanie uzupełnień w laboratorium) 
Nie są wymagane żadne specjalne szkolenia.

Zastosowanie  
Wyłącznie do użytku w stomatologii

Opis
IPS e.max CAD to wypróbowany i przetestowany blok ceramiki szklanej dwukrzemowo litowej (LS2) do wykonywania stałych uzupełnień w 
odcinku przednim i bocznym.

IPS e.max CAD można przetwarzać w autoryzowanej maszynie CAD / CAM1 w pośrednim stanie krystalicznym (≥ 130 MPa). Po obróbce bloku 
na mokro odbudowę krystalizuje się w piecu ceramicznym. [2] 

Dane techniczne

Właściwość Specyfikacja Typowa wartość średnia

CTE (25–500 °C) [10-6 K-1] 10.1 ± 0.5 –

Wytrzymałość na zginanie (dwuosiowa) [MPa] ≥ 360 530[*]

Rozpuszczalność chemiczna [μg/cm2] < 100 –

Typ/klasa Typ II / Klasa 3 –

Zgodnie z ISO 6872:2015
[*] Średnia dwuosiowa wytrzymałość na zginanie oceniona po 10 latach pomiarów jakości

 
Wskazania  
–	 Brak struktury zęba w odcinku przednim i bocznym
–	 Braki częściowe w odcinku przednim i bocznym

Typy uzupełnień 
–	 Licówki 
–	 Inlay 
–	 Onlay 
–	 Korony  
–	 3-punktowe mosty do drugiego przedtrzonowca jako filaru końcowego 

Przeciwwskazania  
–	 Pacjenci z silnie zredukowanym uzębieniem resztkowym
–	 Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jeśli u pacjenta stwierdzono uczulenie na którykolwiek ze składników produktu.

Ograniczenia stosowania
–	 Inlay, mosty typu Maryland i mosty na ubytkach
– 	 Łączniki hybrydowe i korony hybrydowe (do tego typu uzupełnień należy stosować rozwiązania łączników  

IPS e.max CAD)
–	 Szerokość przęsła: odcinek przedni > 11 mm, odcinek boczny > 9 mm
–	 Tymczasowe cementowanie 
–	 Całkowite licowanie koron trzonowych
–	 Bardzo głębokie opracowania poddziąsłowe
–	 Nieleczony bruksizm (konieczność stosowania szyny ochronnej)
–    Nie używać ponownie

Dodatkowe ograniczenia stosowania dla koron minimalnie inwazyjnych
–	 Grubość warstwy poniżej 1 mm
–	 Preparacja z ostrymi krawędziami
–	 Nieanatomiczna preparacja bez podparcia o różnej grubości
–	 Konwencjonalne i samoadhezyjne cementowanie
–	 Materiały do odbudowy inne niż kompozyt
–	 Brak prowadzenia kłowego
–	 Korony na implantach
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Ograniczenia w przetwarzaniu 
W poniższych sytuacjach nie można zagwarantować pomyślnego przeprowadzenia procedury:
–	 Zejście poniżej minimalnej wymaganej grubości
–	 Opracowywanie mechaniczne bloków w niekompatybilnym systemie CAD/CAM
–	 Krystalizacja w nieautoryzowanym i nieskalibrowanym piecu
–	 Mieszanie IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades and Stains z innymi materiałami ceramicznymi, takimi jak (IPS Ivocolor Glaze, Shades 

and Essences).
–	 Licowanie innymi materiałami niż IPS e.max Ceram

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:
–	 Zastosowanie w jamie ustnej
–	 Zastosowanie na uzupełnienia z IPS e.max CAD, jeśli zostały licowane IPS e.max Ceram. 
–	 Uzupełnienia, których powierzchni wewnętrznych nie można niezawodnie i dokładnie pokryć IPS Object Fix Putty / Flow (np. inlay)

Wymagania systemowe
IPS e.max CAD musi być przetwarzany w autoryzowanym systemie CAD / CAM. [1] 

Skutki uboczne 
Nieznane są skutki uboczne.

Interakcje
Nieznane są interakcje.

Korzyści kliniczne
–	 Przywrócenie funkcji żucia
–	 Przywrócenie estetyki 

Skład
Ceramika szklana dwukrzemowolitowa  
Po procesie produkcji ceramiki szklanej tworzy się stabilna, wewnętrzna sieć uformowana z różnych elementów połączonych ze sobą 
mostkami tlenowymi. Skład ten jest określany jako tlenki. 

Tlenki wt.%

SiO2 57.0 – 80.0

Li2O 11.0 – 19.0

K2O 0.0 – 13.0

P2O5 0.0 – 11.0

ZrO2 0.0 – 8.0

ZnO 0.0 – 8.0

Al2O3 0.0 – 5.0

MgO 0.0 – 5.0

Tlenki barwiące (CeO2, MnO2, V2O5, Tb4O7, Er2O3, La2O3) 0.0 – 8.0

 

2 	 Aplikacja

Techniki przetwarzania i kompatybilne materiały
–	 Niebieskie uzupełnienie
	 –	� Technika polerowania (samo glazura): np. z OptraGloss® lub innym narzędziem polerskim, a następnie wypalanie krystalizacyjne bez 

charakterystyki powierzchniowej i glazurowania
	 –	 Technika malowania 
	 a)	Glazurowanie za pomocą IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, a następnie szybka krystalizacja (szybka krystalizacja i wypalanie  

glazury w jednym etapie)
	 b)	Malowanie i glazurowanie za pomocą IPS e.max CAD Crystall / Glaze Paste / Fluo, a następnie krystalizacja i wypalanie farb/ glazury 

w jednym etapie
	 c)	 Malowanie i glazurowanie za pomocą IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, a następnie krystalizacja i napalanie farb/ glazury  

w jednym etapie

–	 Uzupełnienie w kolorze zęba
	 a) �Technika malowania: Charakteryzacja / glazurowanie uzupełnień w kolorze zębów za pomocą materiałów IPS e.max CAD Crystall./ 

lub IPS Ivocolor
	 b) Technika cut-back Wypalanie brzegu siecznego przy pomocy IPS e.max Ceram Malowanie / glazurowanie za pomocą IPS Ivocolor
	 c) �Technika nakładania warstw: Wypalanie dentyny/brzegu siecznego przy pomocy IPS e.max Ceram Malowanie / glazurowanie za  

pomocą IPS Ivocolor 

 �Należy przestrzegać odpowiednich instrukcji użytkowania.
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Koncepcja bloku  

Stopień 
translucencji

Wielkość 
bloku / 
kolory

Technika przetwarzania Typy uzupełnień 

Technika 
polerowania 

Technika 
malowania 

Technika  
cut-back 

Technika 
nakładania 

warstw
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HT

High 
Translucency

I12, C14, 
B40, B40 L
dostępne w 
20 kolorach

[d] [d]  [d] [d] [d]

MT

Medium 
Translucency

C14, 
dostępne w 
7 kolorach

[d] [d] [d] [d] [d]

LT

Low 
Translucency

I12, C14,  
C16, B32  
w 20 
kolorach[f] 

[d] [d] [d] [b] 

MO

Medium 
Opacity

C14 , 
w MO 0 – 4[f] 

[c]  

I

Impulse

C14
w O1 i O2

[a] 	 Technika cut-back nie może być stosowania w przypadku licówek i nakładów
[a] 	 Tylko do drugiego przedtrzonowca jako ząb filarowy
[c]	 Do drugiego przedtrzonowca
[d]	 Max. 2 punkty przy zastosowaniu IPS Speed Crystallization Tray
[f] 	 Zakres kolorów może się różnić w zależności od poziomu przezierności/rozmiaru bloczków lub maszyny CAD/CAM.

Kompatybilne metody cementowania

Kompatybilne cementy
e.g. Variolink® Esthetic,  

Multilink® Automix

Cementowanie adhezyjne
e.g. SpeedCEM® Plus

Cementowanie 
konwencjonalne

np. Vivaglass® CEM, 
ZirCAD® Cement

Wymagania dot. opracowania Preparacja nieretencyjna Preparacja retencyjna Preparacja retencyjna 

Licówki – –

Inlay, onlay (np. Licówki okluzyjne, 
korony częściowe) – –

Korony minimalnie inwazyjne – –

- Korony

Mosty trzypunktowe do drugiego 
przedtrzonowca łącznie jako ząb 
filarowy

W celu uzyskania dodatkowych informacji, zapoznaj się z rozdziałem „Przygotowanie i cementowanie”

Wybór koloru
Przed określeniem odcienia należy oczyścić zęby. Określ kolor na podstawie wysuszonego, nieopracowanego zęba lub zęba sąsiadującego. 
Określ kolor opracowywanego zęba na podstawie największej przebarwionej powierzchni preparacji. Aplikacja IPS e.max Shade Navigation 
App pomoże w wyborze najodpowiedniejszego bloku..
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Przygotowanie
Przygotuj ząb zgodnie z wytycznymi dotyczącymi uzupełnień pełnoceramicznych i przestrzegaj minimalnych grubości warstw:
–	 Brak ostrych kątów i krawędzi
–	 Preparacja z zaokrąglonym stopniem typu shoulder i/lub stopniem typu chamfer
–	 Podane wymiary odzwierciedlają minimalną grubość uzupełnień IPS e.max CAD.
–	 Grubość krawędzi preparowanego zęba, szczególnie w odcinku przednim, powinna wynosić co najmniej 1,0 mm, aby zapewnić  

optymalne przetwarzanie w maszynie CAD / CAM.

Minimalnie inwazyjna 
korona w odcinku 
bocznym (obowiązkowe 
cementowanie)

Minimalnie inwazyjna 
korona w odcinku 
przednim (obowiązkowe 
cementowanie)

Inlay Onlay Cienka licówka

1,0

1,0
1,0

1,0

1,0

1,01,0

1,0
1,0

1,01,0

1,0

1,0

1,0 6°

1,0

1,0
6°

1,0
0,4

0,5

0,5

Licówka Korony i mosty boczne w 
obszarze 
przedtrzonowców

Korony i mosty w 
odcinku przednim

Nakłady Korona częściowa

0,6

0,6

0,7

1,5

1,5
1,5

1,5

1,5

6°

1,01,0

1,0
1,0

1,21,2

1,5

1,0

1,0

1,0
1,0

1,0

1,0

1,0

1,0

1,0 1,0
1,0

Średnica w mm

Minimalna grubość warstwy uzupełnienia przy zastosowaniu malowania

Cementowanie Obowiązkowe cementowanie adhezyjne Opcjonalne cementowanie adhezyjne, 
samoadhezyjne lub konwencjonalne
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Minimalna grubość warstwy IPS e.max CAD - Technika szlifowania

Minimalna grubość warstwy IPS e.max CAD – Technika malowania

Brzeg sieczny/
powierzchnia żująca  0,5

1,0
Głębokość  

bruzdy 
1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5

Okrężnie 0,4
1,0

Szerokość 
szczeliny 

1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5

Przekrój łącznika – – – – – – 16 mm2

Ogólnie: wysokość ≥ szerokość

Konstrukcja powierzchni łączących powinna być wydłużona w pionie, a nie w poziomie.
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Technika cut-back i nakładania warstw 
Podczas korzystania z techniki cut-back lub nakładania warstw, zredukowana podbudowa wspierająca kształt zęba jest budowana do 
pełnego konturu przy użyciu materiałów do nakładania warstw IPS e.max Ceram. 
Przy wykonywaniu uzupełnień częściowo lub całkowicie licowanych, dostępna ilość miejsca powinna być uzupełniona materiałem IPS 
e.max CAD o wysokiej wytrzymałości (a nie IPS e.max Ceram)(patrz poniżej).

Cementowanie Obowiązkowe cementowanie adhezyjne Opcjonalne cementowanie adhezyjne, samoadhezyjne lub 
konwencjonalne

Typy uzupełnień Licówka Inlay Onlay Korona 
częściowa

Korona Most

Odcinek  
przedni

Odcinek 
przedtrzonowy

Odcinek 
trzonowy

Odcinek  
przedni

Odcinek 
przedtrzonowy

Minimalna grubość warstwy IPS e.max CAD – Technika cut-back

Incisal/occlusal 0,4 – – 1,3 0,8 1,0 1,3 0,8 1,0

Okrężnie 0,6 – – 1,5 1,2 1,5 1,5 1,2 1,5

Przekrój łącznika – – – – – – – 16 mm2

Ogólnie: wysokość ≥ szerokość

Minimalna grubość warstwy IPS e.max CAD – Technika warstwowania

Incisal/occlusal – – – – 0,8 1,0 – – –

Okrężnie – – – – 0,8 0,8 – – –

Kształt – – – – Wspomaganie  
kształtu zęba  – – –

IPS e.max CAD jest materiałem o wysokiej wytrzymałości i dlatego musi zawsze stanowić co najmniej 50% całkowitej grubości warstwy 
uzupełnienia. Całkowita grubość warstwy uzupełnienia (w zależności od Typy uzupełnień) jest kombinacją:

Całkowita grubość uzupełnienia 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,5 3,0

Minimalna grubość podbudowy z IPS e.max CAD 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,1 1,3 1,6

Maksymalna grubość warstwy licującej z IPS e.max 
Ceram 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,2 1,4

Średnica w mm

Wykończenie
Podczas wykończenia i konturowania uzupełnienia należy przestrzegać zalecanych narzędzi do obróbki[4]  i minimalnych grubości warstw . 
Korekty przez obróbkę należy przeprowadzać, gdy odbudowa jest nadal w stanie wstępnie krystalizowanym (niebieskim), przy niskiej 
prędkości, wywierając niewielki nacisk, aby zapobiec rozwarstwieniu i odpryskom na brzegach. Należy unikać przegrzania ceramiki. 
Wygładź punkt mocowania bloku, zwracając szczególną uwagę na punkty styczne. W razie potrzeby dokonaj indywidualnych korekt 
kształtu. Wykończ obszary funkcjonalne (powierzchnie okluzyjne) uzupełnienia drobnym diamentem, aby wygładzić strukturę powierzchni 
utworzoną w procesie CAD/CAM. Nie należy "oddzielać" łączników ram mostowych. Nie należy pogłębiać separacji pomiędzy punktami 
uzupełnienia Może to spowodować pęknięcie w obszarach, gdzie była dokonana korekta. Jeśli to konieczne, w celu dostosowania okluzji, 
można ostrożnie przymierzyć uzupełnienie w stanie niebieskim w ustach. Przed krystalizacją należy zawsze poddać uzupełnienia 
czyszczeniu w ultradźwiękowej łaźni wodnej lub oczyścić je strumieniem pary wodnej. Upewnij się, że uzupełnienie zostało dokładnie 
oczyszczone, a wszelkie pozostałości po szlifowaniu w maszynie CAD / CAM zostały usunięte przed dalszym przetwarzaniem. Pozostałości 
po frezowaniu pozostające na powierzchni mogą powodować problemy łączenia i przebarwienia. Uzupełnienia nie wolno piaskować Al2O3 
ani szklanymi perełkami.
 
Wykończenie
–	 Technika polerowania (samoglazurowania) na niebieskim uzupełnieniu
	 Podczas polerowania należy przestrzegać zaleceń dotyczących narzędzia do szlifowania[4]. Unikaj przegrzania uzupełnienia. Do  

polerowania wstępnego używaj diamentowych gumek[5], a do polerowania na wysoki połysk gumy o do polerowania na wysoki połysk. 
Po wypolerowaniu należy poddać uzupełnienie czyszczeniu w ultradźwiękowej łaźni wodnej lub wyczyścić je za pomocą strumienia pary 
wodnej. Następnie umieść uzupełnienie na pinie do krystalizacji, jak opisano w rozdziale „Umieszczanie uzupełnień CAD IPS e.max CAD 
na podstawce do krystalizacji”. Umieść uzupełnienie na IPS Speed Tray lub na IPS e.max CAD Crystalization Tray i umieść podstawkę na 
środku pieca. Program wypalania zostanie wybierany na podstawie użytego materiału i stosowanej podstawki (patrz „Parametry  
krystalizacji i wypalania”).

–	 Technika malowania niebieskiego uzupełnienia
	 a)	� Glazurowanie za pomocą IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, a następnie szybka krystalizacja (szybka krystalizacja i wypalanie  

glazury w jednym etapie).
		�  Umieść uzupełnienie zgodnie z opisem w części „Umieszczenie uzupełnień na pinie do krystalizacji CAD IPS e.max CAD”. Energicznie 

wstrząśnij IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray bezpośrednio przed użyciem, aż kulka mieszająca w pojemniku będzie się swobodnie 
poruszać (około 20 sekund). Jeśli spray nie jest wystarczająco wstrząśnięty, tylko propelent będzie uwalniany w sprayu. W rezultacie 
uzupełnienie nie zostanie wystarczająco pokryte glazurą w proszku. Zachowaj odległość 10 cm między dyszą a powierzchnią, która 
ma być natryskiwana. Podczas natryskiwania trzymaj pojemnik z aerozolem możliwie jak najbardziej pionowo. Spryskaj uzupełnienie 
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ze wszystkich stron obracając je, aby równomiernie rozłożyć warstwy. Wstrząśnij puszkę między kolejnymi etapami spryskiwania.  
Spryskaj uzupełnienie ze wszystkich stron obracając je, aby równomiernie rozłożyć warstwy. Wstrząśnij puszkę między kolejnymi  
etapami spryskiwania. Poczekaj aż warstwa glazury wyschnie i osiągnie białawy kolor. Powierzchnie niedokładnie pokryte należy  
ponownie spryskać. Następnie umieść maks. 2 uzupełnienia na podstawce IPS Speed Tray i przeprowadź szybkie wypalanie  
krystalizacyjne, stosując określone parametry (bieg) wypalania. W przypadku uzupełnień w kolorze zęba, krystalizacja bez  
wykorzystania materiałów Podczas korekty przestrzegaj instrukcji „Wypalanie korekcyjne”

	 b)� 	Malowanie i glazurowania za pomocą IPS e.max CAD Crystall / Glaze Paste / Fluo, a następnie krystalizacja i wypalanie farb/ glazury 
w jednym etapie

		�  Umieść uzupełnienie zgodnie z opisem w części „Umieszczenie uzupełnień na IPS e.max CAD Crystalization Pin”. Następnie za  
pomocą pędzelka należy równomiernie nałożyć IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo na zewnętrzne powierzchnie uzupełnienia. 
Jeśli konieczne jest rozcieńczenie gotowej glazury, można ją zmieszać z niewielką ilością IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Nie  
należy nakładać zbyt grubej warstwy glazury. Unikaj “łączenia”, szczególnie na powierzchni okluzyjnej.  Zbyt cienka warstwa glazury 
może prowadzić do niezadowalającego połysku. Jeśli konieczna jest charakteryzacja, można ją wykonać za pomocą IPS e.max CAD 
Crystall./Shades i / lub IPS e.max CAD Crystall./Stains przed wypalaniem krystalizującym. Wyciśnij ze strzykawki gotowe do użycia 
farby i dokładnie je wymieszaj. Farby można lekko rozcieńczyć za pomocą IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Przestrzegaj  
wskazówek „Jak postępować po wypalaniu”. Nałóż wymieszane farby bezpośrednio na niewypaloną warstwę glazury za pomocą  
małego pędzelka.

		�  Następnie umieść uzupełnienie na środku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktów na podstawce do krystalizacji i 
przeprowadź wypalanie krystalizujące, stosując określone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. W przypadku  
uzupełnień w kolorze zęba, krystalizacja bez wykorzystania materiałów Podczas korekty przestrzegaj instrukcji „Wypalanie  
korekcyjne”

	 c)	� Malowanie i glazurowanie przy zastosowaniu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray, w trakcie krystalizacji i wypalania farbek/glazury  
w jednym etapie. 

		�  Umieść uzupełnienie zgodnie z opisem w części „Umieszczenie uzupełnień na IPS e.max CAD Crystalization Pin”. Konsystencja  
powinna być lepka. Nałóż wymieszane farby bezpośrednio na niebieskie uzupełnienie za pomocą małego pędzelka. Farby można 
lekko rozcieńczyć za pomocą IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Przestrzegaj wskazówek „Jak postępować po wypalaniu”. Podczas 
korekty przestrzegaj instrukcji „Wypalanie korekcyjne” Wypalanie korekcyjne Jeśli po krystalizacji wymagana jest dodatkowa  
charakteryzacja lub korekta, można przeprowadzić wypalanie korekcyjne przy użyciu IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and 
Glaze. Użyj również IPS e.max CAD Crystallization Tray do korekcyjnego wypalania.

		�  Następnie umieść uzupełnienie na środku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktów na podstawce do krystalizacji  
i przeprowadź wypalanie krystalizujące, stosując określone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. W przypadku  
uzupełnień w kolorze zęba, krystalizacja bez wykorzystania materiałów Podczas korekty przestrzegaj instrukcji „Wypalanie korekcyjne”

	 Wypalanie korekcyjne
	 Jeśli po krystalizacji wymagane są dodatkowe charakterystyki lub korekty, można przeprowadzić wypalanie korekcyjne z wykorzystaniem 

IPS e.max CAD Crystall./Shades oraz Stains i Glaze. Do cyklu wypalania korekcyjnego należy również użyć tacki krystalizacyjnej IPS e.max 
CAD. Należy używać IPS e.max CAD Crystall./Add-On wraz z odpowiednią cieczą mieszającą do wykonania drobnych korekt kształtu  
(np. proksymalnych punktów kontaktowych). Korekty można przeprowadzać zarówno w fazie krystalizacji, jak i napalania korekcyjnego.

–	 Na uzupełnieniach w kolorze zęba, krystalizacja bez użycia materiałów
	 a)	Technika malowania: Wypalanie farb/glazury przy użyciu materiałów IPS e.max CAD Crystall./ lub IPS Ivocolor.
		�  Umieść uzupełnienie zgodnie z opisem w części „Umieszczenie uzupełnień na IPS e.max CAD Crystalization Pin”. Do charakteryzacji i 

glazurowania należy używać farb IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (patrz punkt b w części "Wypalanie korekcyjne/ 
malowanie/glazurowanie") lub IPS Ivocolor.

		�  Przy zastosowaniu IPS Ivocolor: Aby zapewnić lepsze zwilżenie, można lekko wetrzeć niewielką ilość płynu IPS Ivocolor Mixing Liquid 
w obszar, który ma być  charakteryzowany. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do pożądanej konsystencji przy użyciu  
odpowiednich płynów IPS Ivocolor Liquids. Aby osiągnąć wysoki poziom połysku, unikaj rozcieńczania glazury i/lub nałóż więcej  
materiału. Do imitacji obszaru siecznego i uzyskania efektu translucencji na koronie zęba w części siecznej i okluzyjnej użyj  
preparatu IPS Ivocolor Shades Incisal. Wypustki i bruzdy można dostosować do własnych potrzeb za pomocą IPS Ivocolor Essence.  
Następnie umieść uzupełnienie na środku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktów na podstawce do krystalizacji  
i przeprowadź wypalanie krystalizujące, stosując określone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji.

		�  IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze oraz IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nie mogą być mieszane ze sobą ani nakładane 
jedna po drugiej. Należy przestrzegać wskazówek podanych w punkcie "Jak postępować po wypaleniu". 

	 b) 	�i c) Technika cut-back i układania warstw: przy użyciu materiałów IPS e.max Ceram. Malowanie / glazurowanie za pomocą  
IPS Ivocolor

		  Podczas stosowania techniki cut-back należy przestrzegać minimalnych grubości warstw podbudowy. Patrz punkty "Wykańczanie" i 
"Minimalne grubości warstw" oraz postępuj zgodnie z opisem w punkcie "Mocowanie uzupełnienia na IPS e.max CAD Crystalization 
Pin". Następnie umieść uzupełnienie na środku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktów na podstawce do  
krystalizacji i przeprowadź wypalanie krystalizujące, stosując określone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. Należy 
przestrzegać wskazówek podanych w punkcie "Jak postępować po wypaleniu". 

		�  Opcja A: Wypalanie gruntujące przy użyciu IPS e.max Ceram: Jeśli dostępna jest wystarczająca ilość miejsca, należy przeprowadzić 
wypalanie z użyciem wymaganego materiału IPS e.max Ceram Transpa Incisal i / lub Impulse. Do rozrobienia materiałów należy użyć 
płynu IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Zastosuj cienką warstwę wash na zewnętrznej powierzchni podbudowy.

		�  Opcja B  Wypalanie gruntujące przy użyciu IPS Ivocolor: Jeżeli nie ma wystarczającej ilości miejsca do osiągnięcia głębi i koloru, 
można użyć IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze. Wymieszaj pastę lub proszek z płynem IPS Ivocolor Mixing Liquid allround lub longlife 
aby uzyskać porządaną konsystencje i nałóż cienką warstwę na podbudowę.

		�  Opcja C: Wypalanie gruntujące przy użyciu IPS Ivocolor i IPS e.max CERAM (technika posypywania): Jeśli przestrzeń jest ograniczona 
lub w celu wzmocnienia efektu głębi nasycenia, można użyć techniki posypywania. Zastosuj IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze  
zgodnie z opisem w opcji B. następnie posyp odpowiedni materiał IPS np. max CERAM (np. Dentin) na uzupełnieniu za pomocą  
suchego pędzelka. Ostrożnie usuń nadmiar powietrzem i/lub postukując uzupełnieniem.

		�  Dla obu opcji: Wypalanie gruntujące musi być przeprowadzone przed kolejnymi etapami warstwowania. Umieść podstawę typu  
plaster miodu w piecu i przeprowadź wypalanie gruntujące wykorzystując odpowiednie paramentry wypalania.
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		  1/2 Wypalanie dentynowe i brzegów siecznych: Użycie materiału IPS emax Ceram pozwala na wykonanie uzupełnienia w  
anatomicznym kształcie o indywidualnych cechach. Materiały warstwowe IPS e.max Ceram można mieszać z uniwersalnym płynem 
IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Jeśli to konieczne, należy przeprowadzić drugie wypalanie.

		  Malowanie / glazurowanie za pomocą IPS Ivocolor
		  Przygotowanie do wypalania farb i glazury. Wykończ uzupełnienie przy pomocy wierteł diamentowych nadając mu naturalny kształt 

i fakturę powierzchni, taką jak linie wzrostu oraz zagłębienia. Powierzchnie, które powinny mieć wysoki połysk, po etapie glazurowania 
mogą być wygładzone przy pomocy silikonowych gumek. Jeśli proszek złoty lub srebrny został użyty do kontroli powierzchni,  
uzupełnienie powinno być oczyszczone przy pomocy pary. Aby zapobiec przebarwieniom, należy upewnić się, że na uzupełnieniu nie 
zostały pozostałości proszku.

   		
		  Wypalanie farb przeprowadza się przy użyciu IPS Ivocolor Shades i / lub Essences, a wypalanie glazury przeprowadza się przy użyciu 

IPS Ivocolor Glaze Powder / Fluo lub Paste / Fluo. W zależności od sytuacji etapy wypalania można przeprowadzić razem lub osobno. 
Parametry wypalania są identyczne.

		  Oczyść uzupełnienie strumieniem pary i osusz sprężonym powietrzem bezolejowym. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do 
pożądanej konsystencji za pomocą odpowiednich płynów IPS Ivocolor Liquids. Aby ułatwić rozprowadzanie farb i glazury na  
powierzchni, delikatnie zwilż powierzchnię płynem IPS Ivocolor Mixing Liquid. Następnie na całą odbudowę nałóż glazurę  
równomierną warstwą.  Ucharakteryzuj szczyty guzków i bruzdy za pomocą IPS Ivocolor Essence. Wykonaj drobne poprawki  
dokładając glazurę IPS Ivocolor Shades. Bardziej intensywny kolor można uzyskać poprzez wielokrotne nałożenie i wypalenie farbek, 
nie należy nakładać jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Stopień połysku powierzchni glazurowanej jest kontrolowany poprzez 
konsystencję IPS Ivocolor Glaze oraz ilość nałożonej masy, a nie poprzez temperaturę wypalania. Aby osiągnąć wysoki poziom  
połysku, unikaj rozcieńczania glazury i/lub nałóż więcej materiału. Wypalanie farb i glazury należy przeprowadzić w piecu do  
wypalania ceramiki na odpowiedniej podstawce typu plaster miodu, stosując określone parametry wypalania dla techniki cut-back  
i nakładania warstw (wypalanie farb za pomocą IPS Ivocolor).

Umieszczenie uzupełnienia na IPSe.max CAD Crystallization Pin
1	 Wybierz możliwie największy pin do krystalizacji CAD IPS e.max CAD (S, M, L), który najlepiej „wypełnia” wnętrze uzupełnienia, ale nie 

styka się z otaczającymi ścianami korony. 
2	 Następnie wypełnij wnętrze uzupełnienia IPS Object Fix Putty lub Flow aż do obrzeża korony. Po wyciśnięciu materiału, zabezpiecz 

strzykawkę IPS Object Fix Putty / Flow. Po wyjęciu z aluminiowej torby strzykawkę idealnie przechowuje się w zamykanej plastikowej  
torbie lub pojemniku utrzymującego wilgoć. 

3	 Wciśnij wybrany IPS e.max CAD Crystallization Pin głęboko w materiał wypełniający koronę IPS Object Fix Putty lub Flow, aby był  
odpowiednio zabezpieczony. 

4	 Wygładź nadmiary wyciśniętej pasty za pomocą plastikowej szpatułki, aby bolec był bezpiecznie na swoim miejscu, a obrzeża  
uzupełnienia były optymalnie zabezpieczone. 

5	 Zapobiegać przywieraniu pozostałości IPS Object Fix do zewnętrznej powierzchni uzupełnienia. Ewentualne zanieczyszczenia usunąć  
za pomocą pędzelka zwilżonego wodą i wysuszyć.

Ważne: W przypadku krystalizacji uzupełnień IPS e.max CAD nie wolno umieszczać bezpośrednio na  IPS e.max CAD Crystallization Tray/  
IPS Speed Tray and Pins tj. bez dodatkowej pasty do wypalania.

Jak postępować po wypaleniu 
Po zakończeniu cyklu wypalania usuń uzupełnienie z pieca (poczekaj na sygnał akustyczny urządzenia) i pozwól mu ostygnąć do 
temperatury pokojowej w miejscu chronionym przed przeciągiem. Gorących przedmiotów nie wolno dotykać metalowymi szczypcami. 
Usuń uzupełnienie ze stwardniałego IPS Object Fix Putty / Flow. Usuń wszelkie pozostałości w myjce ultradźwiękowej lub za pomocą 
strumienia pary. Pozostałości nie wolno usuwać ani poprzez piaskowanie Al2O3 ani szklanymi perełkami do polerowania. Jeśli uzupełnienie 
wymaga korekty przez szlifowanie2, upewnij się, że nie nastąpi przegrzanie ceramiki. Na koniec wypoleruj obrabiane powierzchnie na wysoki 
połysk.

Tabela kombinacji kolorów
W celu charakteryzacji i dopasowania koloru uzupełnień IPS e.max CAD, stosuje się IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains lub IPS Ivocolor 
Shades and Essences.
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Do stosowania na uzupełnieniach IPS e.max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zęba
IPS Ivocolor Shades, Essences: Do stosowania na uzupełnieniach IPS e.max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zęba

Należy przestrzegać tabeli kombinacji.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./ 
Shade 0 1 2 3 4

IPS e.max CAD Crystall./ 
Shade Incisal I1 I2 I1 I2

IPS e.max CAD Crystall./ 
Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor  
Shade SD 0 SD 1 SD 2 SD 3 SD 4 SD 5 SD 6 SD 7 SD 6

IPS Ivocolor  
Shade Incisal SI 1 SI 2 SI 3

IPS Ivocolor  
Essence

E 01
white

E 02
creme

E 03
lemon

E 04
sunset

E 05
copper

E 06
hazel

E 07
olive 

  E 08
khaki

E 09
terracotta

E 10
mahogany

E 11
cappuccino

 E 12
espresso

E 13
terra

E 14
profundo

E 15
ocean 

E 16
sapphire

E 17
anthracite

E 18
black

E 19
rose

E 20
coral

E 21
basic red

E 22
basic yellow

E 22
basic blue
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Parametry krystalizacji i wypalania
Nie powinno się używać pieców do wypalania ceramiki nieposiadających kontrolowanej (przedłużonej) funkcji chłodzenia. Piec do 
wypalania ceramiki należy skalibrować przed pierwszą krystalizacją, a następnie regularnie co sześć miesięcy. W zależności od trybu pracy 
może być wymagana częstsza kalibracja. Przestrzegaj wskazówek producenta.

Krystalizacja MO, Impulse, LT, MT, HT 
z lubbez aplikacji materiałów IPS e.max CAD Crystall./ �

Piece 
Programat

Temperatura 
spoczynkowa

B 
[°C]

Czas  
zamykania*  

 S 
[min]

 Przyrost  
temperatury

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania 

T1
[°C]

Czas  
przetrzymania

 H1 
[min]

 Przyrost t 

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania

 T2
[°C]

Czas  
przetrzymania

 H2 
[min]

Próżnia 1
11
12                

[°C]

Próżnia 2
21
22 

[°C]

Powolne  
chłodzenie  

L 
[°C]

Szybkość  
schładzania 

tl  
[°C/min]

P300
P500
P700

403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 550/770 770/850 700 0

P310
P510
P710

403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550/780 780/860 710 0

CS/CS2/
CS3/CS4/
CS6

 Select the corresponding program

Krystalizacja LT, MT, HT 
z lubbez aplikacji materiałów IPS e.max CAD Crystall./ �

Piece 
Programat

Temperatura 
spoczynkowa

B 
[°C]

Czas  
zamykania*  

 S 
[min]

 Przyrost  
temperatury

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania 

T1
[°C]

Czas  
przetrzymania

 H1 
[min]

 Przyrost t 

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania

 T2
[°C]

Czas  
przetrzymania

 H2 
[min]

Próżnia 1
11
12                

[°C]

Próżnia 2
21
22 

[°C]

Powolne  
chłodzenie  

L 
[°C]

Szybkość  
schładzania 

tl  
[°C/min]

P300
P500
P700

403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 820/840 700 0

P310
P510
P710

403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 830/850 710 0

CS/CS2/
CS3/CS4/
CS6

Select the corresponding program

Szybka krystalizacja (patrz koncepcja bloków)  
Max. 2 punktyz lubbez aplikacjiIPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray na IPS Speed Tray �

Piece 
Programat

Temperatura 
spoczynkowa

B 
[°C]

Czas  
zamykania*  

 S 
[min]

 Przyrost  
temperatury

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania 

T1
[°C]

Czas  
przetrzymania

 H1 
[min]

 Przyrost t 

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania

 T2
[°C]

Czas  
przetrzymania

 H2 
[min]

Próżnia 1
11
12                

[°C]

Próżnia 2
21
22 

[°C]

Powolne  
chłodzenie  

L 
[°C]

Szybkość  
schładzania 

tl  
[°C/min]

P300
P500
P700

403 1:00 110 800 0:00 50 850 3:00 690/800 800/850 700 40

P310
P510
P710

403 0:30 120 850 0:00 70 870 3:30 690/850 850/870 705 0

CS/CS2/
CS3/CS4/
CS6

Select the corresponding program

Wypalanie korekcyjne/wypalanie farb/glazury  
za pomocą IPS e.max CAD Crystall./ �

Piece 
Programat

Temperatura 
spoczynkowa

B 
[°C]

Czas  
zamykania*  

 S 
[min]

 Przyrost  
temperatury

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania 

T1
[°C]

Czas  
przetrzymania

 H1 
[min]

 Przyrost t 

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania

 T2
[°C]

Czas  
przetrzymania

  H2 
[min]

Próżnia 1
11
12                

[°C]

Próżnia 2
21
22 

[°C]

Powolne  
chłodzenie  

L 
[°C]

Szybkość  
schładzania 

tl  
[°C/min]

P300
P500
P700

403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:00 550/820 820/840 700 0

P310
P510
P710

403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:00 550/830 830/850 710 0

CS/CS2/
CS3/CS4/
CS6

Select the corresponding program
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Parametry wypalania dla techniki barwienia  
z użyciem IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze �

 Temperatura  
spoczynkowa  

B [°C]

Czas zamykania*
 

S [min]

 Przyrost temperatury

t  [°C/min]

Temperatura  
wypalania 

T [°C]

Czas  
przetrzymania

H [min]

Próżnia 1
 

V1 [°C] 

Próżnia 2
 

V2 [°C]

Powolne  
chłodzenie 

L [°C]

Szybkość  
schładzania
tl [°C/min]

Wypalanie farbek i 
glazury 403 IRT/ 

6:00 60 710 1:00 450 709 0 0

*   IRT tryb normalny
** Informacja: Jeśli grubość warstwy przekracza 2 mm, wymagane jest przedłużone studzenie do 500 °C.

Uwaga: Ze względu na swój kształt uzupełnienia mogą być różnej grubości. Gdy wypalane obiekty ostygną, różne prędkości chłodzenia w 
obszarach o różnych grubościach mogą powodować wzrost napięcia wewnętrznego. W najgorszym przypadku te wewnętrzne napięcia 
mogą powodować pęknięcia obiektów ceramicznych. Stosując powolne chłodzenie (L), napięcia te można zminimalizować. W przypadku 
uzupełnień monolitycznych (technika malowania) o grubości warstwy większej niż 2 mm należy zastosować długotrwałe chłodzenie L.

Parametry wypalania dla techniki cut-back i techniki nakładania warstw    
z IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze  	�   

Temperatura 
spoczynkowa

B 
[°C]

Czas  
zamykania*  

 S 
[min]

 Przyrost  
temperatury

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania 

T1
[°C]

Czas  
przetrzymania

 H1 
[min]

 Przyrost t 

t  
[°C/min]

Temperatura  
wypalania

 T2
[°C]

Czas  
przetrzymania

  H2 
[min]

Próżnia 1
11
12                

[°C]

Próżnia 2
21
22 

[°C]

Powolne  
chłodzenie  

L 
[°C]

Szybkość  
schładzania 

tl  
[°C/min]

Wypalanie gruntujące 403 IRT/ 
04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 400/650 650/729 0 0

Pierwsze wypalanie 
dentynowe i brzegów 
siecznych

403 IRT/ 
04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 400/650 650/729 0 0

Drugie wypalanie 
dentynowe i brzegów 
siecznych

403 IRT/ 
04:00 90 650 00:00 20 730 02:00 400/650 650/729 0 0

Barwienie z  
IPS Ivocolor 403 IRT/ 

06:00 60 710 01:00 – – – 450 709 0 0

Glaze firing using  
IPS Ivocolor 403 IRT/ 

06:00 60 710 01:00 – – – 450 709 0 0

Add-On z wypalaniem 
glazury 403 IRT/ 

06:00 60 710 01:00 – – – 450 709 0 0

Add-On po glazurze 403 IRT/ 
06:00 50 700 01:00 – – – 450 699 0 0

*   IRT tryb normalny

3	 Informacje dotyczące bezpieczeństwa

–	 W przypadku poważnych incydentów związanych z produktem, prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,  
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclar.com oraz z odpowiednim właściwym organem.

–	 Aktualne instrukcje użytkowania są dostępne w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com). 
–	 Podsumowanie bezpieczeństwa i wyników klinicznych (SSCP) można znaleźć w Europejskiej Bazie Danych o Wyrobach Medycznych  

(EUDAMED) pod adresem https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Podstawowe UDI-DI: 76152082ACERA001EQ

Ostrzeżenia
–	 IPS Natural Die Material Separator zawiera heksan. Heksan jest wysoce łatwopalny i szkodliwy dla zdrowia. Unikać kontaktu materiału 

ze skórą i oczami. Nie wdychać oparów i trzymać z dala od źródeł ognia.
–	 Nie wdychać pyłu ceramicznego podczas wykańczania. Użyj wyciągu ekstrakcyjnego i załóż maskę na twarz.
–	 IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray: Nie wdychać rozpylonej mgły. Pojemnik jest pod ciśnieniem. Chronić przed bezpośrednim  

działaniem promieni słonecznych i temperaturą powyżej 50 °C. Nie otwierać na siłę ani nie palić puszki, nawet po jej całkowitym  
opróżnieniu.  

– 	 Profesjonalne środki wybielające na bazie nadtlenków (nadtlenek karbamidu; nadtlenek wodoru), a także fluorki fosforanowe o  
kwaśnym odczynie, stosowane w profilaktyce próchnicy, w przypadku częstego lub długotrwałego stosowania mogą sprawić,  
że powierzchnia istniejących uzupełnień IPS e.max CAD stanie się szorstka i matowa.

–	 Karty charakterystyki (SDS – Safety Data Sheet) dostępne są w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

Utylizacja
Pozostałe zapasy i usunięte uzupełnienia należy zutylizować zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Zagrożenie resztkowe
Użytkownicy powinni być świadomi, że wszelkie zabiegi dentystyczne w jamie ustnej są związane z pewnymi zagrożeniami. Część tych 
zagrożeń opisano poniżej:
–	 Odpryski / rozwarstwienia / odcementowanie uzupełnienia może prowadzić do połknięcia / aspiracji materiału, a tym samym  

do konieczności leczenia stomatologicznego
–	 Nadmiar cementu może prowadzić do podrażnienia tkanki miękkiej / dziąsła. Może wystąpić utrata kości a zapalenie przyzębia może 

rozwijać się w miarę postępu stanu zapalenia.
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4	 Okres ważności i przechowywanie

Ten produkt nie wymaga przestrzegana specjalnych warunków przechowywania.

5	 Informacje dodatkowe

Trzymać z dala od dzieci!
Nie wszystkie produkty są dostępne we wszystkich krajach. 

Materiał został opracowany do zastosowania wyłącznie w stomatologii. Użytkowanie materiału powinno odbywać się ściśle według instrukcji stosowania. Nie można przyjąć odpowiedzialności za szkody wynikające 
z nieprzestrzegania instrukcji lub przewidzianego obszaru użytkowania. Użytkownik jest odpowiedzialny za przetestowanie materiałów pod kątem ich przydatności i zastosowania w jakimkolwiek celu nieokreślonym 
wyraźnie w Instrukcjach.

[1] 	 PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Pełna lista jest dostępna na stronie www.ivoclarvivadent.com.   
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nie są markami handlowymi Ivoclar Vivadent AG.

[2]   	 np. Programat CS6, CS4, CS3, CS2, CS, CEREC SpeedFire
[3]	 Asortyment kolorów jest uzależniony od stopnia translucencji wybranego bloku i jego rozmiaru oraz rodzaju maszyny CAD/CAM
[4]   	 Schemat Ivoclar Vivadent „Zalecane narzędzia do szlifowania do stosowania wewnątrzustnie i poza ustami pacjenta”.
[5]        OptraGloss®


