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FORM PLAST

Samopolimeryzujace tworzywo
akrylowe do modelowania




W obecnych czasach przed technikiem
dentystycznym stawiane s coraz to nowe
wyzwania. Musi on pracowaé¢ szybciej,
sprawniej i doktadniej, a pojawiajace sie
nowe technologie i materiaty podstawowe
wymuszaja zmiany procedur pracy.

Aby sprostaé¢ tym wyzwaniom, niezbedne sa
nowoczesne materiaty pomocnicze takie jak
Form Plast.
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FORM PLAST Samopolimeryzujace tworzywo akrylowe do modelowania

Samopolimeryzujace, spalajace sie bezresztkowo, tworzywo akrylowe Form Plast przeznaczone jest
w szczegoblnosci do modelowania uzupetnien protetycznych, koron, koron teleskopowych, klamer,
mostéw adhezyjnych, a takze do wszelkich prac pomocniczych w pracowni techniki dentystyczne;j.

Charakterystyka

® Stabilny przy cienkich grubosciach  ® Szybki czas zelowania
® Spala sie bezresztkowo ® Jednorodna struktura

® Nie zmienia wymiardéw w czasie ® Kontrastowy czerwony kolor

Dane techniczne

Czas pracy —_— 1:00 min (23°C)
Czas polimeryzacji —_— 4:00 min (23°C)
Kolor —_— czerwony

Dostepne opakowania

Zestaw V220702  — Pojemnik 100 g + butelka 2 x 50 ml + akcesoria
(pedzelek, 2 x kieliszek Form Plast, miarka, pipeta)
Zestaw V220Z01 —— Pojemnik 30 g + butelka 2 x 12 ml
Akcesoria TPO38 E— Pedzelek
Akcesoria TPO37 _— Kieliszek Form Plast
st
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FORM PLAST

Zastosowanie

e modelowanie wtérnych czesci koron teleskopowych, koron konicznych i innych

e modelowanie wktadéw (inlay, onlay), tukow jezykowych, tukéw podniebiennych, klamer i innych
elementéw protez szkieletowych

e modelowanie mostéw adhezyjnych typu Maryland

e modelowanie wktadéw koronowo-korzeniowych

e modelowanie konstrukcji w protezowaniach poimplantacyjnych

o wykonywanie czasowych potaczen przy lutowaniu

Technika pracy mokrym pedzelkiem

=
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1. Przygotuj niewielka

ilos¢ ptynu oraz proszku
w odpowiednich
ilosciach.

5. Depozyt materiatu
gotowy do natozenia.

2. W razie potrzeby
zablokuj podcienie
i poizoluj powierzchnie.

6. Natoz depozyt na
wczesniej
przygotowana
powierzchnie.

3. Zwilz koncowke
pedzla w ptynie.

7. Wyczys¢ pedzelek z
pozostatosci materiatu.

4. Zamocz uprzednio
zwilzong koncéwke
pedzla w proszku.

8. Kontynuuj
modelowanie

do momentu uzyskania
satysfakcjonujacego
ksztattu.
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FORM PLAST

Witasciwosci samopolimeryzujacej zywicy akrylowej do modelowania Form Plast rdznig sie
od wiasciwosci woskéw odlewniczych. Dlatego tez, aby uzyskaé najlepsze rezultaty finalnego
uzupetnienia oraz ustrzec sie od btedéw, warto stosowac ponizsze zasady pracy dla materiatéw
akrylowych spalajacych sie bezresztkowo.

Zasady modelowania

¢ Nie mieszaj komponentdéw zywicy z innymi ptynami i proszkami, moze to zaburzy¢ wtasciwosci
fizykochemiczne materiatéw tj. rozszerzalnosé, czas pracy czy polimeryzacji

e Nie wsypuj resztek proszku i ptynu do opakowan, moze to spowodowac reakcje samoistnej
polimeryzacji w opakowaniach

e Utrzymuj pedzelek w czystosci, aby modelowanie byto precyzyjne

e Form Plast nawet przy niewielkich grubosciach zachowuje swoja sztywnosé, podcienie musza by¢
odpowiednio zablokowane, aby umozliwi¢ zsuniecie sie wymodelowanego elementu ze stupka

e Rozlegte elementy takie jak mosty okrezne, modeluj etapami, po czym potacz matj iloscig zywicy,
zapewni to pasywne lezenie elementu na filarach

¢ Wymodelowany element z Form Plast pokryj przynajmniej cienka warstwa wosku odlewniczego,
aby stworzy¢ przestrzen dla rozszerzajacej sie zywicy podczas wygrzewania pierscienia
odlewniczego

Zasady odlewnictwa

e Form Plast spala sie bezresztkowo, dbaj o czysto$¢ na stanowisku pracy, aby niechciane
zanieczyszczenia nie dostaty sie do pojemnika z proszkiem czy ptynem i nie zaburzyty procesu
odlewania

e Uzywaj odpowiednich mas ogniotrwatych do odlewu metali, doktadnie stosuj sie do proporcji
mieszania podanej przez producenta, aby unikna¢ pogorszenia wtasciwosci fizyko-chemicznych
masy ostaniajgcej

e Pamietaj o minimalnej mozliwej grubosci odlewanego elementu w zaleznosci od wybranego stopu
metalu czy technologii odlewnictwa

e Zachowuj odpowiednig odlegtos¢ wymodelowanych elementéw w pierscieniu odlewniczym,
zapobiegnie to pekaniu wewnatrz pierscienia

e Mate elementy moga byc zatapiane, wygrzewane i odlewane w standardowy sposob. Wieksze
elementy powinny by¢ wygrzewane stopniowo, najpierw przez godzine w 250°C, nastepnie
temperatura moze by¢ podnoszona do wymaganego poziomu.
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FORM PLAST

Wymodelowanie wktadu koronowo - korzeniowego

1. Przygotuj model oraz
materiaty. Obrysuj zasieg
toza wktadu koronowo-
korzeniowego.

4. Odczekaj chwile, aby
materiat zaczat zelowac.
W16z natozony na trzpien
materiat i odczekaj az
spolimeryzuje.

7. Za pomocg wosku

odlewniczego wymodeluj
ostateczny ksztatt wktadu
koronowo-korzeniowego.

2. Poizoluj obszar roboczy
i zablokuj ewentualne
podcienie.

5. Wyjmij wktad i sprawdz
poprawnos¢ odwzorowania
kanatu korzeniowego.
W razie potrzeby dodaj
niewielka ilos¢ materiatu
i powtorz punkty 3 i 4.

8. Wymodelowany wktad
koronowo-korzeniowy

za pomocg wosku
odlewniczego.
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3. Natéz materiat na
spalajacy sie bezresztkowo
trzpien do wktadow
koronowo-korzeniowych.

6. Za pomoca frezu z weglika
spiekanego usun nadmiary
materiatu.

9. Wkitad koronowo-
korzeniowy po odlaniu
i obrébce.

o



FORM PLAST

Pytania i odpowiedzi

1. Jak rozpoznac czy proporcje ptynu do proszku w nabranym depozycie s3 prawidtowe?
Po zanurzeniu zwilzonego ptynem pedzelka do proszku, depozyt powinien by¢ wilgotny,
utrzymywac kulistg forme oraz mie¢ btyszczaca powierzchnie. Nie moze by¢ suchy ani rozptywacé
sie na pedzelku.

2. W jaki sposéb dbac o pedzelek, aby jak najdtuzej wtosie zachowato swoja forme?
Nie nalezy doprowadza¢ do spolimeryzowania materiatu na pedzelku, spowoduje to utrate wtosia
i ksztattu potrzebnego do precyzyjnego modelowania. Co kilka zanurzen pedzla w proszku, nalezy
zamoczy¢ go w ptynie Form Plast, a nastepnie wycieraé¢ w chusteczke do momentu pozbycia sie
zanieczyszczen.

3. W jaki sposdb nalezy izolowaé powierzchnie na ktérych jest modelowany element?
Na powierzchniach chropowatych i chtonnych niezbedne jest zastosowanie odpowiedniej
izolacji. Preparaty oparte na ttuszczach, wosku czy lateksie bedg odpowiednie. Wypolerowane
powierzchnie metalowe nie wymagaja izolacji.

4. Jakim materiatem zablokowac podcienie na stupku?
Najlepszym materiatem do blokowania podcieni jest specjalny ostrokonturowy wosk do
blokowania, zapewniajgcy najwyzszy komfort pracy.

5. W jaki sposab zdja¢ wymodelowany z Form Plast element, aby go nie uszkodzic¢?
Zywica akrylowa Form Plast jest stabilniejsza i nie odksztatca sie jak wosk do modelowania. Aby
utatwic sobie Sciggniecie wymodelowanego elementu mozna wspomaoc sie wytwornicg pary,
unikajac jednak nadmiernego nagrzania zywicy, peanéw lub modelujac utworzy¢ dodatkowe
elementy retencyjne z zywicy.

6. Czym najlepiej obrabia¢ wymodelowany z Form Plast element?
Do obrébki tworzywa najlepiej sprawdza sie frez z weglika o skosnych, krzyzowych nacieciach.

7. Czy Form Plast nadaje sie do frezowania?
Tak, zywica akrylowa Form Plast nadaje sie do prac frezowanych; nalezy uzy¢ standardowych
frezow do obrébki tworzyw sztucznych oraz uwazac, by nie przegrza¢ materiatu.

8. Czy pracujac z Form Plast nalezy uzywa¢ wosku cerwikalnego?
Ze wzgledu na podatnos$¢ niektorych obszarow na odpryskiwanie i ztamanie, zaleca sie
dodatkowe uzycie wosku w celu zagwarantowania precyzji ostatecznego uzupetnienia.

9. W jaki sposadb ustrzec sie przed naprezeniami w rozlegtych pracach?
Samopolimeryzujace zywice do modelowania nalezy naktada¢ matymi odcinkami. Kazda
z sekcji musi by¢ spolimeryzowana przed natozeniem kolejnej, co zapewni minimalny skurcz
polimeryzacyjny oraz jednorodng strukture modelowanego elementu.

10. W jaki sposob zblokowac analogi implantologiczne za pomoca Form Plast?
Najpierw nalezy przewigzac nitke pomiedzy analogami a nastepnie depozyt po depozycie
naktadac¢ Form Plast.
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