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Informacje o produkcie

IPS e.max® system

Dzieki swojej uniwersalnosci, gwarancji uzyskania dtugotrwatego sukcesu klinicznego i szerokiemu spektrum wskazan system
IPS e.max® jest najbardziej skutecznym i najczesciej stosowanym na $wiecie systemem petnoceramicznym.
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System sktada sie ze sprawdzonej ceramiki szklanej na bazie dwukrzemianu litu (IPS e.max Press i CAD), innowacyjnej ceramiki na
bazie tlenku cyrkonu (IPS e.max ZirCAD) oraz dopasowanej ceramiki licujgcej (IPS emax Ceram). Dopetnieniem tego uniwersalnego
systemu jest ceramika do nattaczania IPS e max ZirPress.

Bardzo estetyczne i wysokowytrzymate materiaty IPS e.max pozwalajg wykonywac wszystkie rodzaje uzupetnien statych - zaréwno
bardzo cienkie licowki jak i wielopunktowe mosty, a takze rekonstrukcje hybrydowe.

Odpowiednia koncepcja kolorystyczna catego systemu i poszczegdlnych produktdw, poczawszy od etapu doboru koloru zeba az po
wybor odpowiedniego materiatu, znacznie utatwia prace.

Aby uzyskac idealny kolor uzupetnienia mozna uzy¢ aplikacji IPS e.max Shade Navigation App, ktéra pomaga wybra¢ odpowiedni
materiat i uzyska¢ doskonaty efekt estetyczny w zakresie koloru, co zapewnia sukces i pewnos¢ leczenia.

IPS e.max to obszerny system petnoceramiczny wysokiej jakosci pozwalajacy wykonywac wszystkie rodzaje rekonstrukgji
protetycznych. Materiaty te spetniajg najwyzsze wymagania estetyczne i sprawdzg sie w kazdej sytuacji klinicznej: All ceramic,
all you need.




IPS e.max® ZirCAD

IPS emax® ZirCAD to wyjatkowy tlenek cyrkonu spetniajacy wszystkie wymagania. taczy w sobie naturalng estetyke z bardzo duza
wytrzymato$cia mechaniczna. Dzieki doskonatej réwnowadze miedzy niewielka gruboscia scian a optymalna translucencja pozwala

na uzyskanie minimalnie inwazyjnych uzupetnien o naturalnym wygladzie.

Obszerne portfolio wnosi do nowoczesnych laboratoridw protetycznych uniwersalnosc i elastycznos¢, zapewniajac tym samym swo-

bode dziatania i wysoka jakos¢.



IPS e.max® ZirCAD Prime

IPS e.max ZirCAD Prime to rewolucyjny i wszechstronny tlenek cyrkonu. Jest unikalnym potaczeniem réznych surowcow (3Y-TZP i
5Y-TZP) z nowa, innowacyjna technologig wytwarzania - Gradient Technology.

Ta nowa metoda wytwarzania taczy w sobie udoskonalenie surowcéw z innowacyjng technologia formowania i wysokojakosciowa
obrébka termiczna.

IPS e.max ZirCAD to synteza doskonatych wiasciwosci w jednym jedynym materiale - ,one disc solution”:
- Doskonata estetyka

- Nieograniczone wskazania poczawszy od pojedynczych koron az po 14-punktowe mosty

- Dowolnos¢ przy wyborze metody opracowania(technika malowania, cut-back, licowanie, infiltracja)
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Dyski i bloki

Produkt

Polichromatyczne

Translucencja

Stopniowe przechodzenie koloru i translucendji (translucencja
$rednia i wysoka) od dentyny do brzegu siecznego

Stopniowe przechodzenie koloru i translucendji (translucencja
$rednia i wysoka) od dentyny do brzegu siecznego

Przechodzenie koloru i translucendji (translucencja srednia i
wysoka) od dentyny do brzegu siecznego

Opis

IPS e.max ZirCAD Prime to produkt najwyzszej jakosci.
Jedyne w swoim rodzaju potaczenie nowej technologii
wytwarzania GT (Gradient Technology) nadaje dyskom
wysoka  wytrzymato$¢ mechaniczng oraz stopniowe
przechodzenie koloru i translucencji, bez wyraznie
zaznaczonych warstw. Duzy wybor koloréw oraz
uniwersalnos¢ materiatu IPS e.max ZirCAD Prime doskonale
uzupetnia cate portfolio. Mozliwos¢ wykonywania bardzo
estetycznych koron i wielopunktowych mostéw w postaci
monolitycznej, cze$ciowo lub w petni licowanej.

IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic to produkt, na ktory nalezy
zwrdcic szczegdlng uwage. Unikalna kompozycja materiatu
wraz z technologia wytwarzania GT (technologia gradientu)
wyprébowana i przetestowana z IPS e.max ZirCAD Prime,
zapewniaja dyskowi wysoka wytrzymatos¢ mechaniczng

i ptynna gradacje koloru i translucencji. To szerokie
spektrum kolorow i duza elastycznos¢ IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic uzupetnia ten zakres. Z tego materiatu
mozliwe jest wykonanie wysoko estetycznych,
monolitycznych koron oraz mostéw do trzech punktow.

IPS e.max ZirCAD MT Multi to wstepnie synteryzowany
materiat do wykonywania uzupetnier w odcinku przednim i
bocznym. Optymalnie dobrana mieszanina surowcéw
zapewnia doskonate wiasciwosci mechaniczne. Ukfad kolo-
réw i translucendji zapewnia monolitycznym koronom i
mostom maksymalny poziom

estetyczny takze bez dodatkowej charakteryzacji.

Odpornos¢ na zginanie "

650 MPa (Incisal)
1200 MPa (Dentin)

650 MPa (Incisal)
850 MPa (Dentin)

650 MPa (Incisal)
850 MPa (Dentin)

Odpornos¢ na pekanie

>5.0 MPa - m"™ (Dentin)

3.6 MPa - m" (Dentin)

3.6 MPa - m" (Dentin)

Kolory? BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, BL1, A1, A2, A3, B1,B2,C2,D2
(2,(C3,C4,D2,D3,D4 (2,(C3,(C4,D2,D3,D4

Grubosc dysku 16 mm, 20 mm, 25 mm 14 mm, 16 mm, 20 mm 16 mm, 20 mm

(@ 98.5 mm)

Wielkos¢ bloku - - C17,845

Mozliwe techniki - Malowanie - Malowanie - Malowanie

wykar'\czania - Infiltracja pedzelkiem przy uzyciu ptynu LT Colouring - Infiltracja pedzelkiem przy uzyciu ptynu MT Colouring - Infiltracja pedzelkiem przy uzyciu ptynu LT Colouring

i Effect i Effect i Effect

- Cut back - Cut back - Cut back
- Naktadanie warstw

Wskazania — Korony o petnym ksztatcie anatomicznym — Korony o petnym ksztatcie anatomicznym — Korony o petnym ksztatcie anatomicznym

- 3-punktowe mosty o petnym ksztatcie anatomicznym

- Mosty 4-punktowe i wielopunktowe z maksymalnie
dwoma punktami w przesle o petnym ksztafcie anato-
micznym

- Podbudowy koron

— Mosty 3-punktowe lub powyzej trzech punktéw z
maksymalnie 2 punktami w przesle

- 3-punktowe mosty o petnym ksztatcie anatomicznym

- 3-punktowe mosty o petnym ksztatcie anatomicznym

Przeciwskazania

- Mosty z wiecej niz 2 przestami znajdujacymi sie obok
siebie

- Padjenci z silnie zredukowanym uzebieniem resztkowym

- Nieleczony bruksizm (zastosowanie szyny wskazane jest
po osadzeniu)

- Dwie lub wigcej dowieszek znajdujacych sie obok siebie

- Wszelkie inne niewymienione tutaj wskazania

— Osadzanie tymczasowe

- Mosty powyzej 3 punktow

- Pacjenci z silnie zredukowanym uzebieniem resztkowym

- Nieleczony bruksizm (zastosowanie szyny wskazane jest
po osadzeniu)

— Mosty powyzej 3 punktow

- Pacjenci z silnie zredukowanym uzebieniem resztkowym

- Nieleczony bruksizm (zastosowanie szyny wskazane jest
po osadzeniu)

- Wszelkie inne niewymienione tutaj wskazania

- Osadzanie tymczasowe

) Typowa wartos¢ srednia

2 Asortyment produktow rézni sie w zaleznosci od geometrii i translucendji.
¥ Do uzupetnien na zebach naturalnych lub przygotowanych systemach implantologicznych.




Monochromatyczne

R

Srednia translucencja

Niska translucencja

Srednia opakerowos¢

IPS e.max ZirCAD MT to kreatywny materiat. Dzieki
optymalnej mieszaninie surowcéw uzyskano dobra
wytrzymatos¢ mechaniczng w pofaczeniu z doskonaty
estetyka. Rozne opcje opracowywania zapewniaja
wysoka elastyczno$¢. Koncepdja kolorystyczna A-D
umozliwia wykonywanie zaréwno estetycznych
uzupetniert monolitycznych jak uzupetnien licowanych.
Plyny A-D Colouring i Effect pozwalaja na indywiduali-
zacje uzupetnienia jeszcze przed synteryzacja

IPS e.max ZirCAD LT to uniwersalny materiat.

taczy w sobie wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng

z dobrg estetyka. IPS e.max ZirCAD LT pozwala na
wykonywanie minimalnie inwazyjnych, pojedynczych
uzupetnien i stabilnych, wielopunktowych podbudéw.
Mozna wykonywac z niego uzupetnienia monolityczne,
infiltrowane, czesciowo i w petni licowane.

IPS e.max ZirCAD MO to materiat opracowany na
potrzeby tradycyjnej techniki licowania. Dzigki
zwiekszonej opakerowosci pozwala na zamaskowanie
przebarwionych kikutow i metalowych wkfaddw.
Umozliwia uzyskanie indywidualnych, bardzo
estetycznych uzupetnien.

850 MPa 1200 MPa 1150 MPa
3.6 MPa - m" 5.1 MPa+-m'" 5.1 MPa+-m'"
BL, A1, A2, A3, B1, B2, C2, D2 BL, A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1,C2,C3, (4, 01,234
D2,D3,D4,0, 1,2, 3,4, sun, sun chroma
14 mm 10 mm, 12 mm, 14 mm, 14 mm,
18 mm 16 mm, 18 mm, 20 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm,
25mm 25mm
- C17,B45 (13, C15, C15L, B40, B4OL, BS5, B65, B65L-17,
B85L-22
- Malowanie - Malowanie - Nakfadanie warstw
- Infiltracja pedzelkiem przy uzyciu ptynu LT Colouring | — Infiltracja pedzelkiem przy uzyciu ptynu LT Colouring | — Technika press-on
i Effect i Effect — Technika CAD-on
- Cut back - Cut back
- Naktadanie warstw

— Korony o petnym ksztatcie anatomicznym
- 3-punktowe mosty o petnym ksztatcie
anatomicznym

- Korony o petnym ksztatcie anatomicznym

- 3-punktowe mosty o petnym ksztafcie
anatomicznym

— Mosty 4-punktowe i wielopunktowe z maksymalnie
dwoma punktami w przeéle o petnym ksztatcie
anatomicznym

- Podbudowy koron

- Mosty 3-punktowe lub powyzej trzech punktdw
z maksymalnie 2 punktami w przesle

- Podbudowy koron
— Mosty 3-punktowe lub powyzej trzech punktéw
z maksymalnie 2 punktami w przesle

— Mosty powyzej 3 punktow

- Pacjenci z silnie zredukowanym uzebieniem
resztkowym

Nieleczony bruksizm (zastosowanie szyny wskazane
jest po osadzeniu)

- Wszelkie inne niewymienione tutaj wskazania

- Osadzanie tymczasowe

— Mosty z wiecej niz 2 punktami w przesle sie obok siebie

- Pacjenci z silnie zredukowanym uzebieniem resztkowym

- Nieleczony bruksizm (zastosowanie szyny wskazane
jest po osadzeniu)

— Dwie lub wiecej dowieszek znajdujacych sie obok siebie

- Wszelkie inne niewymienione tutaj wskazania

- Osadzanie tymczasowe

— Mosty z wiecej niz 2 przestami znajdujacymi sie obok
siebie

- Padjenci z silnie zredukowanym uzebieniem
resztkowym

- Nieleczony bruksizm (zastosowanie szyny wskazane
jest po osadzeniu)

— Dwie lub wiecej dowieszek znajdujacych sie obok siebie

- Wszelkie inne niewymienione tutaj wskazania

- Osadzanie tymczasowe
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0 Dodatkowe ograniczenia w opracowywaniu

Uzyskanie pozadanych rezultatéw wymaga przestrzegania warunkéw pracy z materiatem IPS e.max ZirCAD. Nie wolno
zatem:

- Zaniza¢ wymaganych minimalnych grubosci scian i przekrojéw facznikdw

- Opracowywac dyskéw i blokédw z zastosowaniem niekompatybilnego systemu CAD/CAM

- Synteryzowac uzupetniert w niekompatybilnym piecu

0 Skutki uboczne/ostrzezenia

W przypadku alergii na jeden ze sktadnikéw nalezy zrezygnowac z wykonania uzupetnienia protetycznego z materiatu

IPS emax ZirCAD. Podczas opracowywania dyskéw i blokéw IPS emax ZirCAD powstaje pyt, ktéry moze dziata¢ draznigco na
oczy, skére i powodowac uszkodzenia ptuc. Nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowe dziatanie wyciagu protetycznego w
urzadzeniu frezujacym i w miejscu pracy. Unikac¢ wdychania pytu powstajacego podczas opracowywania ceramiki, uzywac
maseczki ochronnej (klasa FFP2) oraz okulary ochronne.

Nalezy zapozna¢ sie z informacjami znajdujacymi sie w karcie bezpieczeristwa (SDS).

Ogodlne informacje dotyczace stosowania

Dyski i bloki IPS e.max ZirCAD dostarczane s3 po wstepnej synteryzacji. W tej postaci materiat mozna bardzo dobrze opracowywac,
jednak nie posiada on jeszcze tych witasciwosci, ktore charakteryzujg gotowe uzupetnienia protetyczne.
Nalezy zatem zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy z materiatem.

Po otrzymaniu nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy:

- opakowanie nie jest uszkodzone.

- produkt nie zostat uszkodzony (brak odpryskéw, rys lub przebarwien).

- na opakowaniu znajduje sie nazwa producenta Ivoclar Vivadent oraz znak CE.

Materiat IPS e.max ZirCAD nalezy przechowywac najlepiej...
- w oryginalnym opakowaniu
- w suchym miejscu.

Podczas pracy z materiatem IPS e.max ZirCAD nalezy

- unikac¢ uderzania lub narazania materiatu na wibracje.

- unika¢ dotykania materiatu mokrymi rekoma.

- uzywac tylko ptynow, ktére s przeznaczone do stosowania z tym materiatem. Nie nalezy uzywac na przykfad zwyktej wody, kleju,
pisakow itp.

- unika¢ zabrudzenia obcymi czasteczkami (np. ceramika szklang, pytem powstatym podczas frezowania metali).

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Przed wyjeciem dyskow lub blokéw tlenku cyrkonu z opakowania nalezy zapoznac sie z instrukcjg pracy. Znajduja sie w niej
dokfadne informacje na temat opracowywania materiatu, ktére zapewniaja bezpieczerstwo Panstwu i pacjentom. Wykonanie
uzupetnienia protetycznego z dysku lub bloku IPS emaxZirCAD wymaga przestrzegania wszystkich zasad zawartych w niniejszej
instrukgcji pracy.



Sktad wt.%

Material/ produkt

Tlenek cyrkonu (ZrO,)

IPS e.max® ZirCAD
Prime

880-955%

IPS e.max
ZirCAD Prime
Esthetic

86,0 - 93,5%

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

86,0 -93,5%

IPS e.max ZirCAD

MT

86,0 -93,5%

IPS e.max ZirCAD
LT

88,0 - 955%

IPS e.max ZirCAD
MO

88,0 - 95,5%

Tlenek itru (Y,03)

>45%-<70%

>65% - <83%

>65%-<80%

>65%- <80%

>45% - <6,0%

>45% - <6,0%

Tlenek hafnu (HfO,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Tlenek glinu (Y,03) <10% <10% <10% <1,0% <10% <10%
Pozostate tlenki <15% <10% <10% <1,0% <1,0% <1,0%

Wiasciwosci

Specyfi- Typowa

kacja wartos¢
Srednia

Specyfi- Typowa
kacja wartos¢
Srednia

Specyfi- Typowa
kacja wartos¢
Srednia

Specyfi- Typowa
kacja wartos¢
$rednia

Specyfi- Typowa
kacja wartos¢
Srednia

Specyfi- Typowa
kacja wartos¢
Srednia

CTE (25-500°C) 105405 - |104=05| - |104+05| -  |104+05| - |105+05| - |105%05| -
[10¢/K]
Wé?mosc nazginani® | -0 | 1200 | =700 850 700 850 > 700 850 =900 | 1200 | =90 | 1150
Rozpuszczalnost <100 - <100 - <100 - <100 - <100 - <100 -
chemiczna [pg/cm?]
Typ/klasa

Typ Il / klasa 5 Typ Il / klasa 4 Typ Il / klasa 4 Typ |1/ klasa 4 Typ Il / klasa 5 Typ Il / klasa 5

(ISO 6872:2015)
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Ptyny Colouring Liquids

IPS e.max ZirCAD MT

Colouring Liquid

IPS e.max ZirCAD LT
Colouring Liquid

IPS e.max ZirCAD
Colouring Liquid

IPS e.max ZirCAD
Colouring Liquid Diluter

Indicator

Produkt

Opis Ptyn do infiltracji uzupetnien Plyn do infiltracji uzupetnien Farbki do barwienia ptynéw Ptyn do rozciericzania ptynéw
IPS e.max ZirCAD MT/MT Multi/ IPS e.max ZirCAD LT/Prime przy IPS e.max ZirCAD MT/LT Colouring | IPS e.max ZirCAD MT/LT Colouring
Prime Esthetic przy uzyciu uzyciu pedzelka Liquid Liquid
pedzelka

Kolory 16 ptynéw w kolorze A-D 16 ptynow w kolorze A-D 3 farbki do barwienia Do rozcieficzania ptyndw IPS e.max
5 plyndw Effect (blue, violet, grey, 5 ptyndw Effect (blue, violet, grey, (red, blue, yellow) ZirCAD MT i LT Colouring Liquid.
orange, brown) orange, brown)

Wskazania IPS e.max ZirCAD MT Colouring IPS e.max ZirCAD LT Colouring IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid | Do rozcieficzania ptynéw IPS e.max

Liquid to gotowe do uzycia, wodne
roztwory soli metali przeznaczone
do barwienia uzupetnieni przed
synteryzacja z materiatu IPS e.max
ZirCAD MT/MT Multi przy uzyciu
pedzelka.

Liquid to gotowe do uzycia wodne
roztwory soli metali przeznaczone
do barwienia uzupetnieni przed
synteryzacja z materiatu IPS e.max
ZirCAD LT/Prime przy uzyciu
pedzelka.

Indicator przeznaczone sa do tym-
czasowego barwienia IPS e.max
ZirCAD Colouring Liquid.

ZirCAD MT i LT Colouring Liquid.

Przeciwwskazania/ogra-
niczenia

Wszelkie inne niewymienione tutaj
wskazania

Wszelkie inne niewymienione tutaj
wskazania

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid
Indicator po zmieszaniu z IPS
e.max ZirCAD Colouring Liquid nie
s3 dtugo stabilne. Z tego wzgledu
IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid
Indicator nalezy dodawac dopiero
bezposrednio przed zastosowa-
niem. Nie mozna ich naktadac bez-
posrednio na powierzchnie ZrO2.

Wszelkie inne niewymienione tutaj
wskazania




Ogodlne informacje dotyczace stosowania

Po otrzymaniu nalezy doktadnie sprawdzic, czy:

opakowanie nie jest uszkodzone.
produkt nie zostat uszkodzony (ptyn powinien by¢ klarowny bez zmetnien lub osaddw).
na opakowaniu znajduje sie nazwa producenta Ivoclar Vivadent oraz znak CE.

Materiat IPS e.max ZirCAD nalezy przechowywac najlepiej...

w oryginalnym opakowaniu
w temperaturze miedzy 2°C a 28°C
chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym.

Podczas pracy z materiatem IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid:

uzupetnienie musi by¢ czyste, bez resztek pytu lub pozostatosci po frezowaniu.

substancje barwigce mozna faczy¢ tylko z ptynami, ktére sa przeznaczone do stosowania z tym produktem. Nie mozna stosowac
na przykfad zwyktej wody lub ptynéw innych producentéw.

roztwory barwigce nie moga by¢ zanieczyszczone.

Jezeli pojawig sie zmetnienia, nie nalezy uzywac roztworu barwigcego. Zmetnienia i osady w plynie barwigcym sa oznaka
zabrudzenia.

Ptynéw barwigcych nie nalezy przelewac i/lub przechowywa¢ w metalowych pojemnikach. Zasadniczo nalezy unika¢ kontaktu
ptynu z metalem.

Ptyny IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid nalezy naktada¢ na uzupetnienie przy uzyciu czystego pedzelka bez metalowych
elementéw.

0 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- Pracujac z ptynami nalezy przestrzegac zasad obowiazujgcych dla srodkéw chemicznych, zachowujac szczegding
ostrozno$¢ i higiene.

- Nalezy unikac bezposredniego kontaktu ptynu ze skéra, zwtaszcza w przypadku reakgji alergicznych na jego sktadniki.
W przypadku kontaktu ptynu ze skérg nalezy przemy¢ to miejsce dokfadnie woda. W przypadku przedostania sie ptynu
do oczu nalezy przemy¢ je doktadnie duzg iloscig wody i zgtosic sie do lekarza.

- Zaleca sie noszenie rekawiczek ochronnych, okularéw i odpowiedniej odziezy.

- Ptyny IPS emax ZirCAD Colouring Liquid moga powodowac¢ powstawanie plam na odziezy i innych powierzchniach.
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Wskazowki praktyczne

Wytyczne dotyczace preparagji

Przed przystapieniem do wykonywania uzupetnienia nalezy sprawdzi¢, czy preparacja spetnia wymagania preparacji pod
rekonstrukcje ceramiczne. Sukces pracy z materiatem IPS e.max ZirCAD mozna uzyskac tylko przy przestrzeganiu ponizszych
wytycznych i zachowaniu minimalnych grubosci.

Ogodlne zasady dotyczace preparacji

- brak krawedzi i ostrych przejs¢

- preparacja ze stopniem o zaokraglonej krawedzi wewnetrznej lub preparacja ze stopniem zaokraglonym pod katem 10°-30°.
Szerokos$¢ stopnia/stopnia zaokraglonego min. 1,0 mm

- w przypadku cementowania tradycyjnego lub samoadhezyjnego preparacja powinna posiadac¢ powierzchnie retencyjne
(wysokos¢ kikuta min. 4 mm)

- kat preparacji: 4-8° w przypadku cementowania tradycyjnego i samoadhezyjnego, >6° w przypadku cementowania adhezyjnego

- podane wymiary stanowig minimalne grubosci dla uzupetnier z IPS emax ZirCAD

- aby uzyskac¢ optymalne wyciecie przy uzyciu systemu CAD/CAM promien krawedzi preparowanego kikuta, zwtaszcza w
przypadku zebdw przednich, musi by¢ przynajmniej tak duzy jak promier najmniejszego narzedzie szlifujacego) !

- W przypadku uzupetniert monolitycznych lub w petnym ksztatcie anatomicznym wytyczne dotyczace preparacji mozna oprze¢ na
podanych tu minimalnych grubosciach.

Polichromatyczne

Produkt

Wytyczne dotyczace preparacji pod uzupetnienia monolityczne

10 10
10
=08 »08 \ '
. 08 = 10— | - 1.0
08% 2
1,0 w= 1,0
08%  ~os 087 ~og 6
Korony monolityczne w odcinku . |
przednim i bocznym o8 o8
10 10
10
=10 1,0 \ ,
10° i 10 10— - 1,0
1,0 - - 1,0
Monolityczne korony na filarach 0% =0 107 =0 6
mostu w odcinku przednim V1o | i
i bocznym '

Wytyczne dotyczace preparacji pod uzupetnienia wykonane technika cut-back

0 W przypadku stosowania techniki cut-back ...

Wytyczne dotyczace preparacji pod uzupetnienia licowane

16 16
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Podbudowy pod korony w odcinku | A
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Podbudowy pod filary mostow | 4
w odcinku przednim i bocznym ’




Preparacja ze stopniem

Preparacja ze stopniem

zaokraglonym

10-30°

Monochromatyczne
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nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby tkanke zeba w obszarze licowania zredukowac o kolejne 1,0 mm
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Wytyczne dotyczace projektowania

Kolejnym kluczem do uzyskania estetycznego, trwatego i prawidtowego pod wzgledem klinicznym uzupetnienia

petnoceramicznego jest odpowiedni ksztatt. Nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace zasady:

Ksztalt podbudowy

Projektujac podbudowe nalezy dazy¢ do uzyskania anatomicznego ksztattu stanowigcego odpowiednie podparcie dla ceramiki

licujacej w obszarze guzkéw, aby uzyskac jednolita grubosc ceramiki licujacej wielkosci 1-2 mm.

Minimalne grubosci warstw i wielkosci przekrojéw tacznikow

Uzyskanie sukcesu klinicznego z wykorzystaniem dyskéw IPS e.max ZirCAD mozliwe jest przy zachowaniu minimalnych grubosci

warstw oraz wielkosci przekrojow facznikdw:

IPS e.max® Wskazania

ZirCAD Prime

Odcinek przedni

Minimalna
grubos¢ warstwy|
wmm

Wielkos¢
przekroju
tacznika**
w mm?

Uzupetnienia w pelnym i czesciowym ksztatcie anatomicznym

Odcinek boczny

Minimalna
grubos¢ warstwy
w mm

Wielkos¢
przekroju
facznika
w mm?

Korona 08 - 1,0 -
Most 3-punktowy 1,0 9 1,0 9
Mosty 4-punkt lub 7ej czterech

osx punktowe lu pow?/zejcz elrec 10 9 10 1%
punkéw z dwoma punktami w przesle***
Most wielopunktowy z jedng dowieszkg 1,0 12* 1,0 12%
Podbudowy, warunek: pozycjonowanie w catosci w zebinowej czesci dysku (patrz strona 1
Korona 04 - 0,6 -
Most 3-punktowy 0,6 9 0,6 9
Mosty 4-punkt lub zej czterech

os;{ punktowe lu powyzej (@4 elrec 06 9 10 1%
punkéw z dwoma punktami w przesle***
Most wielopunktowy z jedng dowieszka 1,0 12% 10 12%

Ksztaht

Podparcie ksztattu
zeba lub dzigsta
(obszar sieczny,

powierzchnia
zgryzowa
dosluzéwkowa)

Podparcie ksztattu
zeba lub dzigsta
(obszar sieczny,

powierzchnia
zgryzowa
dosluzéwkowa)

* Wysokos¢: 4 mm, szeroko$¢: 3 mm

%

*%

IPS e.max Wskazania
ZirCAD

Prime Esthetic

Korona

Odcinek przedni

Minimalna
grubos¢ warstwy|
wmm

Wielkos¢
przekroju
tacznika**
wmm?

taczniki w mostach (powierzchnie faczace) powinny by¢ tak zaprojektowane, aby byly umiejscowione w czeéci dentynowej dysku.
W Kanadzie mozna wykonywac mosty do maksymalnie szesciu punktow z maksymalnie dwoma punktami w przesle obok siebie

Odcinek boczny

Minimalna
grubos¢ warstwy
wmm

Wielkos¢

przekroju
tacznika
w mm?

Most 3-punktowy

12%

Ksztatt

Podparcie ksztattu
zeba lub dzigsta
(obszar sieczny,

powierzchnia
zgryzowa
dosluzéwkowa)

*Wysoko$¢: 4 mm, szerokos¢: 3 mm

** faczniki w mostach (powierzchnie faczace) powinny by¢ tak zaprojektowane, aby byly umiejscowione w czesci dentynowej dysku.



IPS e.max Wskazania Odcinek przedni Odcinek boczny
ZirCAD MT

q Minimalna Wielkos¢ Minimalna Wielkos¢
Multi

grubos¢ warstwy|  przekroju  |grubosc warstwy|  przekroju
w mm tacznika** wmm tacznika
w mm? w mm?
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Podparcie ksztattu
Korona 038 - 1,0 - zeba lub dzigsta
(obszar sieczny,
powierzchnia
Most 3-punktowy 1,0 12* 1,0 16 zgryzowa
dosluzéwkowa)

*Wysoko$¢: 4 mm, szerokos¢: 3 mm
** taczniki w mostach (powierzchnie faczace) powinny byc tak zaprojektowane, aby byty umiejscowione w czesci dentynowej dysku.

IPS e.max Wskazania Odcinek przedni Odcinek boczny
ZirCAD MT
Minimalna Wielkos¢ Minimalna Wielkos¢
grubos¢ warstwy|  przekroju  |grubos¢ warstwy|  przekroju
wmm tacznika** w mm tacznika
w mm? w mm?

Podparcie ksztattu
Korona 08 - 1,0 - zeba lub dzigsta
(obszar sieczny,
powierzchnia
Most 3-punktowy 1,0 12* 1,0 16 zgryzowa
dosluzdéwkowa)

* Wysokos¢: 4 mm, szerokos¢: 3 mm

IPS e.max Wskazania Odcinek przedni Odcinek boczny Ksztatt
ZirCAD LT
Minimalna Wielkos¢ Minimalna Wielkos¢
grubos¢ warstwy|  przekroju  |grubos¢ warstwy|  przekroju
w mm tacznika** wmm tacznika
w mm? w mm?

Korona

Podparcie ksztattu
Most 3-punktowy 0,6 7 0,6 9 zeba lub dzigsta
(obszar sieczny,
powierzchnia
0,6 9 0,7 12* zgryzowa
dosluzéwkowa)

Most z cztero lub wiecej punktowy
Max. 2 punkty w przesle

Most wolnoskrzydtowy z jedng dowieszka 0,7 12* 0,7 12*%

* Wysokos¢: 4 mm, szerokos¢: 3 mm
** W Kanadzie mozna wykonywa¢ mosty do maksymalnie szesciu punktow z maksymalnie dwoma punktami w przesle obok siebie

IPS e.max Wskazania Odcinek przedni Odcinek boczny Ksztatt
ZirCAD MO
Minimalna Wielkos¢ Minimalna Wielkos¢
grubos¢ warstwy|  przekroju  |grubosc¢ warstwy|  przekroju
w mm tacznika** wmm facznika
w mm? w mm?

Korona

Podparcie ksztattu
Most 3-punktowy 0,6 7 06 9 zeba lub dzigsta
(obszar sieczny,
powierzchnia
06 9 0,7 12* zgryzowa
doséluzéwkowa)

Most z cztero lub wiecej punktowy
Max. 2 punkty w przesle

Most wolnoskrzydfowy z jedng dowieszkg 0,7 12* 0,7 12%

* Wysoko$¢: 4 mm, szerokos¢: 3 mm
** W Kanadzie mozna wykonywa¢ mosty do maksymalnie szesciu punktéw z maksymalnie dwoma punktami w przesle obok siebie

Nieprzestrzeganie podanych zasad dotyczacych ksztattu i minimalnych grubosci moze skutkowac

niepowodzeniami klinicznymi takimi jak pekniecia, odpryski lub prowadzi¢ do ztamania uzupetnienia.




Przekréj tacznika

- Projektujac facznik nalezy zwréci¢ uwage, aby jego przekrdj byt maksymalnie duzy.

— Wieksze znaczenie dla stabilnosci ma wysokos¢ niz szerokosc facznika.  Podwaojna szerokosc tacznika powoduje tylko podwdjne
zwiekszenie wytrzymatosci, natomiast dwukrotne zwiekszenie jego wysokosci zwieksza czterokrotnie jego wytrzymatos¢.

— Mechaniczne obciagzenie konstrukgcji jest tym wieksze im dalej od siebie sa potozone zeby filarowe i im wieksze wystepuja sity
zucia. Z tego wzgledu z materiatu IPS e.max ZirCAD MT/MT Multi/Prime Esthetic nie mozna wykonywa¢ mostéw z wiecej
niz jednym punkcie w przesle, a w przypadku materiatow IPS e max ZirCAD Prime/LT/MO mostéw z wiecej niz dwoma punktami
w przesdle.

- W przypadku duzych mostow (Prime, LT, MO) w odcinku przednim i bocznym zaleca sie wymodelowanie tacznika miedzy dwoma
punktami mostu o przekroju wielkosci 20 mm2, jezeli ilos¢ miejsca na to pozwala. tacznik powinien by¢ wyzszy niz szerszy
(np. 5 mm wysokosci, 4 mm szerokosci). 5 mm, szeroko$¢: 4 mm

- W przypadku uzupetnieri z materiatu IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi minimalne powierzchnie przekroju
tacznika musza znajdowac sie w zebinowej czesci dysku.

© ®

Wytyczne dotyczace pozycjonowania

Pozycjonowanie uzupetnien z IPS e.max ZirCAD MT Multi w dysku (oprogramowanie CAD)

W oprogramowaniu CAD przedstawiono podziat czesci zebinowej i siecznej dysku IPS e.max ZirCAD MT Multi na podstawie uktadu
koloréw oraz z zastosowaniem specjalnej linii pomocniczej. Linia ta pomaga w orientacji i uwidacznia dokfadnie srodek strefy
przejécia. W zaleznosci od umiejscowienia uzupetnienia w dysku — bardziej do géry lub bardziej w dét — mozna wyznaczy¢ czes¢
sieczna. W przypadku pojedynczych uzupetnien zaleca sie umiejscowienie uzupetnienia okoto 1 mm ponizej gérnej krawedzi dysku,
aby uzyskac bardzo dobrze widoczng czes¢ sieczna.

Przyktady pozycjonowania

Podziat czgéci zebinowej/siecznej Pozycjonowanie korony w petnym ksztatcie Pozycjonowanie mostu w petnym ksztatcie anatomicznym w oprogramowaniu CAD
niesynteryzowanego dysku anatomicznym
IPS e.max ZirCAD MT Multi Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby minimalne powierzchnie przekroju tacznika znajdowaty
Pozycjonowanie na wysoko$¢ w 0 sie w zebinowej czesci dysku.
@ dysku pozwala ustali¢ czes¢ sieczng

uzupetnienia.



Pozycjonowanie uzupetnien z IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic w dysku (oprogramowanie CAD)

Dyski IPS emax ZirCAD Prime/Prime Esthetic posiadaja taki sam obszar sieczny i przejsciowy na catej grubosci dysku. Strefa sieczna
wynosi 3 mm, strefa przejsciowa 4 mm. Tylko strefa zebinowa jest rézna w zaleznosci od grubosci dysku i wynosi od 9 do 13 mm.

Te trzy strefy przedstawione zostaty w oprogramowaniu CAD przy pomocy dwéch linii pomocniczych. Umieszczajac uzupetnienie
w dysku na odpowiedniej wysokosci mozna dokfadnie ustali¢ czes¢ sieczng. W zaleznosci od wielkosci czesci siecznej pojedyncze
uzupetnienia mozna umiejscowi¢ bardziej w gére lub w dét. Uzupetienia w petnym ksztatcie anatomicznym lub mosty o czesciowo
zredukowanym ksztatcie nalezy umiesci¢ w taki sposob, aby taczniki o minimalnej powierzchni przekroju znajdowaty sie w catosci

w zebinowej czesci dysku, czyli ponizej dolnej linii pomocniczej. Podbudowy koron i mostéw nalezy w catosci umiejscowic w czesci
zebinowej dysku.

Przyktady pozycjonowania

Podziat czgéci zebinowej/siecznej niesynteryzowanego dysku Pozycjonowanie korony w petnym ksztalcie
IPS e.max ZirCAD Prime/Esthetic anatomicznym

Pozycjonowanie na wysokos¢ w
dysku pozwala ustali¢ czes¢ sieczng

uzupetnienia

Pozycjonowanie mostu w petnym ksztatcie anatomicznym
w oprogramowaniu CAD

Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby minimalne powierzchnie
przekroju facznika znajdowaty sie w zebinowej czedci dysku.

Pozycjonowanie mostu w czeéciowym ksztatcie anatomicznym Pozycjonowanie mostu w petnym ksztatcie anatomicznym
w oprogramowaniu CAD w oprogramowaniu CAD
Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby minimalne Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby minimalne
powierzchnie przekroju tacznika znajdowaly sie powierzchnie przekroju facznika znajdowaty sie
w zebinowej czedci dysku. w zebinowej czesci dysku.
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Wytyczne CAM

Ogodlne zasady umieszczania tacznikoéw przytrzymujacych

!

!

taczniki nalezy zawsze rozmieszczac poziomo.
Srednica tacznika musi wynosi¢ minimum 2,0 mm.
taczniki nalezy umiescic¢ przynajmniej 1,0 mm powyzej krawedzi preparacji.

W przypadku wielopunktowych uzupetnier faczniki powinny znajdowac sie od strony jezykowej lub przedsionkowej
uzupetnienia.

W przypadku uzupetnien lub podbuddw w petnym ksztatcie anatomicznym, ktére posiadaja pomniejszony ksztatt
anatomiczny zeba, faczniki powinny znajdowac sie w obszarze réwnika anatomicznego, aby nie powstaty podcienia
i mozna byto w optymalny sposéb opracowac uzupetnienie od géry i dotu.

Zasady dotyczace umieszczania tacznikéw przytrzymujacych dla uzupetnien bez ramki stabilizujacej (mosty do 5 punktow)

Kazde pojedyncze uzupetnienie powinno miec 3 taczniki przytrzymujace.

W przypadku wielopunktowych uzupetnieri na skrajnych punktach mostu nalezy umiescic¢ 2 taczniki przytrzymujace (od
strony jezykowej i przedsionkowej). W zaleznosci od potrzeby nalezy zastosowa¢ dodatkowe taczniki przytrzymujace przy
pozostatych punktach.

Duze powierzchnie do frezowania nalezy umieszczac tukiem zebowym réwnolegle do krawedzi dysku.
tacznikow przytrzymujacych nie nalezy umieszczac w obszarze miedzyzebowym.

Przed synteryzacja nalezy zeszlifowac miejsca odciecia facznikdw.



Zasady dotyczace umieszczania tacznikéw przytrzymujacych dla uzupetnien z ramka stabilizujaca (mosty < 5 punktéw ze

znaczng krzywizna tuku)

. Jeden facznik przytrzymuijacy nalezy umiesci¢ na przedtuzeniu srodkowej podpory ramki stabilizujacej i potaczyc z
uzupetnieniem. Nie nalezy umieszczac facznika w obszarze miedzyzebowym.
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Wszystkie pozostate punkty mostu nalezy potaczy¢ tacznikiem przytrzymujacym z ramka stabilizujaca.

. Skrajne punkty mostu nalezy potaczy¢ tacznikiem podtrzymujacym z cokotem pod katem prostym.

!

Ramka stabilizacyjna musi mie¢ jednakowa grubos¢ (2—5 mm).

— Przed synteryzacja nalezy zeszlifowac miejsca odciecia tacznikow
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Przeglad etapow pracy

Infiltracja
podstawowa

~

Naktadanie warstw Technika press-on

Infiltracja
Zaawansowana




Wybor dyskéw

Koniec z mozolnym wyszukiwaniem odpowiedniego dysku — teraz mamy IPS e max Shade Navigation App. Aplikacja ta uwzglednia
wszystkie istotne parametry i pozwala na bardzo doktadne dopasowanie koloru i translucencji. Wystarczy podac 5 kluczowych
parametréw, aby uzyskac najlepsze rozwiazanie.

5 prostych krokéw

IPS e.max pozwalajgcych

Shade uzyskac

Navigation odpowiedni
App kolor

i translucencje

Wiecej informadji na temat zasady i sposobu dziatania tego narzedzia mozna znalez¢ na stronie
www.ipsemax.com/sna lub bezposrednio w aplikacji.

GETITON
Aplikacja jest bezptatna i dostepna na urzadzenia z systemem android lub iOS w Google Play

Store lub Apple App Store. £ Download on the
Ppie AP « App Store

Proces CAD/CAM

Opracowywanie materiatu IPS e.max ZirCAD mozliwe jest tylko w autoryzowanym systemie CAD/CAM.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.ivoclarvivadent.com

Ogolne wytyczne dotyczace pozycjonowania dyskow IPE e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi w urzadzeniu
frezujacym.

Dyski nalezy umiesci¢ we frezarce w taki sposob, aby zadrukowana strona byta zwrécona w strone powierzchni zwarciowej/siecznej
uzupetnienia. Zatem strona drukowana to powierzchnia sieczna/zwarciowa.

0Ogolne wytyczne dotyczace pozycjonowania dyskow 12 mm w urzadzeniu frezujgcym
Dyski o grubosci 12 mm posiadajg rowek na obwodzie. Nalezy je umiesci¢ we frezarce w taki sposob, aby rowek byt skierowany ku
gorze.

0Ogoblne wytyczne dotyczace mocowania dyskow IPS e.max ZirCAD w uchwycie
Podczas mocowania dysku w uchwycie nalezy zadbac o to, aby naciecie obwodowe i uchwyt byty absolutnie czyste, a Sruby byty
dokrecone réwnomiernie i na krzyz z sitg 0,45 Nm. Zalecane jest uzycie klucza dynamometrycznego.
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Wyciecie i opracowanie

Podczas opracowywania uzupetnien bardzo wazny jest prawidtowy dobdr instrumentdw. Dotyczy to zaréwno uzupetnien przed jak

i po synteryzacji. Stosowanie nieodpowiednich instrumentéw do frezowania lub opracowywania moze spowodowac miejscowe
przegrzanie materiatu lub jego uszkodzenie.

Przed wyjeciem wyfrezowanych uzupetnien z dysku nalezy zatozy¢ rekawice ochronne. Dotyczy to przede wszystkim
uzupetnien, ktore w kolejnym etapie beda barwione ptynem IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid. Brudne rece
pozostawiaja ttusty film lub zanieczyszczenia na powierzchni, ktére moga miec¢ negatywny wptyw na wynik koricowy.

Podczas wycinania uzupetnienia z dysku nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Uzupetnienia z tlenku cyrkonu przed synteryzacja sa narazone na uszkodzenia i ziamania. Nalezy o tym pamietac podczas catego
procesu opracowywania.

Wszelkie korekty nalezy wykonywac w stanie przed synteryzacja.

Przed synteryzacjg nalezy unikac kontaktu uzupetnienia z réznymi ptynami (np. nieoczyszczong wodg i/lub $rodkami chtodzacymi)
i /lub $rodkami do kontroli zwarcia (np. kalka w sprayu).

Podczas opracowywania nie nalezy uzywac zbyt duzej sity nacisku.

W Zzadnym przypadku nie nalezy wykonywac separacji w moscie przy uzyciu tarcz. Moze to spowodowac ztamanie tacznikow

i zmniejszy¢ wytrzymatos¢ uzupetnienia petnoceramicznego.

Nie nalezy uzywa¢ gumek do polerowania, poniewaz zageszczaja one i zanieczyszczajg powierzchnie uzupetnienia.

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby po opracowaniu zostaty zachowane minimalne grubosci $ciany uzupetnienia.

Wyciecie uzupetnienia przy uzyciu matego frezu z weglika spiekanego lub instrumentu taczniki przytrzymujace nalezy zeszlifowac przy uzyciu matego frezu z weglika
diamentowego. Zaleca sie naciecie tacznikéw przytrzymujacych z jednej strony, a spiekanego lub instrumentu diamentowego. Nie nalezy uzywac duzych frezow
dopiero potem catkowite wyciecie uzupetnienia z dysku. z weglika spiekanego lub instrumentéw sciernych, poniewaz moga one spowodowac
postanie odpryskdw.

Pyt powstaty po opracowaniu tlenku cyrkonu nalezy doktadnie usunac¢ przy uzyciu Uzupetnienie po opracowaniu
miekkiego pedzelka, a nastepnie wydmuchac uzupetnienie czystym sprezonym powie-
trzem.

Po opracowaniu uzupetnienie nalezy doktadnie oczysci¢. Do usuniecia pytu nalezy uzy¢ miekkiego pedzelka, a nastepnie
wydmuchac uzupetnienie czystym sprezonym powietrzem (z bezolejowego kompresora).

Podczas synteryzacji resztki pytu moga przywrze¢ na state do powierzchni i wptynac negatywnie na dopasowanie uzupetnienia.
Uzupetnienia przed synteryzacja nie mozna czysci¢ w kapieli ultradzwiekowej, nie mozna tez uzywac wytwornicy pary.
Uzupetnienia przed synteryzacja nie mozna piaskowac.



Infiltracja przy uzyciu pedzelka

Niezbedne materialy

IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids

Dyski IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic/MT/MT Multi
mozna infiltrowac przy uzyciu pedzelka ptynami
IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquid.

Dostepne kolory: 16 koloréw A-D, 5 koloréw
specjalnych

IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids

Dyski IPS e.max ZirCAD LT/Prime mozna infiltrowac przy
uzyciu pedzelka ptynami IPS emax ZirCAD LT Colouring
Liquid.

Dostepne kolory: 16 koloréw A-D, 5 koloréw
specjalnych

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator

Do wizualizacji ptynu barwigcego przeznaczone sg
specjalne ptyny IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid
Indicator, dostepne w trzech kolorach (czerwonym,
niebieskim, zottym).

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid brushes

Opracowane specjalnie na potrzeby infiltracji pedzelki
ZirCAD Colouring Liquid Brush umoZzliwiaja jednolite
natozenie barwnika na powierzchnie uzupetnienia.

W zaleznosci od wielkosci uzupetnienia i miejsca
zastosowania dostepne sg w trzech wielkosciach
1,3i5.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Jar

Zamykane pojemniki z tworzywa sztucznego idealnie
nadaja sie do przechowywania zmieszanych ptynéw
IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid. Chronia ptyny przed
zanieczyszczeniem, np. kurzem.
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Podczas infiltracji przy uzyciu pedzelka nalezy przestrzegac kilku zasad

- Uzupetnienie musi by¢ czyste, wolne od pytu i wszelkich zanieczyszczen.

- Uzupetnienia, ktére byly opracowywane na mokro, nalezy przed infiltracjg doktadnie wysuszyc.

- Plyny barwigce nie moga by¢ zanieczyszczone.

- Po uzyciu ptyn nalezy natychmiast zamknac¢.

- Jezeli w ptynie pojawig sie zmacenia lub osady (np. na dnie), nalezy go natychmiast zutylizowa¢. Zmetnienia oraz osady spowodo-
wane sg przez obecnos¢ zanieczyszczen w ptynie.

- Plynéw barwigcych nie nalezy przelewac i/lub przechowywa¢ w metalowych pojemnikach.

- Plyny IPS emax ZirCAD Liquid nalezy naktada¢ na uzupetnienie czystym pedzelkiem bez metalowych elementéw.

- Plynu IPS e.max ZirCAD Liquid Indicator nie nalezy uzywac w stanie nierozcieniczonym.

- Plyny IPS emax ZirCAD Liquid Indicator po zmieszaniu nie sg dtugo stabilne kolorystycznie.

- Roztwory po zmieszaniu nalezy przechowywac zawsze w zamknietych pojemnikach, nalezy je takze zuzy¢ w ciggu 4 godzin.
Dtuzsze przechowywanie wptywa negatywnie na odtwarzalnos¢ koloru zeba po synteryzacji uzupetnienia.

- Uzupetnienia infiltrowane nalezy przed synteryzacja doktadnie wysuszyc.

— Podczas infiltrowania zaleca sie uzywanie rekawiczek ochronnych. W ten sposdb mozna unikna¢ podraznienia skéry
przez ptyn barwiacy oraz zapobiec powstaniu ttustego filmu na powierzchni uzupetnienia, ktéry ma negatywny
wplyw na infiltracje.

— Plynoéw IPS emax ZirCAD Colouring Liquid i IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquid nie mozna mieszac ze soba.
Mozna je stosowac tylko na wybrany tlenek cyrkonu.

— Plyny barwiace zostaty opracowane specjalnie do infiltracji przy uzyciu pedzelka i nie mozna ich uzywac do
infiltracji zanurzeniowej.

Mieszanie IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid i IPS e.max zirCAD Colouring Liquid Indicator

W celu wizualizacji naktadanego ptynu barwigcego na uzupetnienie nalezy dodac do ptynu barwiacego ptynu IPS e.max ZirCAD
Colouring Liquid Indicator (w kolorze czerwonym, niebieskim, zottym). Podczas barwienia ptynéw IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid
mozna kierowac sie koncepcja kolorystyczng ceramiki licujacej. Do infiltracji czesci zebinowej zaleca sie barwienie w kolorze
czerwonym, a czesci siecznej w kolorze niebieskim. Pozostate charakteryzacje mozna wykonac ptynami z dodatkiem IPS e.max
ZirCAD Colouring Liquid Indicator w kolorze zéttym. Dzieki mieszaniu ze sobg tych barwnikéw mozna uzyskac indywidualne kolory.
Mieszajac kolor niebieski z zottym mozna uzyskac kolor zielony. Do mieszania ptyndw mozna uzy¢ pojemnikéw IPS emax ZirCAD
Colouring Liquid Jar

Optymalny stosunek mieszania:
25 kropli IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid zmieszac¢ z 1 - 2 kroplami IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator

Barwienie IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicators
ptynem IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid
Indicator
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Przykfad: Mieszanie barwnikéw (niebieski + z6tty = zielony)

Przy wiekszym stezeniu ptynu IPS e max ZirCAD Colouring Liquid Indicator ptyny IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid
sq bardziej rozciericzone, co nieco ostabia ich dziatanie.
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Infiltracja podstawowa

Infiltracja podstawowa stuzy do barwienia uzupetniert wedtug klucza A-D.

Przykfad infiltracji podstawowej

25 IPS e.max ZirCAD LT
Colouring Liquids (A-D)

Natozy¢ raz rownomiernie na zewnetrzna powierzchnie
catego uzupetnienia uzywajac pedzelka nr 5.

Jezeli chcemy uzyskac jasniejszy brzeg sieczny
infiltracje mozna zaczac okoto 1 mm ponizej

brzegu siecznego.

Natozy¢ raz na zewnetrzng powierzchnie uzupetnienia w
obszarze szyjki pedzelkiem nr 5.

Natozy¢ raz na wewnetrzng powierzchnie uzupetnienia w
obszarze szyjki uzywajac pedzelka nr 1 lub 3

1 IPS e.max ZirCAD
+1 4

Colouring Liquid Indicator red

Korona po pierwszym etapie infiltracji.

Natozy¢ raz na zewnetrzng powierzchnie uzupetnienia
w obszarze szyjki pedzelkiem nr 5

Jezeli chcemy uzyskac jasniejszy obszar

@ przyszyjkowy mozna zrezygnowac z trzeciej
infiltracji tego obszaru, aby kolor nie byt tak
intensywny w tym rejonie.

Natozy¢ raz na wewnetrzng powierzchnie uzupetnienia
w czesci zebinowej bez czesci siecznej lub zgryzowej
uzywajac pedzelka nr 1 lub 3

n Suszenie i synteryzacja lub infiltracja zaawansowana ADVANCED



Infiltracja zaawansowana

Infiltracja zaawansowana stuzy do indywidualnej charakteryzacji uzupetnienia i przeprowadzana jest jako kolejny etap po infiltracji

podstawowej.

Aby lepiej odwzorowac kolory specjalne zaleca sie zastosowanie miedzy infiltracjg podstawowa a zaawansowang

krétkiego czasu suszenia np. 10 minut w temperaturze 70°C.

Mozna wybrac nastepujace kolory:

Kolor po
natozeniu
nierozcienczonego

IPS e.max ZirCAD
MT / LT Colouring

Liquid
brown

IPS emax ZirCAD
MT / LT Colouring
Liquid

orange

IPS emax ZirCAD
MT / LT Colouring
Liquid
violet

IPS emax ZirCAD
MT / LT Colouring
Liquid

grey

IPS e.max ZirCAD
MT / LT Colouring
Liquid

blue

ptynu po

synteryzacji

Przyktady Charakteryzacja Charakteryzacja Indywidualizacja Indywidualizacja Indywidualizacja

zastosowania bruzd, szyjki i bruzd, szyjki i obszaréw brzegu obszaréw brzegu obszaréw brzegu
obszaréw obszaréw siecznego lub siecznego lub siecznego lub
miedzyzebowych, | miedzyzebowych, | powierzchni powierzchni powierzchni
np. podkreslenie np. imitacja zgryzowych, np. zgryzowych, np. zgryzowych, np.

nasycenia koloru i
efektu chroma w
obszarze szyjki

struktury palczastej
(mamelonéw)

zaznaczenie
obszarow
absorpcyjnych

w czesci siecznej

i przyszyjkowej i na
listwach brzeznych

zmniejszenie
jasnosci w
obszarze siecznym

podkreslenie
niebieskiej
translucencji na
listwach brzeznych

Zaleca sie rozcienczenie farb specjalnych w stosunku

1:1 ptynem IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Diluter,

aby zmniejszy¢ intensywny odcien ptynu specjalnego.
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Przykfad infiltracji zaawansowanej

25 IPS emax ZirCAD LT
Colouring Liquid grey

1x " IPS e.max ZirCAD
Colouring Liquid
Indicator blue +
yellow

= green

Naturalne wrazenie gtebi z szarym odcieniem w czesci
siecznej i listew brzeznych
1x pedzelkiem nr 1 lub 3

m uszenie i synteryzacja

25  IPSemax ZirCAD LT
Colouring Liquid blues

+

2x & IPS emax ZirCAD
Colouring Liquid
Indicator blue

= blue

Efekt translucencji w kolorze niebieskim w czesci siecznej

1x pedzelkiem nr 1 lub 3

25  IPSemax ZirCAD LT
Colouring Liquid violet

+

2X IPS emax ZirCAD
Colouring Liquid
Indicator blue

— blue

Efekt translucencji w kolorze fioletowym w czesci siecznej i

przy szyjce

1x pedzelkiem nr 1 lub 3



Czyszczenie pedzelkéw IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Brush
- Po kazdej infiltracji lub przed kazda zmiana koloru pedzelek nalezy umy¢, aby resztki farby nie miaty negatywnego
wptywu na kolor infiltracji.
— Pedzelki nalezy umy¢ pod biezacg woda lub w szklance wody. Nastepnie nalezy je osuszy¢ chtonnym recznikiem.
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Infiltracja podbudowy
Infiltracje podbudowy wykonuije sie zgodnie z zasadami infiltracji podstawowej. W razie potrzeby podbudowy mozna
indywidualizowac takze wedtug schematu infiltracji zaawansowane;j.

Suszenie uzupetnien po infiltracji

Przed procesem synteryzacji nalezy wysuszy¢ infiltrowane
uzupetnienia. Do suszenia mozna uzy¢ lampy na podczerwieri lub
specjalnego, zamykanego urzadzenia tzw.suszarki. Czas suszenia
jest uzalezniony od temperatury i wielkosci suszonego obiektu.
Niska temperatura i duze obiekty wydtuzaja czas suszenia.
Suszenie w temperaturze powyzej 140°C moze spowodowac
uszkodzenie uzupetnienia. W tabeli ponizej przedstawiono

zalecane czasy suszenia.

Temperatura 70°C ‘ Temperatura do 140°C
Uzupetnienia pojedyncze > 15 min 5-10 min
Uzupetnienia 2-4 punktowe > 40 min > 25 min
Uzupetnienia powyzej 5 punktéw > 50 min > 25 min

29




Synteryzacja

Jednym z najwazniejszych proceséw podczas wykonywania uzupetniert z materiatu IPS e.max ZirCAD jest synteryzacja. W tym czasie
nastepuje zageszczenie porowatej, biatej struktury pod wptywem wysokiej temperatury i powstaje gesto spiekane uzupetnienie.
Dopiero podczas tego etapu uzupetnienie zyskuje ostateczne cechy, takie jak wysoka wytrzymatos¢ i translucencja. Aby uzyskac
optymalne wiasciwosci konieczne jest przeprowadzanie tego procesu w okreslonych temperaturach i czasie synteryzacji. Zbyt niska
lub zbyt wysoka temperatura synteryzacji czy zbyt krétki lub zbyt dtugi czas synteryzacji wptywaja negatywnie na wspomniane juz
wiadciwosci. Programy synteryzacyjne pieca Programat S1/51 1600 firmy Ivoclar Vivadent zostaty optymalnie dopasowane do
optycznych i mechanicznych wiasciwosci uzupetnien IPS emax ZirCAD i pozwalaja uzyskac najlepsze wyniki.

- Uzupetnienia po infiltracji wymagaja doktadnego osuszenia, aby nie doszto do uszkodzenia pieca i/lub samego
uzupetnienia.

— Zasadniczo w piecach firmy Ivoclar Vivadent Programat S1/51 1600 nie zaleca sie uzywania peret do synteryzagj.

— Uzupetnienia nie moga stykac sie podczas synteryzacji.

— Nalezy zwréci¢ uwage na wybdr wiasciwego programu synteryzacyjnego.

— Elementy pomocnicze powinny byc zawsze czyste, aby unikna¢ wszelkiego zabrudzenia uzupetnien po synteryzadji.

— Nalezy zwréci¢ uwage na wybdr odpowiedniej ramki stabilizujacej, dopasowanej do danego pieca
synteryzacyjnego.

Podczas synteryzacji w piecach Programat S1/S1 1600 nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
- Stolik synteryzacyjny mozna w catosci wypetni¢ uzupetnieniami.

Istnieje mozliwo$¢ jednoczesnej synteryzacji koron i mostow a takze uzupetnien z ramka stabilizujaca.

Aby nie doszto do przesuniecia podczas procesu synteryzacji, nalezy zwréci¢ uwage na jednolite podparcie
synteryzowanych elementow.

Mosty nie moga by¢ podparte tylko na skrajnych koronach filarowych, wymagaja podparcia takze w obszarze
przeset. Korony filarowe nie muszg mie¢ podparcia/kontaktu na stole synteryzacyjnym.

Najlepiej, jezeli mosty zostang utozone na stoliku w koncentrycznych okregach. Uwaga: Nie nalezy umieszczac
uzupetnient nad nacieciem stolika!

Stolik z elementami do synteryzacji nalezy umiesci¢ w piecu Programat S1/51 1600 posrodku komory grzewczej.
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Pojedyncze
uzupetnienie w
odcinku przednim

Uzupetnienie potozy¢ na powierzchni wargowej

Uzupetnienie potozy¢ na powierzchni jezykowej

Uzupetnienia nie stawia¢ na krawedziach koron

Pojedyncze
uzupetnienie w
odcinku bocznym

Uzupetnienie potozy¢ na powierzchni zgryzowej

Uzupetnienia nie stawiac na krawedziach koron

Mosty 3-punktowe
w odcinku przednim

t1

Uzupetnienie potozy¢ na powierzchni wargowej
i zwrdci¢ uwage na podparcie przesta. Jezeli
uzupetnienie przechyla sie, nalezy wybrac inng
pozycje.

t 4t

Pozycja na krawedziach siecznych. Przesto musi
takze znajdowac sie na stoliku synteryzacyjnym.

p 4

Jezeli przesto uzupetnienia nie jest podparte
nie nalezy opierac uzupetnienia na powierzchni
Zgryzowey. .

Mosty 3-punktowe
w odcinku
bocznym

tt ot

W zaleznosci od wielko$ci promienia tuku
uzupetnienie potozy¢ na powierzchni policzkowej
lub jezykowej. Korony filarowe nie musza mie¢
kontaktu ze stolikiem synteryzacyjnym. Przesto
musi by¢ podparte.

ppot

Uzupetnienia nie nalezy podpierac tylko na
krawedziach koron. Uzupetnienie nalezy umiesci¢
na powierzchni siecznej. Nalezy zwréci¢ uwage
na podparcie przesta.

(N |

Jezeli przesto uzupetnienia nie jest podparte,
nie nalezy opiera¢ uzupetnienia na powierzchni
7gryzowej.

Mosty 4-punktowe i
powyzej czterech
punktéw w odcinku
przednim

1T1T1

Uzupetnienie nalezy umiesci¢ na powierzchni
siecznej. Nalezy zwréci¢ uwage na podparcie
przesta.

At

W zaleznosci od wielkosci promienia
uzupetnienie potozy¢ na powierzchni wargowej.
Wszystkie przesta musza mie¢ kontakt ze
stolikiem synteryzacyjnym. Korony filarowe nie
wymagaja kontaktu ze stolikiem.

y?

Uzupetnienia nie nalezy podpierac tylko na
krawedziach

Mosty 4-punktowe i
powyzej czterech
punktéw w odcinku
bocznym

py 4

W zaleznosci od wielkosci promienia tuku
uzupetnienie potozy¢ na powierzchni
policzkowej. Wszystkie przesta musza mie¢
kontakt ze stolikiem synteryzacyjnym. Korony
filarowe nie wymagaja kontaktu ze stolikiem.

bt

Uzupetnienia nie nalezy podpiera¢ tylko na
krawedziach koron. Przesto musi by¢ podparte
od strony sluzéwkowej.

) )

Jezeli przesto uzupetnienia nie jest podparte,
nie mozna oprze¢ uzupetnienia na powierzchni
Zgryzowe).

Uzupetnienie zramka
stabilizujaca podczas
synteryzacji

Uzupetnienie umiesci¢ na ramce stabilizujacej na
stoliku synteryzacyjnym

Uzupetnienie mozna umiesci¢ na ramce
stabilizujacej opierajac je na przesle od strony
siecznej lub zgryzowej. Ramka stabilizujaca
powinna znale7¢ sie posrodku stolika
synteryzacyjnego

Uzupetnien nie nalezy podpierac tylko na krawe-
dziach koron.

Kierunek umieszczania
uzupetnien na stoliku
synteryzacyjnym
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Opracowywanie

Po synteryzacji uzupetnienie mozna opracowac przy uzyciu specjalnych instrumentéw. Podczas opracowywania uzupetnien

instrumentami diamentowymi nalezy koniecznie stosowac chtodzenie wodne, aby unikng¢ miejscowego przegrzania. Do

opracowywania tlenku cyrkonu nalezy uzywac instrumentéw zalecanych przez firme Ivoclar Vivadent.

Prosimy zapoznac sie z prospektem dotyczacym zalecanych instrumentéw IPS e.max do opracowywania
tlenku cyrkonu!

Podczas opracowywania uzupetnien nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Opracowywanie uzupetnien IPS e.max ZirCAD po synteryzacji nalezy ograniczy¢ do minimum.

Uzupetnienie nalezy opracowywac mechanicznie tylko wtedy, gdy jest to konieczne.

Uzupetnienie IPS e.max ZirCAD nalezy umiesci¢ na modelu, sprawdzi¢ dopasowanie i w razie potrzeby skorygowac.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ w obszarze brzeznym i w razie potrzeby skorygowac.

Podczas opracowywania nie nalezy uzywac zbyt duzej sity, pracowac z niska liczba obrotow.

Podczas opracowywania podbudowy nalezy unika¢ ostrych krawedzi.

tacznikdw w moscie nie nalezy pogtebiac separatorem.

Podczas wykoriczenia upewnij sie, ze na dolnej stronie faczeniach punktéw w moscie nie pozostaty zadne $lady narzedzi. Wygtadz
jakiekolwiek nieréwnosci na powierzchni kontaktujacej sie bezposrednio z dzigstem za pomoca krazkéw polerskich.
Podczas opracowywania nalezy pamieta¢, aby nie zmniejszy¢ zalecanych minimalnych grubosci $cian i wielkosci tacznikow.
Uzywac tylko instrumenty w petni sprawne i nieuszkodzone.

Przed i po opracowaniu nalezy sprawdzi¢, czy uzupetnienie nie zostato uszkodzone i nie ma rys.

Pyt przyklejony podczas synteryzacji do powierzchni uzupetnienia nalezy usunac przy pomocy specjalnych instrumentow.
Alternatywnie mozna go usunac poprzez piaskowanie ziarnami wielkosci 50-110 um pod cisnieniem maks. 1,5 bar.

Przed licowaniem podbudowe nalezy oczysci¢ pod biezaca wodg lub przy uzyciu wytwornicy pary, a nastepnie osuszy¢.

Uzupetnienie po synteryzacji i schtodzeniu. Wymodelowanie naturalnego ksztattu i struktury
powierzchni ...
... czyli rowkéw wzrostu oraz wklestych/wypuktych miejsc — przy pomocy Wymodelowanie powierzchni czynnosciowych ...

drobnoziarnistych instrumentéw diamentowych
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.. kontaktowych i... ... zewnetrznych przy uzyciu drobnoziarnistych instrumentéw diamentowych.

Bardzo wazne jest wypolerowanie uzupetnieri monolitycznych w obszarze powierzchni
zwarciowych.

Bardzo wazne jest wypolerowanie uzupetniert monolitycznych w obszarze powierzchni zwarciowych. Dobrze wypolerowana
powierzchnia chroni zeby przeciwstawne przed abrazja. Nalezy zwréci¢ uwage na doktadne wypolerowanie powierzchni
zwarciowych po doszlifowaniu czynnosciowym.

Do polerowania uzywa sie dostepnych na rynku instrumentéw i $rodkéw przeznaczonych do ceramik tlenkowych. Powierzchnie
kontaktujace z zebami przeciwstawnymi nalezy wypolerowac na wysoki potysk a nastepnie oczysci¢ wytwornica pary.

Wypolerowanie powierzchni czynnosciowych ... ... 1 obszaréw na wysoki potysk.
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Malowanie

Przed pokryciem uzupetnienia petnoceramicznego farbkami zaleca sie wykonanie kikutéw z materiatu IPS Natural Die Material. Ten
Swiattoutwardzalny materiat pozwala odtworzy¢ kolor oszlifowanego zeba. Na podstawie informacji przekazanych przez gabinet
stomatologiczny (dobor kolor) nalezy wykona¢ kikut kontrolny, ktéry optymalnie imituje naturalng kolorystyke w jamie ustnej.

Okreslenie koloru kikuta przy uzyciu klucza
IPS Natural Die Material.

... umiesci¢ trzpien.

IPS Natural Die Material Kit

Spolimeryzowac w tradycyjnym urzadze-
niu do polimeryzadji $wietnej.

Wewnetrzng powierzchnie uzupetnienia
nalezy pokry¢ izolatorem IPS Natural Die
Material i pozostawi¢ na krétko.

Nadmiar materiatu nalezy usunac przy
uzyciu instrumentdw sylikonowych, a kra-
wedzie wygtadzic.

Teraz do wnetrza uzupetnienia nalezy
natozy¢ materiat IPS Natural Die Material
i

Kikut wykonany z materiatu IPS Natural Die
Material stanowi optymalna podstawe do
naturalnego odtworzenia koloru zeba w
jamie ustnej.



Wypalanie farbek i glazury w systemie IPS lvocolor

W celu wypalenia farbek mozna zastosowac masy IPS Ivocolor Shades i/lub Essencen, glazury mase IPS Ivocolor Glaze Powder FLUO
lub paste FLUO. W zaleznosci od sytuacji mozna je wypali¢ osobno lub razem. Parametry wypalania s takie same. Wiecej informacji
na temat ich stosowania mozna znalez¢ w instrukgji pracy IPS Ivocolor.
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Przed natozeniem farbek i glazury nalezy wypolerowa¢ gumkami
powierzchnie czynnosciowg a takze wargowa i przedsionkowa, aby
uzyskac wieksza translucencje i intensywnos¢ koloru.

Przed natozeniem farbek i glazury uzupetnienie musi by¢ czyste i odttuszczone. Do czyszczenia mozna uzy¢
wytwornicy pary, aby usunac z powierzchni uzupetnienia wszelki kurz i ttuszcz. Po oczyszczeniu nalezy unikac
ponownego zabrudzenia.

Aby nadac uzupetnieniu z ZrO2 naturalng fluorescencje nalezy uzy¢ glazury fluorescencyjnej IPS Ivocolor Glaze
Powder/Paste FLUO. Glazure nalezy doktadnie natozyc jednolitg warstwa na uzupetnienie i wypali¢. Po wypaleniu
mozna sprawdzi¢ jednolitos¢ natozonego materiatu pod lampa Swiatta czarnego (dtugos¢ fal 366 nm) i w razie
potrzeby skorygowac.

Wptyw glazury na fluorescencje uzupetniert ZrO2:
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Wariant 1 Oddzielne naktadanie farbek i glazury

Niewielka charakteryzacja powierzchni wargowej masa
IPS Ivocolor Shade Dentin.

Aby lepiej zwilzy¢ powierzchnie uzupetnienia
mozna przed natozeniem farb zastosowac

plyn IPS Ivocolor Mixing Liquid.

Glazure w pascie IPS Ivocolor Glaze Paste FLUO natozy¢
jednolita warstwa na uzupetnienie.

Prawidtowo zmieszana glazura pozostaje na
powierzchni uzupetnienia i nie sptywa.

Aby zaakcentowac brzeg sieczny i translucencje w cze-

4ci siecznej i zgryzowej zeba nalezy uzyc farb Incisal (np.

IPS Ivocolor Shade Incisal).

Lekko zwibrowac tiksotropowg glazure, aby roztozyc ja
réwnomiernie na cafej powierzchni.

Wariant 2 Jednoczesne natozenie farbek i glazury

Natozy¢ réwnomierng warstwe glazury na uzupetnienie.

Jezeli konieczne jest wykonanie niewielkich

@ modyfikacji kolorystycznych mozna je wyko-
nac¢ naktadajac bezposrednio na natozong juz
glazure masy IPS Ivocolor Shade.

56).

S LS

Guzki i bruzdy podkresli¢ indywidualnie farbg

IPS Ivocolor Essence, np. masa mahagony, hazel lub

sunset.

Stabe lub brakujace punkty styczne mozna uzupetni¢ masa IPS Ivocolor Glaze.

Farby nalezy wypali¢ wedtug okreslonych parametrow
wypalania

Gotowa korona IPS e.max ZirCAD Multi po wypaleniu
glazury.

Gotowe korony IPS e.max ZirCAD Multi po wypaleniu
glazury i farbek.

Farbki i glazure nalezy wypali¢ zgodnie z podanymi parametrami wypalania (patrz parametry wypalania strona

— Bardziej intensywny kolor mozna uzyskac poprzez ponowne natozenie i wypalenie farbek, nie nalezy naktadac
jednorazowo grubszej warstwy farbek.

— Stopien potysku wyglazurowanej powierzchni jest uzalezniony od konsystendiji i ilosci glazury a nie od temperatury

wypalania. Aby zwiekszy¢ potysk nalezy uzy¢ mniej ptynu i/lub zwiekszy¢ ilos¢ naktadanej glazury!



Technika naktadania warstw

Ponizej przedstawiono najwazniejsze etapy licowania. Szczegdtowe informacje na temat pracy z ceramikg nanofluoroapatytowa

mozna znalez¢ w instrukgeji IPS e.max Ceram.

Cut-back

Przyktad most w odcinku przednim

Zmiany kolorystyczne mozna wykonac juz na tym
etapie, np. przy uzyciu mas IPS Ivocolor Shade.

Nadmiary ceramiki nalezy usuna¢ poprzez opukanie i/
lub wydmuchanie uzupetnienia.

Gotowe uzupetnienie nalezy zdja¢ z modelu, uzupetnic
punkty styczne i rozseparowac skalpelem wszystkie
przestrzenie miedzyzebowe nacinajac je az do
podbudowy.

Po opracowaniu podbudowy nalezy jg doktadnie
wyptukac pod biezacg wodg lub oczysci¢ wytwornica
pary, a nastepnie osuszyc.

Podbudowy nie nalezy piaskowac Al,O;,
poniewaz mozna w ten sposdb zniszczy¢
powierzchnie uzupetnienia.

Opcjonalnie mozna takze wykonac inne charakteryzacje
w czedci siecznej zeba np. poprzez natozenie mas
specjalnych imitujacych strukture palczasta (mamelony).

.. Wypali¢ warstwe wash (Foundation)
dobierajac odpowiednie parametry wypalania
(patrz parametry wypalania strona 57).

.. Wypali¢ w piecu zgodnie z parametrami
wypalania dla dentyny i brzegu siecznego
(patrz parametry wypalania strona 57).

IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze FLUO nalezy
wowczas zmieszac z ptynem IPS Ivocolor Liquid, aby
uzyskac¢ pozadang konsystencje, a nastepnie natozyc
dokfadnie cienka warstwe na cata podbudowe.

Nastepnie przy uzyciu suchego pedzelka natozy¢
odpowiedni proszek ceramiczny IPS Ceram (np.
dentyne).

Proszek ceramiczny nie moze przedostac sie
do wnetrza korony, poniewaz moze to

negatywnie wptynac na dopasowanie korony.

Do indywidualnej charakteryzacji czesci siecznej
uzupetnienia nalezy uzy¢ mas Impulse (np. Opal Effect
i Mamelon).

Gotowe uzupetnienie po wypaleniu farbek i glazury.
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Licowanie na catym obwodzie

Przyktad: zab zab przedni

Po opracowaniu podbudowy nalezy jg doktadnie
wyptukac¢ pod biezaca woda lub oczysci¢ wytwornica
pary, a nastepnie osuszy¢.

Podbudowy nie nalezy piaskowac Al,0,,
poniewaz mozna w ten sposdb zniszczy¢
powierzchnie uzupetnienia.

Nadmiary ceramiki nalezy usuna¢ poprzez ostrozne
opukanie i/lub wydmuchanie uzupetnienia.

Proszek ceramiczny nie moze przedostac sie
do wnetrza korony, poniewaz moze to

negatywnie wptynac na dopasowanie korony.

Trzon zebiny nalezy wymodelowac masa Dentin i
zaznaczy¢ jednocze$nie ksztatt struktury palczastej
(mamelondéw) lub najpierw wymodelowac petny ksztatt
anatomiczny, a nastepnie zredukowac¢ modelacje
(technika cut-back).

... wymodelowac ostateczny ksztatt naktadajac masy
Incisal.

W przypadku ograniczonej ilosci miejsca lub w celu
uzyskania wrazenia ,wychodzenia” koloru i fluorescencji

z gtebi mozna zastosowac technike natryskowa.

IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze FLUO nalezy wowczas
zmieszac z ptynem IPS Ivocolor Liquid, aby uzyskac¢
pozadana konsystencje, a nastepnie natozy¢ doktadnie
cienka warstwe na cata podbudowe. Mozna uzy¢ takze
ptynu IPS Ivocolor Mixing Liquid.

.. Wypali¢ warstwe wash (Foundation)
dobierajac odpowiednie parametry wypalania
(patrz parametry wypalania strona 57).

Wypalanie warstwy wash mozna przeprowadzi¢ takze
bez posypywania podbudowy ceramika IPS e.max
Ceram, np. w technice cut-back.

Gotowe uzupetnienie nalezy zdja¢ z modelu i uzupetni¢
punkty styczne.

Nastepnie przy uzyciu suchego pedzelka natozyc¢
odpowiedni proszek ceramiczny IPS Ceram (np. dentyne).

Wypalanie warstwy wash mozna przeprowa-
@ dzic¢ takze bez posypywania podbudowy

ceramikg IPS e max Ceram, np. w technice
cut-back. W takim przypadku wystarczy zmieszac ze
soba masy IPS Ivocolor Shade, Essence i Glaze z odpo-
wiednim ptynem IPS Ivocolor Liquid i natozy¢ cienka
warstwe na catg podbudowe.

Niezbedne masy IPS emax Ceram nalezy zmieszac z
ptynami IPS Build-Up Liquid allround lub soft. Warstwy
nalezy natozy¢ zgodnie ze schematem naktadania
warstw IPS e.max Ceram.

Uzupetnienie nalezy uzupetni¢ indywidualnie masami
Transpa i Impulse, a nastepnie ...

Gotowe uzupetnienie po wypaleniu farbek i glazury.



Przyktad: most w odcinku bocznym

Po opracowaniu podbudowy nalezy ja doktadnie
wyptukac pod biezaca wodg lub oczysci¢ wytwornica
pary, a nastepnie osuszyc.

Podbudowy nie nalezy piaskowac Al,O;,
poniewaz mozna w ten sposob zniszczyc
powierzchnie uzupetnienia.

Przed natozeniem mas Dentin/Incisal model nalezy
zaizolowac. W ten sposob zapobiegamy przylgnieciu
lub wyschnieciu ceramiki na modelu. Kikut gipsowy
oraz sasiadujace z nim powierzchnie nalezy pokry¢
izolatorem IPS Model Sealer. W obszarze przesta model
nalezy pokry¢ dodatkowo ptynem IPS Ceramic
Separating Liquid.

Gotowe uzupetnienie nalezy zdja¢ z modelu, uzupetni¢
punkty styczne i rozseparowac skalpelem wszystkie
przestrzenie miedzyzebowe nacinajac je az do podbu-
dowy.

Uzupetnienie po wypaleniu farbek ...

W przypadku idealnej ilosci miejsca wypali¢ warstwe
wash naktadajac odpowiednie masy IPS e max Ceram
Deep Dentin, Dentin, Transpa, Incisal i/lub Impulse.
Do zmieszania nalezy uzy¢ ptynu IPS Build-Up Liquid
allround lub soft.

Trzon zebiny nalezy wymodelowac masg Dentin i
zaznaczy¢ jednoczesnie ksztatt struktury palczastej

(mamelonéw) lub najpierw wymodelowac petny ksztaft

anatomiczny, a nastepnie zredukowa¢ modelacje
(technika cut-back). Aby lepiej kontrolowac wielkos¢ i
ustawienie zeba zalecana jest technika cut-back.

Sasiadujace powierzchnie (np. zeby sasiednie, obszary,
na ktdrych oparte sg przesta) jeszcze raz pokry¢
izolatorem IPS Ceramic Separating Liquid. Uzupetnienie
dokfadnie osuszy¢ i uzupetnic¢ brakujace obszary
masami Dentin i Incisal.

... iglazury.

Warstwe wash nalezy nafozy¢ cienko na cata
podbudowe i wypali¢.

Nastepnie nalezy uzupetni¢ ksztatt uzupetnienia
naktadajac masy brzegu siecznego.

Opracowane uzupefnienie gotowe do natozenia farbek
i glazury.
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Technika press-on

Technika Press-on polega na nattoczeniu na podbudowe z tlenku cyrkonu fluoroapatytowej ceramiki szkanej IPS e.max ZirPress.

Szczegodtowe informacje na temat tej techniki mozna znalez¢ w instrukcji pracy materiatu IPS e.max ZirPress.

Natozyc IPS e.max ZirLiner i wypalic. Wymodelowac anatomiczny wax-up. Zamontowac kanaty odlewowe i zatopic¢ uzupetnienie
w masie ostaniajacej.

Nattoczy¢ ceramike, a nastepnie oczysci¢ uzupetnienie Opracowane i gotowe uzupetnienie.
Z masy ostaniajacej.
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Korona monolityczna IPS e.max ZirCAD MT pokryta farbkami i glazura. Most monolityczny IPS e.max ZirCAD MT Multi pokryty farbkami i glazura.

Korona monolityczna IPS e.max ZirCAD MT infiltrowana, pokryta farbkami i glazura.

41




42

Ogodlne informacje

Pytania i odpowiedzi

Jak mozna rozpoznac strone zgryzowa dysku IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi?

Strona z nadrukiem to strona sieczna/zgryzowa uzupetnienia.

Jak nalezy ustawi¢ uzupetnienie w dysku IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi, aby uzupetnienie miato
odpowiedni uktad kolorow?

Uzupetnienie nalezy umiesci¢ maksymalnie w gdrnej czesci dysku! Najlepiej okofo T mm ponizej krawedzi dysku. W przypadku mostéw nalezy
zwrdci¢ uwage na to, aby tqczniki znajdowaty sie w czesci zebinowej.

Czy uzupetnienia z materiatu IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi mozna licowac?

Tak Materiat IPS e.max ZirCAD Prime mozna stosowac zarédwno w technice cut-back jak i tez naktadania warstw. IPS e.max ZirtCAD MT Multi
przeznaczony jest do techniki cut-back.

Czy uzupetnienia z materiatu IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic/MT mozna infiltrowa¢ ptynami IPS e.max ZirCAD LT
Colouring Liquid?

Ptyny IPS e.max ZirCAD MT/LT Colouring Liquid mozna stosowac tylko na tlenku cyrkonu o takim samym stopniu translucencji. Barwiqc
uzupetnienia ptynem barwigcym o innym stopniu translucencji nie uzyskamy pozqdanego koloru zeba. Plynéw barwiqcych o innym stopniu
translucencji nie mozna mieszac ze sobgq.

Czy uzupetnienia o r6znym stopniu translucencji mozna synteryzowac przy uzyciu jednego programu w piecu?
W piecu Programat S1 1600 mozna przy uzyciu programu nr 1 (Software 6.0) synteryzowac jednoczesnie uzupetnienia o réznym stopniu

translucencji.

Czy mozna synteryzowac wilgotne uzupetnienia?

Uzupetnienia przed procesem synteryzacji nalezy doktadnie wysuszyc. Czas suszenia jest uzalezniony od temperatury i wielkosci
uzupetnienia. Uzupetnien nie mozna suszyc¢ w temperaturze powyzej 140 °C . Synteryzujqc mokre uzupetnienia nalezy liczy¢ sie z ryzykiem
powstania rys lub odpryskow.

Czy uzupetnienia IPS e.max ZirCAD mozna przed licowaniem piaskowac?],0;

Uzupetnienia mozna piaskowac tylko w celu usuniecia pytu przyklejonego podczas synteryzacji, uzywajqc Al,O; (50 = 110 um) przy
maksymalnym cisnieniu 1,5 bar. Intensywne piaskowanie pod wysokim cisnieniem moze spowodowac uszkodzenie powierzchni i
zaburzenie potqczenia miedzy podbudowqg a warstwq ceramiki. Aby uzyska¢ dobre potgczenie powierzchnie uzupetnienia nalezy oczyscic.
Uzupetnienie nalezy zatem umy¢ pod biezgcq wodq lub przy pomocy wytwornicy pary. Po oczyszczeniu powierzchnie nalezy zabezpieczy¢
przed zabrudzeniami (np. ttuszczem, sling).

Czy powierzchnie uzupetnienia monolitycznego nalezy koniecznie wypolerowac przed umieszczeniem w jamie ustnej
pacjenta?

Jezeli uzupetnienie doszlifowywano w zwarciu w jamie ustnej pacjenta, nalezy je wypolerowa¢. Niewypolerowane uzupetnienia mogq
powodowac nadmierne starcie zebow przeciwstawnych

Czy uzupetnienia IPS e.max ZirCAD mozna cementowac tradycyjnie?

Uzupetnienia IPS e.max ZirCAD mozna cementowac¢ adhezyjnie, samoadhezyjnie i tradycyjnie. W przypadku cementowania tradycyjnego
konieczne jest uzyskanie wystarczajqco retencyjnego ksztattu preparacji. Jezeli nie ma takiej mozliwosci, nalezy zrezygnowac z
cementowania tradycyjnego i wybrac¢ cementowanie adhezyjne lub samoadhezyjne — np. materiatern Multilink® Automix lub

Variolink® Esthetic DC lub SpeedCEM® Plus. Do cementownia tradycyjnego nalezy uzy¢ materiatu Vivaglass® CEM. Nie zaleca sie stosowania
tradycyjnych cementéw fosforanowych, poniewaz majq one negatywny wplyw na przepuszczalnos¢ swiatta przez materiat
petnoceramiczny i pogarszajq estetyke uzupetnieri petnoceramicznych.



Osadzanie i wskazéwki dotyczace pielegnacji

Mozliwosci cementowania

Estetyczne mozliwosci cementowania maja decydujace znaczenie dla harmonii kolorystycznej uzupetnienia petnoceramicznego.
W zaleznosci od potrzeb uzupetnienia IPS e max mozna cementowac adhezyjnie, samoadhezyjnie lub tradycyjnie.

- W przypadku adhezyjnego cementowania uzupetnier IPS e.max ZirCAD idealnym materiatem jest kompozyt Multilink® Automix
lub Variolink Esthetic DC.

- Do samoadhezyjnego cementowania uzupetnier IPS e.max ZirCAD stosuje sie materiat SpeedCEM® Plus

- Do tradycyjnego cementowania uzupetnien IPS e.max ZirCAD zaleca sie cement szklano-jonomerowy Vivaglass® CEM.

Krotkie definicje poszczegdlinych metod cementowania:

- Cementowanie adhezyjne
W przypadku cementowania adhezyjnego powierzchnia zeba zostaje przygotowana chemicznie poprzez natozenie cienkiej
warstwy systemu taczacego. W ten sposéb po utwardzeniu powstaje pofaczenie mikromechaniczne i chemiczne miedzy tkanka
zeba a materiatem mocujacym.
W przypadku tlenku cyrkonu do tej pory nie wyjasniono, czy to potaczenie jest trwate w jamie ustnej, dlatego nalezy w takim
przypadku zwréci¢ uwage na makromechaniczna retencje. W przypadku ceramik szklanych mozna zrezygnowac z preparacji
retencyjnej. Pofaczenie chemiczne miedzy kompozytem a uzupetnieniem uzyskuje sie w zaleznosci od materiatu mocujacego
dzieki zastosowaniu odpowiedniego primera.

- Cementowanie samoadhezyjne
Materiat mocujacy ma wiasciwosci samowytrawiajace tkanke zeba, dzieki czemu nie ma potrzeby dodatkowego
przygotowywania jego powierzchni. Utrzymanie zapewnia po czesci pofaczenie mikromechaniczne lub chemiczne. Aby uzyskac
wystarczajgco mocne potaczenie zaleca sie wykonanie preparacji o ksztafcie retencyjnym (kat preparacji 4-8°, wysoko$¢ kikuta
min. 4 mm). Cementowanie samoadhezyjne nie zwieksza wytrzymatosci osadzonego uzupetnienia petnoceramicznego.

- Cementowanie tradycyjne
W przypadku cementowania tradycyjnego potaczenie powstaje prawie wylgcznie przez przyczepno$¢ miedzy materiatem
mocujacym a uzupetnieniem oraz pomiedzy materiatem mocujacym a preparacja. Aby uzyskac pozadang przyczepnosé
konieczna jest preparacja o ksztatcie retencyjnym, pod katem okoto 4-8°. Cementowanie tradycyjne nie zwieksza wytrzymatosci
osadzonego uzupetnienia petnoceramicznego.

Przygotowanie do osadzenia

Przygotowanie uzupetnienia oraz preparacji jest uzaleznione od wybranej metody cementowania oraz materiatu mocujacego.
Ponizej przedstawiono poszczegdine etapy przygotowania do cementowania.

Kondycjonowanie uzupetnienia

Odpowiednie przygotowanie powierzchni ceramiki ma istotny wptyw na potaczenie miedzy materiatem mocujacym a
uzupetnieniem petnoceramicznym. W przypadku uzupetnien IPS emax ZirCAD nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:

- Uzupetnienia IPS e.max ZirCAD nalezy oczysci¢ przed osadzeniem poprzez piaskowanie ich powierzchni Al,Os, 25-70 um, 1 bar
lub ALO;, 70-110 um, 1,5 bar.

- Nastepnie uzupetnienie IPS emax ZirCAD nalezy dokfadnie umy¢ woda i osuszy¢ sprezonym powietrzem.

- Aby oczysci¢ uzupetnienie i usuna¢ resztki sliny nalezy uzy¢ ptynu Ivoclean.

- W przypadku cementowania adhezyjnego nalezy pokry¢ powierzchnie faczenia preparatem Monobond Plus®.

Informacje ogolne — Pytania i odpowiedzi | Osadzanie i wskazowki dotyczace pielegnacji
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IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO

Wskazania Korony i mosty z/bez nattoczonego stopnia
Rodzaj cementowania Adhezyjne ‘ Samoadhezyjne/tradycyjne
Piaskowanie AlLO;, 25-70 um, 1 bar or Al,O;, 70-110 um, 1.5 bar
Czyszczenie po przymiarce Ivoclean
Przygotowanie 60 s Monobond® Plus -

. Multilink® Automix, SpeedCEM® Plus, Vivaglass® CEM PL,
System cementowania o ) )

Variolink® Esthetic ZirCAD® Cement

=7 | Znajdz wyjscie z labiryntu cementéw!
CNS J Wiecej informacja mozna znalez¢ na stronie www.cementation-navigation.com

Wiecej informacji na temat etapéw klinicznych mozna znalez¢ w instrukgji IPS e.max Clinical Guide.

Przygotowanie uzupetnienia przed osadzeniem

Przed przygotowaniem uzupetnienia do cementowania nalezy wykonac
jego przymiarke i sprawdzi¢ zwarcie i artykulacje. Jezeli uzupetienie
wymagda skorygowania, miejsca po doszlifowaniu nalezy dokfadnie
wypolerowa¢ w jamie ustnej lub poza jama ustna. Aby szybko usunac
dline z uzupetnienia mozna uzy¢ preparatu Ivoclean. Przygotowanie
preparadji jest uzaleznione od materiatu uzytego do cementowania i
nalezy postepowac zgodnie z informacjami znajdujacymi sie w instrukgji
pracy. Jezeli konieczne jest doszlifowanie uzupetnienia w jamie ustnej
pacjenta, opracowane powierzchnie nalezy wygtadzi¢ i wypolerowac.

Wskazowki dotyczace pielegnacji

Uzupetnienia wykonane z IPS emax ZirCAD podobnie jak zeby wiasne

wymagaja regularnego i profesjonalnego czyszczenia. Zdrowie dzigset

i zebdw jest tak samo istotne jak wyglad estetyczny uzupetnienia. Przy

uzyciu pasty polerujacej bez dodatku pumeksu Proxyt® rosa mozna

wypolerowa¢ powierzchnie uzupetnienia bez ryzyka ich starcia.

Niska warto$¢ RDA* = 7 (Relative Dentin Abrasion) daje pewnos¢, ze

czyszczenie nie spowoduje starcia. Badania naukowe oraz diugoletnie doswiadczenie potwierdzajg lepsza skutecznos¢ i ochronne
dziatanie tej pasty.



Dane naukowe

System IPS e.max posiadat od samego poczatku bardzo dobrze udokumentowang baze naukowa, ktéra tworzyto wielu znanych
ekspertéw. Jego sukces oraz niezawodno$¢ potwierdza stale rosnace zainteresowanie systemem na $wiecie oraz ponad

150 milionéw wykonanych juz uzupetnien. S wiatowy sukces diugoczasowy IPS e.max zostat jak dotad udowodniony w ponad
20 klinicznych badaniach in-vivo i jeszcze wiekszej liczbie badan in-vitro, a takze w coraz wiekszej liczbie badan klinicznych
prowadzonych na catym $wiecie. Najwazniejsze wyniki badar przedstawiono w ,IPS e.max Scientific Report Vol. 03" Inne dane
naukowe (np. dotyczace wytrzymatosci, abrazji, biokompatybilnosci) mozna znalez¢ w dokumentacjach naukowych produktow
IPS e.max. Materiaty te mozna otrzymac w firmie Ivoclar Vivadent.

Wiecej informacji na temat prac petnoceramicznych i materiatéw IPS e.max mozna znalez¢ w Ivoclar Vivadent Report nr 16§ 17.
Szczegdtowe informacje na temat kompozytu mocujgcego Variolink® Esthetic mozna znalez¢ w lvoclar Vivadent Report No. 22”i

JVariolink Esthetic Scientific Documentation” na temat materiatu Multilink® Automix w ,Multilink Automix

Scientific Report 2/2016" a materiatlu Monobond Etch & Prime w,Monobond Etch & Prime Scientific Report, 01/2018".

I REPORT

Monobond Etch & Prime

max

) SCIENTIFIC
% neponr

e Scientific
Report

: 2
ivoclar

vivadent:

ivoclar .
vivadeni:

Wiecej informacji mozna znalez¢ w Internecie na stronie www.ivoclarvivadent.com!

Informacje ogdlne — Osadzanie i wskazéwki dotyczace pielegnacji | Dane naukowe



Programy synteryzacyjne

Programat® S1/51 1600, wersja oprogramowaniaV 6.0

Program Nazwa Opis* Czas trwania | Programat’
procesu Dosto-Tray
1 IPS e.max ZirCAD Standardowy program do synteryzacji koron i mostéw z 9 h 50 min
standard IPS e.max ZirCAD Prime/MT Multi/MT/LT/MO do 4
14 punktow oraz infiltrowanych farbkami, suchych
uzupetnien.
2 IPS e.max ZirCAD Program do szybkiej synteryzacji koron i mostéw z 4 h 25 min
Speed - 3 punkty IPS e.max ZirCAD Prime/MT Multi/MT/LT/MO do
3 punktéw
3 IPS e.max ZirCAD Prime Program do szybkiej synteryzacji koron z IPS e.max ZirCAD 2 h 26 min
Speed - korona Prime.
4 IPS e.max ZirCAD Program do szybkiej synteryzacji koron i mostéw z 4 h 25 min
MT Multi Speed - 3 punkty IPS e.max ZirCAD MT Multi do 3 punktéw
5 IPS e.max ZirCAD MT Program do szybkiej synteryzacji koron i mostéw z 2 h 30 min
Speed - 3 punkty IPS e.max ZirCAD MT do 3 punktow
6 IPS e.max ZirCAD LT Program do szybkiej synteryzacji koron z 2 h 55 min
Speed - korona IPS e.max ZirCAD LT.
7 IPS e.max ZirCAD LT Program do szybkiej synteryzacji most za pomocg mostéw | 4 h 30 min
Speed - 14 punktéw z IPS e.max ZirCAD LT do 14 punktéw
8 IPS e.max ZirCAD MO Program do szybkiej synteryzacji podbudéw pod korony z 75 min
Speed - korona IPS e.max ZirCAD MO. budowa
9 IPS e.max ZirCAD MO Program do szybkiej synteryzacji podbudéw pod mosty z 90 min
Speed - 4 units IPS e.max ZirCAD MO do 4 punktéw.
10 IPS e.max ZirCAD MO Program do szybkiej synteryzacji podbudéw pod mosty z 2 h 45 min
Speed — 14 punktéw IPS e.max ZirCAD MO do 14 punktéw.
1 IPS e.max ZirCAD Standardowy program do synteryzacji podbudéw z 7 h 20 min v
MO standard IPS e.max ZirCAD MO.
12 Wypalanie regeneracyjne Program do regeneracji podbudéw IPS e.max ZirCAD po 60 min
zbytnim opracowaniu.
13-24 Zenostar/Zenotec
25-50 Programy indywidualne

*W przypadku IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic uzyj Programéw 1 2.

IUzupetnienie infiltrowane ptynami IPS e.max ZirCAD MT/LT Colouring Liquid po osuszeniu nalezy synteryzowac

z zastosowaniem programu standardowego nr 1.

Synteryzacja typu speed moze mie¢ wptyw na translucencje i kolor uzupetnienia. Poszczegdlne programy

synteryzacyjne typu speed zostaty opracowane dla poszczegdlnych produktéw tak, aby nie miaty negatywnego

wptywu na translucencje i kolor uzupetnienia. W zaleznosci od ilosci synteryzowanych elementéw w piecu, wielkosci

uzupetnienia, objetosci duzych elementéw uzupetnienia (np. duzych przeset) lub odchyler temperatury w piecu

moga pojawic sie widoczne negatywne zmiany dotyczace translucencji i koloru. Synteryzacja typu speed nie ma

Zazwyczaj istotnego wptywu na wytrzymato$¢ mechaniczng uzupetnienia.




Standardowy program dla piecéw innych producentéw
Standardowy program do synteryzacji koron i mostéw z IPS emax ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO

do 14 punktéw oraz uzupetnien infiltrowanych farbkami i osuszonych.

Temperatura 1 Temperatura 2

Faza podgrzewania

Faza utrzymania

[°C] [°C] [°C/min] [min]
Faza podgrzewania 20 900 10 =
Faza utrzymania 900 900 - 30
Faza podgrzewania 900 1500 33 -
Faza utrzymania 1500 1500 - 120
Faza schtadzania 1500 900 10 -
Faza schtadzania 900 300 8,3 -

- switch off-

Program speed dla piecéw innych producentéw
Program do szybkiej synteryzacji koron i mostow z IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO do 3 punktéw.

Temperatura 1 Temperatura 2

Faza podgrzewania

Faza utrzymania

[°C] [°C] [°C/min] [min]
Faza podgrzewania 20 1000 60 -
Faza utrzymania 1000 1000 - 10
Faza podgrzewania 1000 1530 3 -
Faza utrzymania 1530 1530 - 60
Faza schtadzania 1530 1100 50 =
Faza schtadzania 1100 100 60 -

— switch off-

— Podczas synteryzacji w piecach innych producentéw nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby temperatura koricowa pieca
do synteryzacji odpowiadata temperaturze zadanej. Odchylenia temperatury moga spowodowac zmiany
translucendji i koloru.

— Uzywajac specjalnych pojemnikéw synteryzacyjnych nalezy zwrdci¢ uwage na wystarczajaca wymiane powietrza z
otoczeniem, dlatego pojemnikdw nie nalezy przykrywac

Wplyw temperatury koricowej na translucencje i kolor:

Uzupetnienie po
synteryzacji w réznej

Informacje ogodlne — Programy synteryzacyjne

temperaturze
koncowej
Temperatura Za niska Optymalna Za wysoka
koricowa
Efekt optyczny Uzupetnienie jest Zbyt |  Kolor uzupetnienia | Uzupetnienie jest zbyt
nieprzezierneima | idealnie pokrywa sie z | blade i nieco bardziej
zbyt wyrazny kolor kluczem A-D przeziemne

Synteryzacja typu speed moze mie¢ wptyw na translucencje i kolor uzupetienia. Synteryzacja typu speed moze miec¢
wptyw na translucencje i kolor uzupetnienia. Poszczegdlne programy synteryzacyjne typu speed zostaty opracowane
dla poszczegdlnych produktéw tak, aby nie wptywaty negatywnie na translucencje i kolor uzupetnienia. W zaleznosci
od ilosci synteryzowanych elementéw w piecu, wielkosci uzupetnienia, objetosci duzych elementéw uzupetnienia
(np. duzych przeset) lub odchyler temperatury w piecu moga pojawic sie widoczne negatywne zmiany dotyczace
translucenciji i koloru. Synteryzacja typu speed nie ma zazwyczaj istotnego wptywu na wytrzymatos¢ mechaniczna
uzupetnienia.
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Tabela kombinacji

IPS e.max® ZirCAD Prime - technika malowania (uzupetnienia monolityczne)

Kolor zeba IPS e.max ZirCAD IPS Ivocolor IPS Ivocolor
Prime Shade Dentin Shade Incisal
BL1 BL1 0
BL2 BL2 0
BL3 BL3 0
BL4 BL4 0
Al A1l 1
A2 A2 2
A3 A3 2
A3.5 A3.5 2
Ad Ad 3
B1 B1 4
B2 B2 7 1/2/3
B3 B3 5
B4 B4 5
C1 C1 6
C2 C2 6
C3 C3 6
c4 c4 6
D2 D2 7
D3 D3 7
D4 D4 6
IPS e.max® ZirCAD Prime Esthetic - technika malowania (uzupetnienia monolityczne)
Kolor zeba IPS e.max ZirCAD IPS Ivocolor IPS Ivocolor
MT Multi Shade Dentin Shade Incisal
BL1 BL1 0
BL2 BL2 0
BL3 BL3 0
BL4 BL4 0
Al Al 1
A2 A2 2
A3 A3 2
A3.5 A3.5 2
Ad Ad 3
B1 B1 4
B2 B2 2 1/2/3
B3 B3 5
B4 B4 5
C1 C1 6
2 C2 6
C3 C3 6
c4 C4 6
D2 D2 7
D3 D3 7
D4 D4 6




IPS e.max® ZirCAD MT - technika malowania (uzupetnienia monolityczne)

Kolor zeba IPS e.max ZirCAD IPS Ivocolor IPS Ivocolor
MT Multi Shade Dentin Shade Incisal
BL1 BL1 0
BL2 BL1 0
BL3 BL1 0
BL4 BL1 0
Al Al 1
A2 A2 2
A3 A3 2
A3.5 A3 2
Ad A3 3
B1 B1 4
B2 B2 2 1/2/3
B3 B2 5
B4 A3 5
C1 B1 6
C2 Cc2 6
C3 C2 6
c4 C2 6
D2 D2 7
D3 D2 7
D4 C2 6
IPS e.max® ZirCAD MT - technika malowania (uzupetnienia monolityczne)
Kolor zeba IPS e.max ZirCAD IPS Ivocolor IPS Ivocolor
MT Shade Dentin Shade Incisal
BL1 BL 0
BL2 BL 0
BL3 BL 0
BL4 BL 0
Al Al 1
A2 A2 2
A3 A3 2
A3.5 A3 2
Ad A3 3
B1 B1 4
B2 B2 2 1/2/3
B3 A3 5
B4 A3 5
C1 B1 6
C2 Cc2 6
C3 C2 6
c4 C2 6
D2 D2 7
D3 D2 7
D4 C2 6
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Informacje ogolne — Tabele kombinacji



IPS e.max® ZirCAD LT - technika malowania (uzupetnienia monolityczne)

Kolor zeba IPS e.max ZirCAD IPS Ivocolor IPS Ivocolor
LT Shade Dentin Shade Incisal
BL1 0 0
BL2 0 0
BL3 0 0
BL4 1 0
Al 0
Al 1
3
sun
A2 1
A2 1
2
sun
A3 2
A3 2 3
sun
A3
A35 4 2
sun chroma
A3
Ad 4 6
sun chroma
B1
B1
1
B2
B2 1 4
1/2/3
sun
B2 4
B3 3
7
sun
B2 4
B4 3
5
sun
D2 6
@
1 8
(@) 6
Q
2 8
Q 6
3
2 8
(@ 6
c4
4 8
D2 7
D2 2
8
sun
D2
D3 2 7
sun
D2
D4
2
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IPS e.max® ZirCAD Prime - technika naktadania warstw

Kolor zeba IPS e.max ZirCAD IPS e.max Ceram IPS e.max Ceram IPS Ivocolor IPS Ivocolor
Prime Power Dentin Power Incisal Shade Dentin Shade Incisal
BL1 BL1 BL1 BL 0
BL2 BL2 BL2 BL 0
BL3 BL3 BL3 BL 0
BL4 BL4 BL4 BL 0
Al Al Al 1 1
A2 A2 A2 1 2
A3 A3 A3 2 2
A3.5 A3.5 A3.5 2 2
A4 A4 A4 3 3
B1 B1 B1 1 4
B2 B2 B2 1 4 1/2/3
B3 B3 B3 1 5
B4 B4 B4 2 5
[« [« [ 1 6
2 2 2 3 6
3 3 3 3 6
Cc4 C4 C4 3 6
D2 D2 D2 1 7
D3 D3 D3 2 7
D4 D4 D4 3 6

IPS e.max® ZirCAD LT- technika naktadania warstw

Kolor zeba IPS e.max ZirCAD IPS e.max Ceram IPS e.max Ceram IPS Ivocolor IPS Ivocolor
LT Power Dentin Power Incisal Shade Dentin Shade Incisal

BL1 BL/0 BL1 BL 0

BL2 BL/O BL2 BL 0

BL3 BL/O BL3 BL 0

BL4 BL/O BL4 BL 0

Al B1/1 Al 1 1

A2 B1/1 A2 1 2

A3 A2/2 A3 2 2
A3.5 A2/2 A35 2 2

A4 C2/4 A4 3 3

B1 B1/1 B1 1 4

B2 B1/1 B2 1 4 1723
B3 B2/3 B3 1 5

B4 B2/3 B4 2 5

C1 /1 C1 1 6

2 /4 2 3 6

3 C2/4 a3 3 6

C4 C2/4 C4 3 6

D2 C2/2 D2 1 7

D3 C2/4 D3 2 7

D4 C2/4 D4 3 6




IPS e.max® ZirCAD MO -technika naktadania warstw

Kolor zeba IPS e.max ZirCAD IPS e.max Ceram IPS e.max Ceram IPS Ivocolor IPS Ivocolor
(0] Power Dentin Power Incisal Shade Dentin Shade Incisal
BL1 0 BL1 BL 0
BL2 0 BL2 BL 0
BL3 0 BL3 BL 0
BL4 0 BL4 BL 0
Al 1 Al 1 1
A2 1 A2 1 2
A3 2 A3 2 2
A3.5 2 A3.5 2 2
A4 4 A4 3 3
B1 1 B1 1 4
B2 1 B2 1 4 1/2/3
B3 3 B3 1 5
B4 3 B4 2 5
[« 1 [ 1 6
2 4 2 3 6
3 4 3 3 6
C4 4 C4 3 6
D2 2 D2 3 7
D3 4 D3 3 7
D4 4 D4 3 6

Informacje ogolne — Tabele kombinacji



Parametry wypalania

Wypalanie uzupeinien na podbudowie z tlenku cyrkonu (ZrO,)

Aby uzyskac¢ optymalne wyniki nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Aby warstwa licujgca miafa jednolitg grubosg, ksztatt podbudowy z tlenku cyrkonu musi stanowi¢ odpowiednie podparcie dla
guzkow. W konsekwendcji podbudowa ma rézng wielkos¢ i grubosc $cian, w zaleznosci od sytuacji klinicznej.

Poniewaz tlenek cyrkonu w poréwnaniu z innymi materiatami jest gorszym przewodnikiem ciepta, nalezy zastosowac mniejszg
szybkos¢ przyrostu temperatury. Zapewnia to jednolite roztozenie temperatury w miejscu potgczenia miedzy podbudowa a
licowaniem oraz na zewnetrznych powierzchniach uzupetnienia, takze przy réznej grubosci $cian. W ten sposéb uzyskujemy
optymalne potaczenie i jednolitg synteryzacje mas.

Podczas schtadzania uzupetnien po wypaleniu powstaja naprezenia na zewnatrz i wewnatrz uzupetnienia, na skutek réznej szybkosci
schtadzania. Dzieki powolnemu schtadzaniu po ostatnim wypaleniu — zwtaszcza w przypadku podbuddéw na bazie ZrO, - mozna
zmniejszy¢ te naprezenia i zminimalizowa¢ ryzyko odpryskéw.

Wiele elementéw umieszczonych jednorazowo w piecu (np. wielopunktowe mosty z masywnymi przestami) opdznia jednolite
roztozenie temperatury w wypalanym obiekcie.

Jednolite roztozenie temperatury w komorze pieca jest uzaleznione od rodzaju pieca oraz wielkosci komory.

Podane w instrukgji parametry wypalania dotycza piecow firmy Ivoclar Vivadent (zakres tolerancji + 10°C).

W przypadku stosowania innych piecéw niz firmy Ilvoclar Vivadent konieczne moze okazac sie dopasowanie temperatury.

Przed rozpoczeciem wypalania nalezy otworzy¢ piec i poczekac na sygnat dzwiekowy. Nastepnie nalezy umiesci¢ podstawke z
uzupetnieniem posrodku stolika i uruchomic¢ program. W przypadku wigczonej funkgji podczerwieni nalezy umiesci¢ obiekt w taki
sposob, aby kamera podczerwieni miata maksymalnie szeroki kat widzenia.

Po zakoriczeniu procesu wypalania (poczekac na sygnat dzwiekowy) uzupetnienie IPS e.max nalezy wyjac z pieca.

Pozostawic je na zewnatrz w temperaturze pokojowej do schtodzenia w miejscu nienarazonym na przeciagi.

Goracego uzupetnienia nie nalezy dotyka¢ metalowymi kleszczami ani pinceta.

Uzupetnienia nie nalezy schtadza¢ sprezonym powietrzem ani woda.

Parametry wypalania IPS e.max® ZirCAD w potaczeniu z IPS Ivocolor w technice malowania farbkami

Temperatura Czas zamykania* Przyrost t Czas wypalania Faza utrzymania Préznia 1 Proznia 2 Powolne
gotowosci 2, schtadzanie
temperature 1, 2,
B S t” T, H, 1, L
r°cl [min] [°C/min] [°C/°F] [min] r°c [°cl ra
. . IRT/
Wypalanie farbek i glazury 403 06:00 45/15 710 01:00 450 709 450

*

IRT tryb normalny

— Pojedyncze korony monolityczne IPS e.max ZirCAD wypala sie z przyrostem temperatury 45°C/min.

— Monolityczne mosty IPS e.max ZirCAD z masywnymi przestami lub uzupetnienia z maska dzigsta wypala sie z
przyrostem temperatury 15°C/min, wymagaja one takze powolnego schtadzania. Czas schtadzania w zaleznosci
od wielkosci uzupetnienia powinien wynosi¢ minimum 15-25 minut.



Parametry wypalania dla IPS e.max® ZirCAD w potaczeniu z IPS e.max® Ceram i IPS Ivocolor w technice naktadania warstw, cut-back i ttoczenia

Informacje ogdlne — Parametry wypalania

Temperatura Czas Przyrost t Czas Faza Przyrost t Czas Faza Préznia 1 Proznia 2 Powolne Szybkos¢
gotowosci zamykania* wypalania utrzymania wypalania utrzymania schtadzanie ** schtadzania
g 3 T H T H I 3 L t
t” t” |
[°cl [min] [°C/min] [°cl] [mir11] [°C/min] [°c21 [miﬁ] [°cz1 [°c21 ra [°C/min]
ZirLiner firing 403 17 40 960 01:00 - - - 450 959 0 0
04:00
Warstwa wash IRT/ '
(foundation) 403 0400 90 650 00:00 20 730 02:00 @ 400/650 650/729 0 0
Pierwsza dentyna/brzeg IRT/ '
sieczny 403 0400 90 650 00:00 20 730 02:00 @ 400/650 650/729 0 0
Druga dentyna/brzeg IRT/ '
sleczny 403 0400 90 650 00:00 20 730 02:00 @ 400/650 650/729 0 0
Farby z IPS Ivocolor 403 olg-(r)/o 60 710 01:00 - - - 450 709 450 0
Glazura z IPS Ivocolor 403 0”21(—)/0 60 710 01:00 - - - 450 709 450 0
Add-On z glazura 403 olg)/o 60 710 01:00 - - - 450 709 450 0
Add-On po glazurze 403 Olgg/o 50 700 01:00 - - - 450 699 450 0

* IRT normalny tryb 1) przed wax-up i ttoczeniem w przypadku IPS e.max ZirPress
** Powolne schfadzanie przy ostatnim paleniu

W zaleznosci od rodzaju pieca temperature wypalania mozna zmienic o +5°C. maks. £10°C.

W przypadku wielopunktowych mostéw z ZrO2 z masywnymi przestami, przy napalaniu glazury masami
IPS Ivocolor konieczne moze okazac sie zmniejszenie predkosci przyrostu temperatury do 45°C/min.

Aby uzyskac¢ optymalny wynik wypalania w przypadku duzych mostow (4-14 punktéw) nalezy
zwiekszy¢ czas wypalania H2 do 3 minut.

Podane parametry nalezy traktowac jako wytyczne, dotycza one tylko piecéw firmy Ivoclar Vivadent.

W przypadku stosowania piecéw innych producentéw parametry wypalania nalezy odpowiednio

dopasowac.

Moga pojawic sie odchylenia:

— W zaleznosci od generacji pieca

— w zaleznosci od regionalnych réznic w natezeniu sieciowym lub uzywania wiekszej ilosci sprzetéw elektrycznych
podfaczonych do tego samego obwodu..



lvoclar Vivadent — oddziaty na swiecie

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 9795 9599

Fax +61 3 9795 9645
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Tech Gate Vienna
Donau-City-Strasse 1
1220 Wien

Austria

Tel. +43 1 263 191 10
Fax: +43 1 263 191 111
www.ivoclarvivadent.at

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapds, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road
Mississauga, Ontario
L5T 2Y2

Canada

Tel. +1 905 670 8499
Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai
Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding Road,
Jing An District

200040 Shanghai

China

Tel. +86 21 6032 1657

Fax +86 21 6176 0968
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 3399

Fax +57 1 633 1663
www.ivoclarvivadent.co

Cg 0123

wl

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG, 9494 Schaan/Liechtenstein

www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent SAS
B.P.118

74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 4 50 88 64 00
Fax +33 4 50 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 7961 889 0

Fax +49 7961 6326
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing (India)
Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate

Veera Desai Road, Andheri (West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 22 2673 0302

Fax +91 22 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
The Icon

Horizon Broadway BSD

Block M5 No. 1

Kecamatan Cisauk Kelurahan Sampora
15345 Tangerang Selatan — Banten
Indonesia

Tel. +62 21 3003 2932

Fax +62 21 3003 2934
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via del Lavoro, 47

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 6113555

Fax +39 051 6113565
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.

4F TAMIYA Bldg.

215 Baumoe-ro
Seocho-gu

Seoul, 06740

Republic of Korea

Tel. +82 2 536 0714

Fax +82 2 6499 0744
www.ivoclarvivadent.co.kr
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Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Calzada de Tlalpan 564,

Col Moderna, Del Benito Juarez
03810 México, D.F.

México

Tel. +52 55 50 62 10 00

Fax +52 55 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent BV

De Fruittuinen 32

2132 NZ Hoofddorp
Netherlands

Tel. +31 23 529 3791

Fax +31 23 555 4504
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale

PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

New Zealand

Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z o.0.

Al. Jana Pawla Il 78
00-175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22 635 5496
Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent LLC
Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscow

Russia

Tel. +7 499 418 0300

Fax +7 499 418 0310
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2 Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345

Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
Carretera de Fuencarral n°24
Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid)
Spain

Tel. +34 91 375 78 20

Fax +34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 8 514 939 30
Fax +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
: Tesvikiye Mahallesi

Sakayik Sokak

Nisantas' Plaza No:38/2

Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 343 0802

Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park
Enderby

Leicester LE19 4SD

United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880
Fax +44 116 284 7881
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

Materiat ten zostat opracowany z przeznaczeniem dla branzy stomatologicznej i nalezy go stosowac zgodnie
zinstrukcja. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte wskutek uzytkowania nieprawidtowego
lub niezgodnego z przeznaczeniem. Ponadto uzytkownik jest zobowigzany do przetestowania produktu na wiasna
odpowiedzialnos¢, jezeli chce go zastosowac do celdw innych niz te wymienione w instrukcji. Wyklucza sie
odpowiedzialnos¢ producenta w przypadku stosowania materiatu z produktami innych firm.

© Ivoclar Vivadent AG, Schaan / Liechtenstein
PL
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